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Hinweise zur Anwendung des Ordners:

Die beschriebenen Arbeitstechniken ensprechen den angewendeten
Techniken, welche in den Uberbetrieblichen Kursen vermittelt werden. Es ist
bekannt, dass es viele verschiedene Mdglichkeiten, gibt ans Ziel zu gelangen.
Die beschriebenen und angewendeten Techniken werden bewusst nicht als
die einzig richtigen bezeichnet, sondern dienen als Einheit zur Vermittlung
der praktischen Arbeitsstlcke in den Uberbetrieblichen Kursen. Die
Techniken sind in Zusammenarbeit mit der UK-Kommission entstanden

und werden in vielen Ausbildungsbetrieben in dieser Form oder dhnlich
angewendet. Der Schwerpunkt liegt auf der Einzel- und Sonderfertigung.

Die Form des Ordners wurde gewahlt, damit fortlaufend eigene
Erganzungen eingefligt werden kénnen, d.h. diese Aufzeichnungen sind
zum Erweitern gedacht.

Herausgeber:

Als Vorlage fur die Kursunterlagen diente das Arbeitsbuch von Peter
Aegerter. Fir die Uberbetrieblichen Kurse (UK's) wurde der vorliegende Teil
von der Kommission der UK Printmedienverarbeiter Giberarbeitet.

Zusatzliche Kapitel (nur auf Deutsch) kénnen bei Peter Aegerter nachbestellt
werden.
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Allgemeine Papierhandhabung/Laufrichtung

Behandlung
Beim Umgang mit Papier sollten unbedingt folgende Punkte beachtet werden:
e Papier stets mit sauberen und trockenen Handen behandeln.

e Um Knicke oder Briiche zu vermeiden, Papier je nach Bogengrdsse ein- bis
zweimal zusammengeschlagen mit beiden Handen tragen.

¢ Einzelbogen werden am besten leicht eingerollt oder zusammengeschlagen an
der Kante gefasst hangend getragen.

e Bei gestapeltem Papier keine einzelnen Bogen vorstehen lassen.

e Papier immer abgedeckt und in richtig klimatisierten Rdumen lagern.

Allgemeine Arbeiten



Bestimmung der Laufrichtung

* Optisch N— ] \_/

¢ Biegen
* Nagelprobe
i
* Reissen \_/ \_/
e Feuchten Biegen
e Streifenprobe
Nagelprobe
Reissen

-‘Feuchten

Streifenprobe
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Aufstossen

Bogen leicht biegen.

Grundsatz:

Je dinner und grésser die Bogen sind,
desto weniger Bogen in einem Arbeitsgang
aufstossen.

Luften:

Bogenecken von unten Uber die Dia-
gonale anheben ohne die Bogen von
oben festzuhalten.

In angehobenem Zustand Bogen von
oben und unten festhalten und in
die urspringliche Planlage zuriickle-
gen.

Nach dem Aufstossen Luft zwischen
den Bogen ausstreichen.

Allgemeine Arbeiten



Abzahlen

e Bogen fachern oder aufschieben und abzahlen.

L /

e Abdricken:
Z.B. hundert Bogen abzahlen und anhand des erhaltenen Umfanges
gleich grosse Stosse bilden.

e Abstechen: _
Mit Hilfe eines Abstechzirkels eine bestimmte Materialmenge an einem
grossen Stapel abstechen.

e Beim Wegsetzen einer bestimmten Menge z.B. Markierung anbringen
oder Stdsse verschranken.

L7
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e Beim Wegsetzen einer bestimmten Menge, Markierung anbringen, Stapel
versetzen oder verschranken.

Markierungen

Versetzt abgesetzt

Verschrankt abgesetzt

Allgemeine Arbeiten



Von Hand

Mit der
Pappschere

Mit der Maschine

Schneiden

Lange, exakte, geradlinige Schnitte werden mit dem Messer ausgefihrt.

Blatter werden mit Hilfe eines Lineals oder Schneidwinkels geschnitten. Bei sehr
dinnen Papieren zieht man das Messer flach, je dicker das Material, um so steiler
wird gefihrt. Bei dickem Material bringt man vor dem eigentlichen Durchschnei-
den einen Fhrungsschnitt an.

Bei Viertelbogen Falzbruch parallel zur Tischkante legen und Messer flachliegend in
Richtung Falzbruch ziehen (mit Messermitte und beim Herausziehen schneiden!).

Einstellung:
e Parallel- und Winkelschnitt mit verstellbarem Winkel auf der Tischplatte.

e Parallelschnitt vorne mit/ohne Schmalschneider.
Winkelschnitt anbringen:
e Zuerst lange Seite schneiden, danach zugeschnittene Seite am Tischwinkel

anlegen und Winkelschnitt vornehmen.

e Bahnen zuschneiden und diese nachtraglich zu Nutzen schneiden.

Schneidmaschine
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Ritzen von Hand

Soll nur geritzt werden, halt man das Messer in steilem Winkel. Als Hilfsmittel far
eine gerade Messerfihrung dient ein Stahllineal oder der Pressbalken der Papp-
schere. Geritzt wird ca. 34 der Bogendicke, so dass sich beim Umbiegen der Karton
nicht spaltet.

% eingeritzt
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Von Hand

Falzen

Gefalzt wird mit dem Falzbein auf einer sauberen, planen Unterlage, moglichst
mit einem Falzbeinstrich pro Bruch. Dabei ist stets darauf zu achten, dass Bogen
und Druckbild nicht beschadigt werden. Beurteilungskriterium fir genaues Falzen
ist das Registerhalten der Satzspiegel. Je nach Ausfiihrung des Druckbogens kann
nach Papierkante, Falzmarke oder Druckbild gefalzt werden.

Treten Quetschfalten auf, missen die Bogen im vorletzten Bruch (bei einem
4-Bruch Kreuzfalz im zweiten und dritten Bruch) ca. 1-3 cm Uber die Bogenmitte
hinaus aufgeschnitten werden. Beim Falzen ist darauf zu achten, dass die inneren
Blatter nicht schiessen.

Mit der Maschine

Falzmaschine

Allgemeine Arbeiten



Ausreissen

Bei Zeitschriften sind es meistens eine Anzahl Broschiren, die zuerst auf die rich-
tige Reihenfolge und Vollstandigkeit gepruft werden missen. Wenn der Umschlag
nicht mitgebunden werden soll, wird dieser zuerst entfernt (entfernte Umschla-
ge oder Beilagen sind bis nach der Ablieferung aufzubewahren). Umschlage, die
mitgebunden werden, dirfen nicht beschadigt werden (Verarbeitung siehe Halb-
und Ganzgewebeband).

Die Bogen werden der Reihe nach voneinander getrennt, indem zuerst der

Faden in der Mitte aufgeschnitten und dann der Bogen durch sorgfaltiges Ziehen
herausgetrennt wird. Stark geleimte (tierischer Klebstoff) und hinterklebte Bl6-
cke werden zwischen Brettern leicht gepresst mit einer sehr dicken Lage Kleister
belegt, der die Leimkruste aufldst. Nach dem Einwirken des Kleisters werden Kleis-
ter, Hinterklebematerial und alter Klebstoff entfernt, so dass die Bogen voneinan-
der getrennt werden kénnen.

Bei Drahtheftung werden die Drahtklammerschenkel gedffnet, die Klammern
herausgezogen und die Bogen ausgerissen.

Risse flicken/ausbessern

Risse werden, wenn das Papier aufgespalten ist, durch Bestreichen der Rissrander
mit Kleister und durch sorgfaltiges Aufeinanderpassen fast unsichtbar repariert.
Sind die Risse glatt, so werden die Rander genau aufeinandergeschoben, mit

dem Pinsel schmal mit Kleister bestrichen und dartber (Vorder- und Rickseite)

ein diinnes Japanpapier gelegt. Nach dem Trocknen wird das Uberstehende, lose
Japanpapier sorgfaltig weggerissen oder mit einem scharfen Messer weggeschabt.
Risse im Falzbereich werden mit einem Japanstreifen (Verstarkungsstreifen)
geflickt.

Allgemeine Arbeiten
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Blatter vorkleben

Blatter ca. 2-3 mm aufschieben, mit einem starken Papierstreifen (Makulatur)
Kleberand abdecken und Klebstoff mit Pinsel auftragen. Damit die Blatter nach
dem Klebstoffauftrag nicht untereinander verkleben, werden diese nachtraglich
noch weiter aufgeschoben. Beim Aufkleben ist der Stand zu berUcksichtigen.
Die Laufrichtung der Blatter soll parallel zur Klebkante liegen.

il
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Blatter an Falze kleben

Mussen aus Einzelblattern Lagen hergestellt werden, so werden diese an Falze
gehangt. Diese Falze, im gleichen Farbton wie die Blatter (zdhes und diinnes Mate-
rial), sind ca. 12 mm breit. Auf jede Falzhalfte kénnen bis drei Blatter geklebt wer-
den.

Einzelblatter kdnnen aber auch ohne Falze zusammengehdngt werden. Entspre-
chend der Reihenfolge werden immer zwei Blatter zusammengehangt, so dass z.B.
das vorderste Blatt des zu erstellenden Bogens mit dem hintersten verbunden ist.
Nach dem Trocknen werden die Bogen gefalzt und eingesteckt.

Allgemeine Arbeiten
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Von Hand

Mit der Maschine

Einstecken

Je nachdem, ob ein oder mehrere verschiedene Bogenteile ineinander gesteckt
werden, mussen diese in richtiger Reihenfolge aufgesetzt werden. Beim Einstecken
wird mit dem innersten Bogenteil begonnen.

Werden die Bogen fadengeheftet, so ist darauf zu achten, dass der schwerere
Bogenteil innen zu liegen kommt; bei der Verarbeitung auf Sammelheftanlagen ist
der schwerere Bogenteil aussen zu platzieren.

Werden Beilagen eingesteckt, so muss beachtet werden, ob eine Platzvorschrift
besteht.

G <1

Einsteckmaschine/Sammelhefter/Vorsatzklebemaschine

Allgemeine Arbeiten
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Von Hand

Zusammentragen

Blatter/Bogen in richtiger Reihenfolge aufsetzen.
Stosse so bereitstellen, dass das/der oberste Blatt/Bogen einwandfrei abgehoben
werden kann. Beim Wegziehen des Blattes/Bogens soll das/der darunterliegende

nur wenig mitgezogen werden. :
—> é

Nach jedem neuen Aufsetzen Bogenreihenfolge an einem zusammengetragenen
Exemplar Uberprifen! Als Kontrollmedien dienen:

e Flattermarken

e Bogensignaturen
e Seitenzahlen

e Normen

e Formenplan

e Muster

e Auftrag

Damit die einzelnen Exemplare ohne grossen Aufwand wieder separiert werden
kénnen, werden diese verschrankt abgesetzt oder mit einem farbigen Papier

durchschossen. Um die spatere Trennung der Garnituren oder anderer zusammen-
getragener Produkte zu erleichtern, ist es sinnvoll die Blatter zum Einschiessen oder

das letzte Garniturenblatt ca. 2 mm breiter zuzuschneiden.

Allgemeine Arbeiten
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Farbschnitt

Meistens wird nur ein Kopffarbschnitt angebracht.

Der vorgadngig ausgefihrte Beschnitt muss sauber und schartenfrei sein, so dass
dieser vor dem Farben nicht zuséatzlich noch geschliffen werden muss. Scharten
im Beschnitt werden nach dem Farben unweigerlich auffallig sichtbar und wirken
stérend.

Damit die Farbe nicht in den Buchblock eindringen kann, wird dieser zwischen
Kartonspalten, welche ebenfalls einen sauberen Schnitt aufweisen, entsprechend
abgesetzt eingepresst. Spalten und Buchblock missen bindig sein, da in allfélligen
Vertiefungen die Farbe mangelhaft austrocknet. Zum Einpressen verwendet man
die Abpressmaschine oder eine Handpresse.

Zum Farben eignen sich z.B. flussige Wasserfarben (Ecolin-Farben), Tempera-
Farben oder Tusche. Der gewiinschte Farbton wird mit einem kleinen Natur-
schwamm (nicht zu viel Farbe aufnehmen) oder mit einem Pinsel vom Buchrlcken
her moglichst in einem Zug aufgetragen; der Vorderschnitt darf nicht befleckt
werden.

Damit der Schnitt einen Seidenglanz erhalt, kann dieser nach dem Trocknen mit
einem paraffinierten/gewachsten Tuch (z.B. Molton) abgerieben werden. Zusatz-
lich kénnen mit Vergoldestempeln Verzierungen (punzieren) angebracht werden.
Abschliessend wird der Buchblock ausgepresst, aufgeklopft und leicht gefachert
(Schnitt nach unten gerichtet).

g
N
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Elfenbeinschnitt

Beim Elfenbeinschnitt handelt es sich um eine schlichte Gestaltung des Buch-
schnittes. Da keine zusatzliche Farbe eingesetzt wird, passt diese Schnittart zu
allen Materialien und Farben. Da jedoch durch den Schnitt die papiereigene Farbe
hervorgehoben wird, sollte diese Schnittart nur bei Buchblécken in durchgehend
gleicher Papierqualitat angewendet werden.

An Kunstdruckpapieren ist der Elfenbeinschnitt nicht zu empfehlen.

Um ein Kleben des Schnittes zu verhindern, wird der Schnitt aufgefachert und
talkumiert. Uberfliissiges Talkum ist auszuklopfen. Der Buchblock wird zwischen
Kartonspalten, welche ebenfalls einen sauberen Schnitt aufweisen, entsprechend
abgesetzt eingepresst. Spalten und Buchblock mussen blndig sein. Zum Einpres-
sen verwendet man die Abpressmaschine oder eine Handpresse. Der Buchriicken
wird links platziert.

Mit feinem Schleifpapier, welches z.B. um einen Korkzapfen gewickelt ist, wird die
Oberflache des Schnittes glattgeschliffen (in Langsrichtung schleifen). Es ist darauf
zu achten, dass keine Kratzer entstehen. Der Schleifstaub wird mit einem feinen
Pinsel entfernt.

Der Schnitt wird nun mit sauberem, nicht zu dickem Weizenkleister bestrichen.
Nachdem dieser kurz eingewirkt hat, wird der Schnitt mit einem sauberen,
weichen Seidenpapier, welches zu einem Knauel geformt wird, kraftig trocken-
poliert. Danach wird der Schnitt mit einem gewachsten Tuch (z.B. Molton) abge-
rieben und mit dem Achatglattzahn gleichmassig geglattet (durch Staubkdrner
kénnen Kratzer entstehen!). Abschliessend wird der Buchblock ausgepresst, aufge-
klopft und leicht gefachert.
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Graphitschnitt

Der Graphitschnitt stellt eine sehr wirkungsvolle und schéne Schnittart dar.

Um ein Kleben des Schnittes zu verhindern, wird der Schnitt aufgefachert und
talkumiert. Uberflissiges Talkum ist auszuklopfen. Der Buchblock wird zwischen
konischen Brettern und Kartonspalten, welche ebenfalls einen sauberen Schnitt
aufweisen, entsprechend abgesetzt eingepresst. Spalten und Buchblock ms-

sen bundig sein. Zum Einpressen verwendet man die Abpressmaschine oder eine
Handpresse. Der Buchrtcken wird links platziert.

Mit feinem Schleifpapier, welches z.B. um einen Korkzapfen gewickelt ist, wird die
Oberflache des Schnittes glattgeschliffen (in Langsrichtung schleifen). Es ist darauf
zu achten, dass keine Kratzer entstehen. Der Schleifstaub wird mit einem feinen
Pinsel entfernt.

Das Graphitpulver wird mit Gelatine oder Auroschnitt angerthrt; die Masse muss
relativ dinnflUssig sein. Mit einem sauberen, flachen und feinen Pinsel wird das
angerlhrte Graphit in einem Zug dunn auf den Schnitt aufgetragen. Danach wird
sofort mit dem Daumen das Graphit kraftig auf dem Schnitt verrieben, bis dieser
gleichmassig mattschwarz ist. Es dirfen keine Krusten entstehen!

Wenn der erste Auftrag nicht den Qualitatsanforderungen entspricht, kann der
Schnitt mit einem feuchten Schwamm abgewaschen und das Graphit sofort noch
einmal aufgetragen werden.

Nach dem Trocknen wird der Schnitt mit einem gewachsten Tuch (z.B. Molton)
abgerieben und mit dem Achatglattzahn gleichmassig geglattet (durch Staub-
korner kdnnen Kratzer entstehen!). Je starker der Druck, um so glanzender wird
der Schnitt. Zusatzlich kénnen mit Vergoldestempel Verzierungen (punzieren)
angebracht werden. Abschliessend wird der Buchblock ausgepresst, aufgeklopft
und leicht gefachert (Schnitt nach unten gerichtet).

Schnittarten



Broschuren




Die Broschur ist die einfachste Art des Einbandes. Man unterscheidet sie durch

die Art ihrer Zusammenstellung (einlagige/mehrlagige Broschur) und die Art ihres
Umschlags oder Deckels.

Eine Broschur kann eine Klebebindung, eine Fadenheftung (in der Regel ohne
Gaze), eine Drahtheftung oder eine Spezialbindung aufweisen.

Broschuren lassen sich somit auf vielfaltige Art herstellen. Sie sind relativ ginstig in
der Herstellung und schnell gefertigt.

Broschuren 2



Inhalt

Umschlag

Einlagige Broschur

Eigenschaften/Verwendungszweck

Die einlagige Broschur besteht aus einer einzigen Lage und evtl. einem Umschlag.
Sie wird, je nach Format, mehrfach durch den Ricken mit Draht oder Faden
geheftet.

Die einlagige Broschur findet fir Zeitschriften, Prospekte, Schulhefte, Kassabiich-
lein, Reglemente, Statuten, Gebrauchsanweisungen und vieles mehr Anwendung.

Die Laufrichtung der verwendeten Materialien verlduft parallel zum Broschur-
rucken.

Der Inhalt der einlagigen Broschur besteht aus einem oder mehreren Bogen, der
ein- oder mehrere Male gefalzt wird.

Nach dem Falzen werden die Bogen in der richtigen Reihenfolge ineinanderge-
steckt.

Die einfachste Umschlagart besteht darin, den Umschlag direkt im Inhalt zu
integrieren, d.h. der dusserste Inhaltbogen bildet zugleich den Umschlag.

Ein Umschlag aus Feinkarton bildet im Gegensatz zu einem Papierumschlag einen
besseren Schutz fur die Broschur. Der Umschlag wird entsprechend der Dicke auf
der Rillmaschine gerillt, von Hand gefalzt und um den Inhalt gelegt. Je nach Kun-
denwunsch kann der Umschlag auch Klappen aufweisen (bundig/zurtickversetzt/
mit kleinen Kanten).

Broschuren



Bindeart

Fur Schulhefte findet neben der Drahtheftung die Fadenknotenheftung Anwen-
dung, d.h. anstelle von Draht kommt Faden zum Einsatz, der innen verknotet wird.
Vereinsrechnungen und andere wertvolle Dokumente werden oft aussen verkno-
tet. Die Heftung wird dann mit einem Gewebefalz Gberklebt, so dass nachtraglich
keine Bogen ausgetauscht werden kénnen.

Bei der Drahtheftung erfolgt der Klammerschluss innen.
Die Heftung erfolgt mit Runddraht (siehe Drahtheftmaschine).

In der industriellen Fertigung findet zudem die Steppstichheftung Anwendung
(z.B. Passherstellung).

Fadenknotenheftung

e =

| I

Drahtheftung

Steppstichheftung
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Beschnitt Zuerst wird der Vorderbeschnitt, danach der Fuss- und Kopfbeschnitt ausgefihrt.
Je nach Dicke werden mehrere Exemplare zusammen beschnitten.

Schlusskontrolle Folgende Qualitatsmerkmale sind zu prifen:
¢ Seitenfolge
e Qualitat der Rillung
e Falzgenauigkeit
e Qualitat der Heftung
e Format/Stand
e Schnitt (Sauberkeit, Rechtwinkligkeit)
e Ausreissen an Kopf und Fuss
¢ Allg. Beschadigungen, Flecken etc.
e etc.

Broschuren



Inhalt

Umschlag

Mehrlagige Broschur

Eigenschaften/Verwendungszweck

Die mehrlagige Broschur besteht aus mehreren Lagen oder Blattern und einem
Umschlag oder evtl. Umschlagdeckeln.

Sie findet fur Kataloge, Taschenbicher, Musterhefte, Fahrplane, Dokumentationen,
Preislisten, Zeitschriften und vieles mehr Anwendung.

Je nach Ausfihrung unterscheidet man zwischen:

Quergehefteter Broschur
Englischer Broschur
Weichbroschur
Steifbroschur

e Franzosischer Broschur

* etc.

Die Laufrichtung der verwendeten Materialien verlduft parallel zum Broschur-
ricken.

Quergeheftete Broschur

Der Inhalt der quergehefteten Broschur besteht in der Regel aus Blattern.
Diese werden in der richtigen Reihenfolge zusammengetragen.

Zwei Umschlagdeckel (z.B. aus Presspan) werden entsprechend der Blockgrosse
zugeschnitten und vom Riicken ca. 1 cm entfernt je 1 x gerillt.

Eine andere Form der quergehefteten Broschur ist mit einem durchgehenden
Umschlag (z.B. Feinkarton) versehen. Das Mass der Breite ergibt sich aus zweimal
Breite des Blocks plus Rickenbreite; die Hohe entspricht der Blockhéhe.

Der Umschlag wird viermal gerillt, wobei die beiden inneren Rillen der Ruckenbrei-
te entsprechen und die dusseren je nach Format 0.5-1 cm davon abgesetzt sind.

Broschuren



Bindeart

L
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Umschlagdeckel je 1 x gerillt

=

Umschlag 4 x gerillt

Der zusammengestellte Inhalt wird mit Draht quergeheftet, wobei die Klammern
zwischen dem Rucken und dem Deckelrill eingemittet werden. Die Anzahl der
Klammern richtet sich nach dem Format des Broschurblocks, doch sind mindestens
zwei erforderlich. Der Klammerschluss liegt auf der Rickseite. Fir die Querheftung
wird vorteilhafterweise Flachdraht verwendet (siehe Drahtheftmaschine).

Ist der Block zu dick, um einen Klammerschluss zu erreichen, heftet man von bei-
den Seiten ohne Klammerschluss (eingestochene Klammern).

Querheftungen, welche jedoch dicker als 3 cm sind, mUssen «genagelt» werden.
Vorteilhafterweise wird der Inhalt zuerst abgeleimt. Zum «Nageln» sollten nicht

zu lange Nagel verwendet werden, da sich diese sonst gerne verbiegen. Bei sehr
dicken Banden wird in mehreren Lagen «genagelt», damit ein kompakter Block
entsteht. Der Vorteil dieser Heftart liegt in der nahezu unbegrenzten Dicke; der
Nachteil ist, wie bei der Querheftung, die schlechte Offnungsfahigkeit. Zudem
beansprucht diese Heftart im Rickenbereich einen breiten Rand.

Ist die Broschur mit einem durchgehenden Umschlag versehen, so wird der zusam-
mengetragene Block wie bei der vorangehenden Broschur quergeheftet, allerdings
ohne Umschlag.

Fur die Querheftung findet auch Faden (Steppstichheftung), Garn oder Schnur
(Japanheftung) Anwendung.

Broschuren



Falzeln/Broschur
in Umschlag
einhangen

Nach dem Querheften wird die Broschur gefalzelt. Die Breite des Falzels
(z.B. Gewebe) ergibt sich aus der Rickenbreite plus zweimal Ubergriffbreite bis
vor den Rill des Umschlagdeckels.

Beim durchgehenden Umschlag wird der geheftete Block in den Umschlag ein-
gehangt, d.h. der Umschlag wird beim hintersten Rill zurtickgefalzt (Rill nach aus-
sen) und bis zum vordersten Rill angeschmiert. Danach legt man den Block mit

der hinteren Rickenkante auf die hintere innere Rillung, drickt den Block an und
zieht den Umschlag hoch. Nach dem Hochziehen wird der Umschlag an den Block-
ricken angerieben, Uber diesen nach vorne gezogen und wieder angerieben, so
dass der Block am Ricken, vorn und hinten satt mit dem Umschlag verbunden ist.

FUr das Falzeln und fur das Einhangen wird Dispersionsklebstoff verwendet.

Broschuren



Beschnitt

Schlusskontrolle

Umschlag zurtickgefalzt und angeschmiert

Block in Umschlag einhdngen

L

Broschur gefélzelt

Zuerst wird der Vorderbeschnitt, danach der Fuss- und Kopfbeschnitt ausgefihrt.
Je nach Dicke werden mehrere Exemplare zusammen beschnitten.
Ein Schneidklotz oder Filz kann ein Durchdringen der Drahtklammern verhindern.

Folgende Qualitatsmerkmale sind zu prufen:
e Seitenfolge

¢ Falzgenauigkeit

e Qualitat der Rillung

e Qualitat der Heftung

e Format/Stand

e Schnitt (Sauberkeit, Rechtwinkligkeit)
e Faltenbildung am Umschlagricken

e Ausreissen an Kopf und Fuss

e Allg. Beschadigungen, Flecken etc.

e etc.

Broschuren



Inhalt

Bindeart

Riicken-
beleimung

Blindumschlag

Englische Broschur

Der Inhalt der englischen Broschur besteht je nach Bindeart aus Bogen oder
Blattern.

Diese werden wenn notig gefalzt und in der richtigen Reihenfolge zusammen-
getragen.

Fur die englische Broschur findet sowohl die maschinelle Fadenheftung als auch
die Klebebindung Anwendung.

Bei der Fadenheftung ist auf moglichst geringe Falzsteigung zu achten (siehe
Fadenheftmaschine).

Fur die Klebebindung wird Klebstoff verwendet, der eine gute Haftkraft und
Elastizitat aufweist.

Die fadengeheftete Broschur wird am Rucken beleimt, damit ein kompakter Block
entsteht.

Fur die Rickenbeleimung wird Dispersionsklebstoff verwendet.

Der Umschlag besteht meist aus einem unbedruckten Feinkarton. Das Mass der
Breite ergibt sich aus zweimal Breite des Blocks plus Rickenbreite; die Hohe ent-
spricht der Blockhohe.

Der Umschlag wird viermal gerillt, wobei die beiden inneren Rillen der Ricken-
breite entsprechen und die dusseren je nach Format 0.4—0.6 cm abgesetzt sind.

[ |

H

Umschlag 4 x gerillt

Broschuren
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Broschur in
Umschlag
einhangen

Vorderbeschnitt

Schutzumschlag

Der Umschlag wird beim hintersten Rill zurtickgefalzt (Rill nach aussen) und bis
zum vordersten Rill angeschmiert.

Danach legt man den Block mit der hinteren Rickenkante auf die hintere innere
Rillung, drickt den Block an und zieht den Umschlag hoch. Nach dem Hochzie-
hen wird der Umschlag an den Blockrlicken angerieben, Uber diesen nach vorne
gezogen und wieder angerieben, so dass der Block am Rucken, vorn und hinten
satt mit dem Umschlag verbunden ist.

Fur das Einhangen wird Dispersionsklebstoff verwendet.

Umschlag zuriickgefalzt und angeschmiert

Block in Umschlag einhdngen

Da die Broschur einen Schutzumschlag erhalt, wird zuerst nur der Vorderbeschnitt
ausgefihrt.
Je nach Dicke werden mehrere Exemplare zusammen beschnitten.

Der Schutzumschlag besteht aus Papier, ist meistens bedruckt und weist Klappen
auf, die vorne und hinten entsprechend breit eingeschlagen werden. Das Mass der
Breite ergibt sich also aus zweimal Breite der Broschur plus Ruckenbreite plus zwei-
mal Klappenbreite; die Hohe entspricht der Broschurhdhe.

Broschuren

"



Schutzumschlag
umlegen

Fuss- und
Kopfbeschnitt

Schlusskontrolle

Der Schutzumschlag wird am Ricken angeklebt, d.h. die vordere Schutzumschlag-
klappe wird vorgefalzt und der Broschurriicken mit Klebstoff bestrichen. Danach
wird die vorgefalzte Klappe unter die vordere Umschlagseite geschoben, der
Schutzumschlag satt um die Broschur gezogen, am Rucken angerieben und die
hintere Klappe eingefalzt.

Fur die Beleimung des Ruckens wird Dispersionsklebstoff verwendet.

.;-'-"'"‘f’-

Vordere Klappe vorgefalzt

= ———————

Broschurrticken mit Klebstoff bestrichen

Zuerst wird der Fuss- und dann der Kopfbeschnitt ausgefihrt.
Je nach Dicke werden mehrere Exemplare zusammenbeschnitten.
Ein Schneidklotz kann eine allfallige Falzsteigung ausgleichen.

Folgende Qualitatsmerkmale sind zu prufen:
e Seitenfolge

* Falzgenauigkeit

e Qualitat der Heftung/Bindung

e Qualitat des Blind- und Schutzumschlags (Rill, Verbindung, Klappenbreite)
e Format/Stand

e Schnitt (Sauberkeit, Rechtwinkligkeit)

e Faltenbildung am Umschlagriicken

e Ausreissen an Kopf und Fuss

¢ Allg. Beschadigungen, Flecken etc.

e etc.

Broschuren
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Inhalt

Bindeart

Riicken-
beleimung

Ansetzfalz

Umschlag

Weichbroschur

Der Inhalt der Weichbroschur besteht je nach Bindeart aus Bogen oder Blattern.
Als Ansetzfalz oder Vorsatz dient ein Viertelbogen, der auf den ersten und letzten
Bogen vorgeklebt wird.

Der Inhalt wird wenn nétig gefalzt und in der richtigen Reihenfolge zusammen-
getragen.

Fur die Weichbroschur findet sowohl die maschinelle Fadenheftung als auch die
Klebebindung Anwendung. Bei der Fadenheftung ist auf méglichst geringe Falz-
steigung zu achten.

Fur die Klebebindung wird Dispersionsklebstoff verwendet, der eine gute Haftkraft
und Elastizitat aufweist.

Die fadengeheftete Broschur wird am Rucken beleimt, damit ein kompakter Block
entsteht.

Fur die Rickenbeleimung wird Dispersionsklebstoff verwendet.

Das erste und letzte Blatt des vorgeklebten Viertelbogens kann auf Ansetzfalz-
breite (ca. 3 cm) zurtickgeschnitten werden.

|—-|

Viertelbogen evtl. zurtickschneiden

Der Begriff Weichbroschur lasst sich im Grunde genommen auf alle Broschurarten
mit flexiblem Umschlag anwenden, wird aber aus Unterscheidungsgrinden far
diese Umschlagart verwendet.

Zwei Umschlagdeckel (z.B. aus Presspan) werden entsprechend der Blockgrdsse
zugeschnitten, d.h. das Mass der Breite ergibt sich aus der Broschurbreite minus
ca. 4 mm; die Hohe entspricht der Blockhdhe.

Broschuren
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Umschlagdeckel
ansetzen

Riicken
Uberkleben

Beschnitt

Schlusskontrolle

Ansetzfalz oder Vorsatz werden angeschmiert und die Deckel ca. 4 mm vom Falz
entfernt angesetzt.

Fur das Ansetzen wird Dispersionsklebstoff verwendet.

Deckel angesetzt

Der Ricken wird z.B. mit Gewebe Uberklebt, wobei dieses beidseitig auf die
Umschlagdeckel Gbergreift. Das Mass der Breite ergibt sich also aus der Rucken-
breite der Broschur plus zweimal Scharnierbreite plus zweimal Ubergriff auf die
Deckel; die Hohe entspricht der Blockhdhe.

Der angeschmierte Nutzen wird auf dem vorderen Umschlagdeckel entsprechend
angesetzt und um den Ruicken herum bis auf den hinteren Umschlagdeckel gezo-
gen. Entlang den Deckeln wird der Uberzug eingerieben.

Es besteht auch die Moglichkeit zuerst den Ricken mit Gewebe zu Gberziehen und
danach erst die Deckel anzusetzen.

Gewebe greift auf die Umschlagdeckel

Gewebe greift unter die Umschlagdeckel

Zuerst wird der Vorderbeschnitt, danach der Fuss- und Kopfbeschnitt ausgefihrt.
Je nach Dicke werden mehrere Exemplare zusammen beschnitten.
Ein Schneidklotz kann eine allfallige Falzsteigung ausgleichen.

Folgende Qualitatsmerkmale sind zu prufen:
e Seitenfolge

* Falzgenauigkeit

e Qualitat der Heftung/Bindung

¢ Qualitat des Umschlags (Rill, Verbindung)
e Format/Stand

e Schnitt (Sauberkeit, Rechtwinkligkeit)

e Faltenbildung am Umschlagriicken

e Ausreissen an Kopf und Fuss

¢ Allg. Beschadigungen, Flecken etc.

e etc.

Broschuren
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Inhalt

Bindeart

Steifbroschur

Der Inhalt der Steifbroschur besteht je nach Bindeart aus Bogen oder Blattern.

Als Vorsatz dient bei der fadengehefteten und klebegebundenen Broschur ein
Viertelbogen, der auf den ersten und letzten Bogen vorgeklebt wird. Wird der
Deckel dreiseitig unsichtbar eingeschlagen, so wird zudem ein Shirtingstreifen, der
als Ansetzfalz dient, an den ersten und letzten Bogen angeklebt.

Bei der quergehefteten Steifbroschur wird am Anfang und am Schluss nur ein
Blatt, welches aussen mit Shirting verstarkt ist, angefiigt.

Der Inhalt wird wenn nétig gefalzt und in der richtigen Reihenfolge zusammen-
getragen.

Ansetzfalz fur dreiseitig unsichtbar eingeschlagene Steifbroschur

Verstarkung fur quergeheftete Steifbroschur

Fur die Steifbroschur findet sowohl die maschinelle Fadenheftung (evtl. auf Gaze)
als auch die Klebebindung und Querheftung Anwendung.

Bei der Fadenheftung ist auf moglichst geringe Falzsteigung zu achten (siehe
Fadenheftmaschine).

Bei der quergehefteten Broschur wird auf das mit Shirting verstarkte Blatt am
Rucken bindig ein ca. 1.2 cm breiter Kartonstreifen aufgeklebt, welcher die
gleiche Dicke wie die Deckel aufweist. Die Hohe entspricht der Blockhohe. Fur
die Querheftung wird vorteilhafterweise Flachdraht verwendet (siehe Drahtheft-
maschine).

Fur die Klebebindung wird Dispersionsklebstoff verwendet, der eine gute Haftkraft
und Elastizitat aufweist.

I

Vorgeklebter Kartonstreifen fur quergeheftete Steifbroschur

Broschuren
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Riicken- Die fadengeheftete Broschur wird am Ricken beleimt, damit ein kompakter Block
beleimung entsteht.

Fur die Rickenbeleimung wird Dispersionsklebstoff verwendet.

Deckel Da die Steifbroschur Deckel aufweist, unterscheidet sie sich wesentlich von allen
anderen Broschuren.
Die Starke der Deckel richtet sich nach Umfang und Format des Broschurblocks.
Folgende Ausfiihrungen werden unterschieden:

® Rlcken mit Gewebe Uberzogen, Deckel (roh) aufgesetzt
und 3-seitig beschnitten.

e Deckel aufgesetzt. Vorderbeschnitt. Ricken mit Gewebe Gberzogen (Gewebe
greift entsprechend breit auf die Deckel Uber). Deckel mit Papier Uberzogen und
vorne eingeschlagen. Fuss- und Kopfbeschnitt.

r ='I

: =

e Vorderbeschnitt. Ricken mit Gewebe Uberzogen. Deckel mit Papier Gberzogen
und im Falzbereich und vorne eingeschlagen. Deckel aufgesetzt. Fuss- und Kopf-
beschnitt.

= —

-
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e Vorderbeschnitt, Buchblock evtl. gerundet. Deckel auf Vorsatz aufgesetzt (vorne

kleine Kanten). Riicken mit Gewebe Gberzogen (Gewebe greift entsprechend
breit auf die Deckel Uber). Fuss- und Kopfbeschnitt. Deckel mit Papier Gberzogen
und dreiseitig eingeschlagen (Einschlag sichtbar).

=]

e Vorderbeschnitt, Buchblock evtl. gerundet. Deckel an Shirtingfalz angesetzt

(vorne kleine Kanten). Ricken mit Gewebe Uberzogen (Gewebe greift entspre-
chend breit auf die Deckel tber). Fuss- und Kopfbeschnitt. Deckel mit Papier
Uberzogen und dreiseitig eingeschlagen. Anpappen (Einschlag unsichtbar).

—_— —]

e Vorderbeschnitt. Deckel auf erstes/letztes Blatt entsprechend abgesetzt aufge-

klebt. Ricken mit Gewebe Uberzogen (Gewebe greift entsprechend breit auf die
Deckel Uber). Deckel mit Papier Gberzogen und vorne eingeschlagen. Fuss- und
Kopfbeschnitt (Decke fur quergeheftete Steifbroschur).

=]

= = =

Fir das Uberziehen der Ricken wird Dispersionklebstoff verwendet; zum Uber-
ziehen der Deckel und zum Einhdngen ein Gemisch aus Dispersionsklebstoff und
Kleister.

Broschuren
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Schlusskontrolle

Folgende Qualitatsmerkmale sind zu prifen:

e Seitenfolge

e Falzgenauigkeit

e \orsatz

e Qualitat der Heftung/Bindung

e Qualitat des Ruckenbezugs

e Qualitat der Deckel

e Format/Stand

e Schnitt (Sauberkeit, Rechtwinkligkeit)
e Faltenbildung am Broschurricken
e Ausreissen an Kopf und Fuss

e Allg. Beschadigungen, Flecken etc.
e etc.

Broschuren
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Inhalt

Bindeart

Riicken-
beleimung

Beschnitt

Umschlag

Franzosische Broschur

Der Inhalt der franzosischen Broschur besteht aus Bogen.

Auf den Titel- und Schlussbogen wird ein Feinkarton, ca. 3 mm vom Falz
abgesetzt, schmal vorgeklebt. Das Mass der Kartonbreite ergibt sich aus der
Broschurbreite minus 3 mm; die Héhe entspricht der Inhalthdhe.

Nach dem Falzen werden die Bogen in der richtigen Reihenfolge zusammen-
getragen.

Fur das Vorkleben des Kartons wird Dispersionsklebstoff verwendet.

H

Karton vorgeklebt

Fur die franzosische Broschur findet sowohl die maschinelle Fadenheftung als auch
die Fadenheftung von Hand Anwendung. Es ist auf moglichst geringe Falzsteigung
zu achten.

Wenn die Broschur zum Umbinden (Interimsbroschur) vorgesehen ist, sollte der
Rucken nur schwach beleimt werden.

Nach Mdoglichkeit naturliche Klebstoffe verwenden.

Die franzosische Broschur wird selten beschnitten.

Ein bedruckter Umschlag, meist nur aus starkem Papier bestehend, wird dreisei-
tig eingeschlagen. Als Schutz wird oft ein Pergamin umgelegt und ebenfalls mit
dem bedruckten Umschlag eingeschlagen. Das Mass der Umschlage ergibt sich
aus zweimal Breite des Blocks plus Ruckenbreite plus zweimal Einschlagbreite. Die
Hohe entspricht der Blockhdhe plus zweimal Einschlagbreite.

Broschuren
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Umschlag
umlegen

Schlusskontrolle

Die Faltstellen der Einschlage sowie der Rickenkante werden markiert, und zwar
so, dass genligend Spielraum zum Schliessen der Broschur bleibt. Um einschlagen
zu kénnen, werden die Rickenstellen eingeschnitten und die Fltgel oben und
unten eingefalzt. Die vorn und hinten ge6ffnete Broschur (erstes und letztes Blatt,
auf welchem der Feinkarton vorgeklebt ist) wird nun auf den Umschlag gelegt und
die Ecken in 45°-Winkel um diese eingeschlagen. Danach werden die Einschlage
eingefalzt, so dass die Ecken spitz sind.

Umschlag einschneiden und umlegen

Folgende Qualitatsmerkmale sind zu prifen:
e Seitenfolge

* Falzgenauigkeit

e Qualitat der Vorklebung

e Qualitat der Heftung

e Evtl. Format/Stand

e Evtl. Schnitt (Sauberkeit, Rechtwinkligkeit)
e Qualitat des Umschlags

e Einschlag/Ecken

e Allg. Beschadigungen, Flecken etc.

e etc.

Broschuren
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Halb- und
Ganzgewebeband

Halb- und Ganzgewebeband 1



Eigenschaften/Verwendungszweck

Der Gewebeband wird entsprechend seiner Verwendung solide, strapazierfahig
und zweckmassig eingebunden. Als Uberzug dienen Gewebe, kunststoffbeschich-
tete Materialien und Papier (Halbgewebeband).

Als Gebrauchsband findet er Anwendung fur Bibliotheksbénde, Protokolle, Abrech-
nungen, Zeitschriften, Fach- und Tageblicher, Lexika, Bildbande, Atlanten und vie-
les mehr.

Halb- und Ganzgewebeband 2



Buchblock

Verstarken/ Die Laufrichtung der verwendeten Materialien verlduft parallel zum Buchricken.

Umschlag-

verarbeitung Der Gewebeband ist ein Gebrauchsband und wird somit grundsatzlich wie folgt
verstarkt:

Erste und letzte Lage dusserster Bogenteil innen Japanpapier, innerster Bogenteil
aussen Shirting, zweite und zweitletzte Lage dusserster Bogenteil innen Japanpapier.

(@

«

Oder:
Erste und letzte Lage innerster Bogenteil aussen Japanpapier, zweite und zweit-
letzte Lage ausserster Bogenteil innen Japanpapier.

Mitgebundene Umschlage werden auf Papierfalze geklebt, damit diese einwandfrei
umgelegt werden kénnen. Wenn der Umschlag dick und beschichtet ist, ist dies
sowohl bei fadengehefteten Biichern als auch bei klebegebundenen Produkten
vorteilhaft.

Es ist darauf zu achten, dass keine Textteile des bedruckten Umschlags nach dem
Fertigbeschnitt angeschnitten sind.

Halb- und Ganzgewebeband 3



Vorsatz

Kollationieren/
Pressen

FUr das Verstarken der Lagen und fir das Umhangen der Umschlage wird Dispersi-
onsklebstoff oder Kleister verwendet.

Die sichtbare Verbindung vom Buchblock zur Decke bildet das Vorsatz.

Der Farbton des Vorsatzes sollte demjenigen des Inhalts angepasst sein. Fur das
Vorsatz soll zudem ein qualitativ gutes, maschinenglattes (z.B. Offset 120 gm?),
gut geleimtes und opakes Papier verwendet werden.

Fur den fadengehefteten Buchblock wird ein Viertelbogen ca. 3 mm breit auf den
ersten bzw. letzten Bogenteil vorgeklebt. Mit einem ca. 2.5 ¢cm breiten Shirting-
streifen, welcher 4 mm um den ersten bzw. letzten Bogen greift, wird das Vorsatz
(Scharnierbereich) zusatzlich verstarkt.

Vorsatzvariante fur fadengehefteten Buchblock (vorgeklebtes Vorsatz)

Vorsatzvariante fur klebegebundenen Buchblock

Das Vorsatz fur den klebegebundenen Buchblock besteht aus einem Viertelbogen,
welcher zusatzlich mit einem 2.5 cm breiten Shirtingstreifen um sich selbst ver-
starkt werden kann. Das so verstarkte Vorsatz kann direkt wahrend dem Klebe-
binden (z.B in einem Planax-Gerat), indem dieses mehr aufgefachert wird, vor-
geklebt werden.

Fur die Herstellung des Vorsatzes wird Dispersionsklebstoff verwendet.

Nach dem Vorrichten wird der Inhalt auf seine richtige Zusammenstellung kontrol-
liert (kollationiert).

Da beim fadengehefteten Inhalt die ersten und letzten zwei Lagen verstarkt wur-
den, werden diese nach Seitenzahlen, die restlichen Lagen nach der Bogensignatur
kollationiert.

Halb- und Ganzgewebeband



Bindeart

Vor dem Heften werden die Bogen einige Stunden stark gepresst.

Wenn moglich sollte die Fadenheftung eingesetzt werden, da diese solide und
dauerhaft ist und sich das Buch einwandfrei 6ffnen lasst. Die Heftung erfolgt auf
Gaze (siehe Fadenheftmaschine).

Eine sorgfaltige, dem Buchinhalt, der Papierqualitat und der Papierbeschaffenheit
(evtl. Aufrauhen oder Frésen) entsprechend ausgefiihrte Klebebindung ergibt
ebenfalls eine zuverlassige Buchblockbildung.

Wenn moglich sollte die Facherbindung am bereits vorgerundeten Buchblock vor-
genommen werden, damit der Buchblock in der endglltigen Form austrocknen
kann und nicht durch das nachtragliche Runden beschadigt wird.

Bei der Klebebindung muss dem Fachern grosse Aufmerksamkeit geschenkt wer-
den, d.h. durch ein zusatzliches Fachern der ersten und letzten Blatter verbessert
sich die Verklebung der am meisten beanspruchten Stellen.

Als Uberklebematerial eignet sich z.B. dreifadige Gaze oder bei schweren Buch-
blécken Molton. In der Serienfertigung wird im gleichen Arbeitsgang Uberklebt
und hinterklebt.

Nach dem Bindevorgang wird der Buchblock zwischen Brettern, entsprechend
abgesetzt, beschwert. Es ist auf eine winkelgerechte Form zu achten!

Fur die Klebebindung wird Dispersionsklebstoff verwendet, der eine gute Haftkraft
und Elastizitat aufweist.

—
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Facherklebebindung

Buchblock nach dem Klebebinden beschweren
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Riicken-
beleimung

Beschnitt und
Formgebung
(Runden)

Abpressen/
Hinterkleben

Der fadengeheftete Buchblock wird nach dem Heftvorgang abgeleimt, d.h. der
Buchblock wird winkelgerecht aufgestossen, die erste und letzte Lage ca. 3 mm
breit auf die nachfolgende Lage vorgeklebt (am Kopf und Ricken bundig) und der
Buchricken abgeleimt. Es ist darauf zu achten, dass der Buchrlcken eine gerade
Form aufweist.

Zur Regulierung der Falzsteigung kann der Falz beim fadengehefteten Buchblock
nach dem Leimen noch heruntergeklopft werden.

Fur das Vorkleben und die Ruckenbeleimung wird Dispersionsklebstoff verwendet.

Wenn der Klebstoff (der Klebebindung oder der Ruckenbeleimung) die entspre-
chende Abbindephase erreicht hat, erfolgt der Vorderbeschnitt; bei geradem
Rucken auch Fuss- und Kopfbeschnitt.

Beschnitten wird entsprechend den Schnittzeichen, dem Satzspiegel (auf gute Ver-
teilung achten!) oder den Angaben des Kunden.

Wird der Buchblock in gerundeter Form klebegebunden, so erfolgt der Vorderbe-
schnitt vor dem Klebebinden (Mass beachten, besonders bei Deckenbanden).

Zum Runden halt die linke Hand die Buchflache fest; der Daumen liegt auf dem
Vorderschnitt. Die rechte Hand gibt mit dem Hammer reihenweise von oben nach
unten (von der Buchblockmitte ausgehend) Schldge auf den Buchrtcken. Durch
das Ziehen mit der Hand und dem Druck des Daumens auf den Vorderschnitt
sowie durch das Klopfen mit dem Hammer, erhalt der Buchblock seine Form. Auf
der anderen Seite des Rickens wird in gleicher Weise gerundet. Die Prozedur wird
wiederholt, bis die Rundung einen Drittel des Kreises aufweist.

Gerundet wird auf einer festen Unterlage (z.B. Pappschere).

Oft wird der Buchblock dreiseitig beschnitten und erst dann gerundet.

Um eine feste und dauerhafte Buchform zu erhalten, wird der Buchblock zwischen
Brettern in die Stock- oder Handpresse gesetzt. Es ist darauf zu achten, dass der
Buchblock entsprechend breit und parallel zwischen den Brettern platziert und
eingepresst wird. Durch den Pressdruck ergibt sich fast von selbst ein abgepresster
Falz, so dass das Abpressen als eigentlicher Arbeitsgang oft entfallt.

Halb- und Ganzgewebeband



Als Hinterklebematerial eignet sich Kraftpackpapier 100-120 gm?. Entsprechend
der Ruckenbreite und der Blockhéhe wird dieses in Streifen geschnitten und in
zwei Lagen auf den Rucken geklebt.

Wurde bereits nach dem Klebebinden hinterklebt, ertbrigt sich dieser Arbeitsgang.

Fur das Hinterkleben wird Dispersionsklebstoff verwendet.

Fuss- und Wird der Fuss- und Kopfbeschnitt erst am gerundeten Buchblock vorgenommen,
Kopfbeschnitt so ist zum Ausgleich der Falzsteigung ein Schneidklotz zu verwenden.
Infolge Ausreissgefahr ist auf die Schneidrichtung des Messers zu achten!

Schneidrichtung des Messers

Kapitalen Das Kapitalband dient als Dekoration und zugleich als zusatzliche Verstarkung.
Zum Kapitalen wird gewobenes Band (Kapitalband) verwendet.
Nachdem die Buchenden am Ricken mit Klebstoff bestrichen worden sind, wird
das Kapitalband genau aufgeklebt, so dass der Teil des Bandes, der sichtbar sein
soll, genau am Schnitt liegt. In der Lange reicht das Kapitalband von Falz zu Falz.

Fur das Kapitalen wird Dispersionsklebstoff verwendet.

N S r

Halb- und Ganzgewebeband 7



Hilsen

Die Hulse dient als wichtige Verstarkung der Verbindung zwischen Buchblock und
Decke. Sie entlastet die auf den Falz wirkenden Krafte. Schwere Bande werden
daher mit einer Hulse versehen.

Als Material eignet sich Kraftpackpapier 100-120 gm?.

Der Nutzen ist doppelt so breit wie der Buchriicken plus ca. 1 cm Klebrand. In der
Lange ist die Hilse ca. 6 mm kdrzer als die Buchblockhohe.

Das Hulsenpapier wird ca. auf einen Drittel angefalzt. Dann legt man den Falz an
den oben liegenden Falz des Buchriickens, so dass das gefalzte Drittel nach oben
Ubersteht und reibt das Papier kraftig auf den Buchricken an. Nun dreht man das
Buch um, zieht das Papier Uber den nunmehr oben liegenden Riickenfalz und reibt
die Hulse endgultig an.

Danach wird das Uberstehende Papier zum Ricken hin gefalzt, so dass es wieder-
um den Riicken bedeckt. Nachdem man die Ubergriffbreite angeschmiert hat,
zieht man den angeschmierten Teil Uber den darunterliegenden. Es ist darauf zu
achten, dass beim Schliessen der Hulse kein Klebstoff in die Hulse einlauft und sie
dadurch zusammenklebt.

Fur das Herstellen und Aufkleben der Hulse wird Dispersionsklebstoff verwendet.

Hilse vorgefalzt und aufgeklebt

Halb- und Ganzgewebeband



Zuschnitt

Decke

Die Laufrichtung der verwendeten Materialien verlduft parallel zum Buchricken.
Vorgangig ist jeweils ein Winkelschnitt anzubringen.

Halbgewebedecke:

Fur die Ruckeneinlage runder Riicken wird ca. 350-400 gm? Maschinenkarton ver-

wendet. Die Rickeneinlage flr gerade Ricken wird eine Stufe dinner gewahlt als

die der Deckel.

Berechnung Breite:

e Ruckeneinlage fur runde Rucken: von Falz zu Falz

® Ruckeneinlage fur gerade Rucken: Buchblockdicke (vorne messen) + 1-2 Deckel-
dicken (Falzsteigung beachten!)

Berechnung Hohe:

Etwas grdsser als die Deckelhdhe (bei verlagsmassiger Herstellung wird die Ricken-

einlage auf die Deckelhdhe zugeschnitten).

Fur das Zusammenhéangmaterial wird z.B. 120 gm? Kraftpackpapier verwendet.
Das Zusammenhangmaterial weist die gleiche Hohe auf wie die Rickeneinlage. Die
Breite entspricht der Einlagebreite plus knapp zweimal die Breite der Vorsatzver-
starkung.

Heute werden die Decken oft verlagsmassig hergestellt, d.h. es wird kein Zusam-
menhangmaterial mehr verwendet.

Fur die Deckel wird Maschinenkarton oder Handpappe verwendet. Die Deckeldicke
wird entsprechend dem Buchformat, der Buchdicke sowie dem Gewicht des Buch-
blocks gewahlt.

Die Deckelhéhe wird auf das richtige Mass zugeschnitten (Musterkarte beachten).
Die Kantenbreite wird entsprechend dem Buchblock bestimmt. Als Richtmass gilt:
Buchblockhéhe plus 5 mm. Vorne werden die Kanten etwas grdsser belassen, da
die Decke noch formiert wird.

Werden die Decken verlagsmassig hergestellt, wird der Deckel sowohl in der Héhe
wie auch in der Breite auf das richtige Mass zugeschnitten. Die Deckelbreite wird
wie folgt berechnet:

Buchblockbreite minus 2 mm (bei 7 mm Scharnierbreite).

Decke zusammengehangt

Decke verlagsmassig

Halb- und Ganzgewebeband 9



Zusammenhan-
gen/Formieren

Zuschnitt
Uberzug

Die Ruckeneinlage wird angeschmiert und eingemittet auf das Zusammenhang-
material geklebt. Von der Rickseite her wird die Rickeneinlage gut angerieben, so
dass die Einlage deutlich sichtbar wird (auch entlang ihrer Kanten).

Um ein gutes Scharnieren der Deckel und ein kantengenaues Einpassen des Buch-
blocks in die Decke zu erreichen, ist genaues, parallel und entsprechend breites
Absetzen der Deckel von der Einlage erforderlich. Die Absetzbreite (Scharnier-
breite) ist von der Art der Riickeneinlage (gerader oder runder Riicken), dem Uber-
zugsmaterial und der Deckeldicke abhangig (ca. 5-8 mm).

Nach dem Zusammenhangen werden Einlage und Zusammenhangmaterial auf der
Pappschere in der Hohe genau deckelblndig abgeschnitten.

Damit die Decke formiert werden kann, muss die Rickeneinlage vorgerundet wer-
den. Danach wird der Buchblock genau in die Decke eingepasst, die Vorderkante
markiert (etwas grosser als die Kanten in der Hohe) und die Decke auf der Papp-
schere formiert.
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Ruckeneinlage gleichmassig stark runden

Werden die Decken verlagsmassig hergestellt, so ertbrigt sich ein Zusammenhan-
gen und Formieren.
Werden die Ecken eingezogen, so sind diese entsprechend abzurunden.

Fur das Aufkleben der Ruckeneinlage und das Zusammenhangen wird Dispersions-
klebstoff verwendet.

Der Uberzug fur die Halbgewebedecke wird so berechnet, dass Ricken- und
DeckelUberzug je eine Einschlagbreite von ca. 1.3 cm aufweisen.

Der sichtbare Ubergriff des Rickentiberzugs auf die Deckel betrégt in der Regel
einen Sechstel der Deckelbreite.

Der DeckelUberzug greift 2-3 mm auf den Riuckenuberzug.

Um eine qualitative Verbesserung zu erzielen, konnen sichtbare oder unsichtbare
Gewebeecken angebracht werden. Die Grosse fir sichtbare Ecken richtet sich nach
der Ubergriffbreite auf die Deckel. Die Ecken werden trapezférmig zugeschnitten.
Die Verstarkungen fur unsichtbare Ecken werden so gross zugeschnitten, dass sich
die Ecken einwandfrei verkleben und schliessen lassen (ca. 2 x 1 cm).

Decke zusammengehangt

Halb- und Ganzgewebeband 10



Decke verlagsmassig

Unsichtbare oder sichtbare Eckenverstarkung

Uberziehen Auf einem Deckel wird die Ubergriffbreite des Riickentberzugs angezeichnet. Der

RuckenUberzug wird angeschmiert, entsprechend angezeichnetem Stand auf-
gelegt, im Falzbereich eingerieben und oben und unten eingeschlagen.

Werden die Ecken verstarkt, so sind diese anzuschmieren und entsprechend auf
die Deckel aufzulegen. Wie auch der Uberzug, werden diese zuerst oben und
unten eingeschlagen, dann eingekniffen und schliesslich noch vorne nach innen
eingeschlagen.

Bei sichtbaren Eckenverstarkungen muss vor dem Uberziehen der Ausschnitt vor-
genommen werden.

Der Deckellberzug wird wenn nétig gefeuchtet (Papier), angeschmiert und ent-
sprechend aufgelegt. Der Einschlag wird bei unsichtbar verstarkten Ecken so aus-

geschnitten, dass nach dem Einschlagen ein kleiner Spickel entsteht, dessen Spitze

mit dem spater angepappten Vorsatz Ubereinstimmt. Nach dem Ausschnitt wird
ebenfalls oben, unten und vorne eingeschlagen.

Fir das Uberziehen wird Dispersionsklebstoff oder Warmleim verwendet.

Pragen/Schilder (siehe Pragepresse).

Halb- und Ganzgewebeband
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Zuschnitt

Zusammen-
hangen/
Formieren

Ganzgewebedecke:

Fur die Ruckeneinlage runder Riicken wird ca. 350-400 gm? Maschinenkarton ver-

wendet. Die Rickeneinlage flr gerade Ricken wird eine Stufe dinner gewahlt als

die der Deckel.

Berechnung Breite:

e Ruckeneinlage fur runde Rucken: von Falz zu Falz

® Ruckeneinlage fur gerade Rucken: Buchblockdicke (vorne messen) + 1-2 Deckel-
dicken (Falzsteigung beachten!)

Berechnung Hohe:

Etwas grdsser als die Deckelhohe (bei verlagsmassiger Herstellung wird die Ricken-

einlage auf die Deckelhdhe zugeschnitten).

FUr das Zusammenhangmaterial wird z.B. 120 gm? Kraftpackpapier verwendet.
Das Zusammenhangmaterial weist die gleiche Hohe auf wie die Rickeneinlage. Die
Breite entspricht der Einlagebreite plus knapp zweimal die Breite der Vorsatzver-
starkung.

Heute werden die Decken oft verlagsmassig hergestellt, d.h. es wird kein Zusam-
menhangmaterial mehr verwendet.

Fur die Deckel wird Maschinenkarton oder Handpappe verwendet. Die Deckeldicke
wird entsprechend dem Buchformat, der Buchdicke sowie nach dem Gewicht des
Buchblocks gewahlt.

Die Deckelhéhe wird auf das richtige Mass zugeschnitten (Musterkarte beachten).
Die Kantenbreite wird entsprechend dem Buchblock bestimmt. Als Richtmass gilt:
Buchblockhéhe plus 5 mm. Vorne werden die Kanten etwas grésser belassen, da
die Decke noch formiert wird.

Werden die Decken verlagsmassig hergestellt, wird der Deckel sowohl in der Héhe
wie auch in der Breite auf das richtige Mass zugeschnitten. Die Deckelbreite wird
wie folgt berechnet:

Buchblockbreite minus 2 mm (bei 7 mm Scharnierbreite).

Decke zusammengehangt

Decke verlagsmassig

Die Ruckeneinlage wird angeschmiert und eingemittet auf das Zusammenhang-
material geklebt. Von der Rickseite her wird die Ruckeneinlage gut angerieben, so
dass die Einlage deutlich sichtbar wird (auch entlang ihrer Kanten).

Um ein gutes Scharnieren der Deckel und ein kantengenaues Einpassen des Buch-
blocks in die Decke zu erreichen, ist genaues, parallel und entsprechend breites
Absetzen der Deckel von der Einlage erforderlich. Die Absetzbreite (Scharnierbrei-
te) ist von der Art der Riickeneinlage (gerader oder runder Riicken), dem Uber-
zugsmaterial und der Deckeldicke abhangig (ca. 5-8 mm).

Halb- und Ganzgewebeband 12



Zuschnitt
Uberzug

Uberziehen

Nach dem Zusammenhangen werden Einlage und Zusammenhangmaterial auf der
Pappschere in der Hohe genau deckelbiindig abgeschnitten.

Damit die Decke formiert werden kann, muss die Ruckeneinlage vorgerundet wer-
den. Danach wird der Buchblock genau in die Decke eingepasst, die Vorderkante
markiert (etwas grosser als die Kanten in der Hohe) und die Decke auf der Papp-
schere formiert.

Werden die Decken verlagsmassig hergestellt, so ertbrigt sich ein Zusammen-
hangen und Formieren.

Werden die Ecken eingezogen, so sind diese entsprechend abzurunden.

Fur das Aufkleben der Ruckeneinlage und das Zusammenhangen wird Dispersions-
klebstoff verwendet.

Der Uberzug fur die Ganzgewebedecke wird so berechnet, dass auf allen Seiten
ein Einschlag von ca. 1.3 cm entsteht. Je nach Dicke der Deckel muss der Einschlag
etwas breiter berechnet werden.

Decke zusammengehangt

Decke verlagsmassig

Der Nutzen fur die Ganzgewebedecke wird angeschmiert, die Decke entsprechend
aufgelegt und der Uberzug im Falzbereich eingerieben. Die Ecken des Einschlags
werden so abgeschnitten, dass 1 %2 Kartondicke «stehen bleiben». Nach dem
Abschneiden wird oben und unten eingeschlagen, die Ecken eingekniffen und
vorne eingeschlagen.

Abgerundete Ecken werden mit Hilfe einer Ahle eingezogen.

Fur das Uberziehen wird Dispersionsklebstoff oder Warmleim verwendet.

Ecke eingeniffen

Halb- und Ganzgewebeband 13
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Ecke abgerundet und eingezogen

Pragen (siehe Pragepresse).

Halb- und Ganzgewebeband

14



Einhdngen

Schlusskontrolle

Fertigmachen

Vor dem Einhangen werden eventuell die Einschlage ausgeschnitten (egalisiert), die
Deckel wenn nétig ausgebogen und die Rickeneinlage nochmals gut gerundet.

Der Buchblock wird in die Decke eingelegt und kantengleich ausgerichtet. Falls
eine Hulse angebracht wurde, wird diese nun mit der Riickeneinlage verklebt.
Danach wird das eine Vorsatz angeschmiert, der Deckel geschlossen und der
Buchblock sofort auf dem Deckel ausgerichtet (auf genaue Kanten achten!). Das
andere Vorsatz wird nun ebenfalls angeschmiert, der Deckel geschlossen und die
Kanten genau ausgerichtet. Nach dem Einhangen wird das Buch zwischen Karton
und sauberen Brettern kraftig eingepresst. Nach kurzer Presszeit wird die erste
Kontrolle vorgenommen und allfallige Klebstoffrickstande beseitigt (Deckel nicht
ganz 6ffnen!). Nun wird sauberer, saugfahiger Karton (ca. 350 gm?) in das Vorsatz
eingelegt, so dass das Buch zwischen Karton und Brettern unter schwachem Druck
austrocknen kann.

FUr das Einhangen wird ein Gemisch aus Dispersionsklebstoff und Kleister oder bei
beschichteten Uberziigen ein Spezialklebstoff verwendet.
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Folgende Qualitatsmerkmale sind zu prifen:

e Ausserlich sichtbare Form- und Bindefehler

e Ubereinstimmung der Buchdecke mit dem Buchblock
e Flecken, Hohlrdume und Falten im Vorsatz

e Sitz des Buchblocks in der Decke

e Allg. Sauberkeit des Buchblocks und der Decke
® Regelmassiger Kantenverlauf

e Schnitt und Kapitalband

e Pragung

e evtl. Schutzumschlag

¢ Ubereinstimmung mit Musterkarte

e etc.

Halb- und Ganzgewebeband 15
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Eigenschaften/Verwendungszweck

Der Papierband stellt je nach Ausfihrung eine einfache oder bibliophile
Einbandart dar.

Der Buchblock wird oft nur am Kopf beschnitten und der Vorder- und Fuss-
beschnitt auf der Pappschere ebarbiert.

Der Kopfschnitt kann einen Farb-, Graphit- oder Elfenbeinschnitt aufweisen.

Das Kapitalband wird oft aus Leder gestaltet.

Die einfachste Ausfiihrung wird ohne Kapital- und Eckenverstarkung hergestellt.
Anstelle der Kapital- und Eckenverstarkungen kénnen auch sogenannte Schienen
an Kopf und Fuss der Decke angebracht werden. Diese Technik hat den Vorteil,
dass der Uberzug keine speziellen Ausschnitte benétigt. Die Verstarkung kann aus
Gewebe, Leder oder Pergament bestehen. Als Uberzug dient ein dem Buchinhalt
angepasstes Buntpapier.

Einbdnde, welche nicht allzu umfangreich sind, lassen sich somit vielfaltig
gestalten.

Papierband



Verstarken

Vorsatz

Buchblock
Die Laufrichtung der verwendeten Materialien verlduft parallel zum Buchricken.

Die Lagen werden mit Japanpapier verstarkt, wenn diese geschwacht oder
beschadigt sind.

Erste und letzte Lage dusserster Bogenteil innen, innerster Bogenteil aussen, zwei-
te und zweitletzte Lage ausserster Bogenteil innen.

Oder:
Erste und letzte Lage innerster Bogenteil aussen, zweite und zweitletzte Lage
ausserster Bogenteil innen.

Fur das Verstarken wird Dispersionsklebstoff oder Kleister verwendet.

Als Vorsatz dient ein Papier, welches farblich dem Inhalt und dem Uberzug
angepasst, qualitativ gut (z.B. Buttenpapier 120 gm?), entsprechend geleimt und
opak ist.

Der zugeschnittene und gefalzte Viertelbogen wird mit einem ca. 7 mm breiten
Japanpapierstreifen an die erste bzw. letzte Lage gehangt und mit einem ca. 2 cm
breiten Japanpapierstreifen, welcher 3 mm um den ersten bzw. letzten Bogen
greift, verstarkt.

——
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Umhéangtes Vorsatz
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Vorgeklebtes Vorsatz

Eine einfachere Vorsatzvariante stellt das vorgeklebte Vorsatz dar. Ein Viertelbogen
wird ca. 3 mm breit auf den ersten und letzten Bogenteil vorgeklebt. Verstarkt
wird mit einem ca. 2 cm breiten Japanpapierstreifen, welcher 3 mm um den ersten
bzw. letzten Bogen greift.

Fur die Herstellung des Vorsatzes wird Dispersionsklebstoff verwendet.

Papierband



Kollationieren/
Pressen

Ebarbieren

Bindeart

Nach dem Vorrichten wird der Inhalt auf seine richtige Zusammenstellung kontrol-
liert (kollationiert).

Wurde der Inhalt verstarkt, werden die ersten und letzten zwei Lagen nach Seiten-
zahlen, die restlichen Lagen nach der Bogensignatur kollationiert.

Vor dem Heften werden die Bogen einige Stunden stark gepresst.

Zur Schnittgestaltung kann der Schnitt ebarbiert werden.

Auf der Pappschere wird der Anschlag auf dem Tisch so eingestellt, dass an den
einzelnen Lagen nur ganz wenig abgeschnitten, d.h. ebarbiert wird, so dass die
Grosse der Lagen untereinander ausgeglichen ist. Beschnitten wird lagenweise;

durch das Ebarbieren darf der Schnitt jedoch nicht rauh werden.

Erhalt der Buchblock einen Kopfschnitt, wird nur vorne und unten ebarbiert.

FUr Einzelbande kommt oft die Handheftung auf Band (Japan- oder Baumwoll-
band) oder evtl. auf aufgedrehte Schnur zum Einsatz.
Je nach Format und Umfang wird meistens auf drei oder mehr Biinde geheftet.
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Einteilung fur drei Bunde Einteilung fur vier Bunde

Mit einer Schablone, auf welcher die Hefteinteilung aufgegezeichnet ist, werden
mit einer spitzen, dinnen Ahle und einer Vorstecheinrichtung die Lagen vorge-
stochen.

Die Fadenstarke wird nach der Bogendicke, Bogenanzahl und Papierdicke
bestimmt. Sie bestimmt die Falzsteigung und dadurch die Starke der Rundung.
Der Fadenwahl ist daher grosse Aufmerksamkeit zu schenken. Bei harten Papieren
und vielen diinnen Lagen wirkt sich die Fadendicke mehr aus, d.h. es entsteht eine
starke Falzsteigung (diinnen Faden verwenden). Volumindse Papiere bendtigen
dagegen einen dickeren Faden, damit eine entsprechende Falzsteigung entsteht.
Ein neuer Faden wird am Fitzbund oder bei einem Bund (Knoten darf nicht auf
Band/Schnur liegen) angeknotet.

Papierband



Riicken-
beleimung

Beschnitt und
Formgebung

Abpressen

Serien werden auch maschinell fadengeheftet oder klebegebunden (siehe Halb-
und Ganzgewebeband).

Bei einer Ubermassigen Falzsteigung kann der Falz nach dem Heften herunter-
geklopft werden (Heftband/-schnur nachziehen).

Damit der Klebstoff nicht in die Lagen eindringen kann, werden die Heftlécher mit
dem Falzbein zugestrichen. Danach wird der Buchblock winkelgerecht aufgestos-
sen und die erste und letzte Lage ca. 3 mm breit auf die nachfolgende Lage vor-
geklebt (am Kopf und Ricken bindig).

Die Heftbander/-schnire werden auf die Breite der Vorsatzverstarkung zurtck-
geschnitten und aufgeklebt (Ramieband und Schnur auffachern).

Damit sich die einzelnen Lagen untereinander einwandfrei verbinden, wird der
Rucken beleimt. Es ist darauf zu achten, dass der Buchrlcken eine gerade Form
aufweist.

Fur das Vorkleben der Lagen und die Ruckenbeleimung wird Dispersionsklebstoff
verwendet.
Heftbander aus Ramieband werden mit Kleister verklebt.

Wenn der Klebstoff der Riickenbeleimung die entsprechende Abbindephase
erreicht hat und nicht ebarbiert wurde, erfolgt der Vorderbeschnitt; bei geradem
Rucken auch Fuss- und Kopfbeschnitt.

Beschnitten wird entsprechend den Schnittzeichen, dem Satzspiegel (auf gute
Verteilung achten!) oder den Angaben des Kunden.

Die Rundung weist einen Drittel des Kreises auf. Dinne Bande kénnen auch einen
geraden Rucken aufweisen.

Durch das Einpressen beim Hinterkleben wird der Buchblock meistens gentigend
«abgepresst», so dass ein zusatzliches Falzanklopfen entfallen kann. Es ist darauf
zu achten, dass der Buchblock entsprechend breit und parallel zwischen den Bret-
tern platziert und eingepresst wird. Die Absetzbreite entspricht der verwendeten
Deckeldicke. Der Falzwinkel soll 45° betragen und wird gegebenenfalls durch
Anklopfen des Falzes erreicht. Es ist darauf zu achten, dass die Lagen nicht zer-
schlagen werden.

Bei Buchbldcken mit geradem Ricken wird der Falz nicht angeklopft.

Papierband



Fuss- und
Kopfbeschnitt

Schnitt-
gestaltung

Kapitalen und
Hinterkleben

-
-
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Abpresswinkel 45°

Wurde vorgangig nicht ebarbiert, wird der Fuss- und Kopfbeschnitt ausgefihrt.
Zum Ausgleich der Falzsteigung wird ein Schneidklotz verwendet.
Infolge Ausreissgefahr ist auf die Schneidrichtung des Messers zu achten!

Der Papierband weist oft einen Farbschnitt auf. Dieser ist ein einfaches, aber trotz-
dem wirkungsvolles Gestaltungselement. Neben dem Farbschnitt finden auch
Marmor-, Elfenbein- und Graphitschnitt Anwendung. (Arbeitsvorgang siehe Kapitel
Schnittarten).

Das Kapital kann aus gewobenem Band oder aus Leder bestehen.

Lederkapitalband:

Ein Lederstreifen, etwas ldnger als zweimal die Buchdicke wird ca. 2.5 cm breit
zugeschnitten und ganz dinn ausgescharft. Als Einlage dient z.B. eine Schnur oder
ein fester Lederstreifen (Schweinsleder), welcher die gewlnschte Kapitalhéhe auf-
weist. Dieser wird auf einen Kartonstreifen aufgespannt, das angeschmierte Leder
darunter geschoben, eingeschlagen und geformt.

Nach dem Trocknen wird das gefertigte Kapitalband aufgeklebt und mit dem
Scharfmesser auf Falzbreite zurlickgeschnitten.

Papierband
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Um eine feste und dauerhafte Buchform zu erhalten, wird der Buchblock zwischen
Brettern gepresst. Es ist darauf zu achten, dass der Buchblock entsprechend breit
und parallel abgesetzt ist.

Als Hinterklebematerial eignet sich Kraftpackpapier 100-120 gm? (fur die Hin-
terklebung zwischen den Heftbandern evtl. Gaze verwenden). Entsprechend der
Ruckenbreite und der Blockhéhe werden die Streifen zugeschnitten und in zwei
Lagen auf den Rucken geklebt. Die erste Lage wird nur zwischen den Heftbandern
aufgeklebt, die zweite Lage so, dass der Riucken in seiner ganzen Lange Uberdeckt
wird.
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Fur die Herstellung des Lederkapitalbandes wird Kleister, fir das eigentliche Kapi-
talen und Hinterkleben Dispersionsklebstoff verwendet.

Papierband



Zuschnitt

Zusammen-
hangen/
Formieren

Decke

Die Laufrichtung der verwendeten Materialien verlduft parallel zum Buchricken.
Vorgangig ist jeweils ein Winkelschnitt anzubringen.

Einbanddecke mit Kapital- und Eckenverstarkung:

Fur die Ruckeneinlage runder Riicken wird ca. 350-400 gm? Maschinenkarton ver-

wendet. Die Ruckeneinlage fur gerade Ruicken wird eine Stufe dinner gewahlt als

die der Deckel.

Berechnung Breite:

e Ruckeneinlage fur runde Rucken: von Falz zu Falz

e Ruckeneinlage fur gerade Rucken: Buchblockdicke (vorne messen) + 1-2 Deckel-
dicken (Falzsteigung beachten!)

Berechnung Hohe:

Etwas grosser als die Deckelhdhe.

Fur das Zusammenhangmaterial wird z.B. 120 gm? Kraftpackpapier verwendet.
Das Zusammenhangmaterial weist die gleiche Hohe auf wie die Rickeneinlage. Die
Breite entspricht der Einlagebreite plus knapp zweimal die Breite der Vorsatzver-
starkung.

Fur die Deckel wird Maschinenkarton oder Handpappe verwendet. Die Deckeldicke
wird entsprechend dem Buchformat, der Buchdicke sowie dem Gewicht des Buch-
blocks gewahlt.

Die Deckelhéhe wird auf das richtige Mass zugeschnitten(Musterkarte beachten).
Die Kantenbreite wird entsprechend dem Buchblock bestimmt. Als Richtmass gilt:
Buchblockhéhe plus 5 mm. Vorne werden die Kanten etwas grésser belassen, da
die Decke noch formiert wird.

L | J_q.._} 1
Decke zusammengehangt

Die Ruckeneinlage wird angeschmiert und eingemittet auf das Zusammenhang-
material geklebt. Von der Ruckseite her wird die Ruckeneinlage gut angerieben, so
dass die Einlage deutlich sichtbar wird (auch entlang ihrer Kanten).

Um ein gutes Scharnieren der Deckel und ein kantengenaues Einpassen des Buch-
blocks in die Decke zu erreichen, ist genaues, parallel und entsprechend breites
Absetzen der Deckel von der Einlage erforderlich. Die Absetzbreite (Scharnier-
breite) ist von der Art der Ruckeneinlage (gerader oder runder Rucken), dem
Uberzugsmaterial und der Deckeldicke abhéngig (ca. 5-8 mm).

Nach dem Zusammenhangen werden Einlage und Zusammenhangmaterial auf der
Pappschere genau in der Hohe deckelblndig abgeschnitten.

Papierband



Zuschnitt
Uberzug

Uberziehen

Damit die Decke formiert werden kann, muss bei runden Ricken die Riickenein-
lage vorgerundet werden. Danach wird der Buchblock genau in die Decke einge-
passt, die Vorderkante markiert (etwas grosser als die Kanten in der Hohe) und die
Decke auf der Pappschere formiert.

Fur das Aufkleben der Ruckeneinlage und das Zusammenhangen wird Dispersions-
klebstoff verwendet.

Fur die Verstarkungen eignen sich Gewebe, Pergament oder Leder (nicht Titel-
leder).

Das Leder wird zu ca. 1.8 cm breiten Streifen zugeschnitten und mittels Scharf-Fix
dinn ausgescharft. Die Breite der Kapitalverstarkung ergibt sich aus der Ricken-
und Scharnierbreite plus ca. 5 mm Ubergriff auf die Deckel. Die Eckenverstar-
kungen werden so gross zugeschnitten, dass sich die Ecken einwandfrei verkleben
und schliessen lassen (ca. 2 x 1 cm).

Um sichtbare Ubergange unter dem Papieriiberzug zu vermeiden, werden

die Lederverstarkungen entlang ihrer Kanten von Hand zusatzlich auslaufend
gescharft.

Der Papieriberzug wird so berechnet, dass auf allen Seiten ein Einschlag von ca.
1.3 cm entsteht. Je nach Dicke der Deckel muss der Einschlag etwas breiter berech-
net werden. Der Ausschnitt fur die Kapitalverstarkung erfolgt von der Mitte her.
Die Ausschnittgrosse wird so gewahlt, dass an der fertig Gberzogenen Decke, auf
dem Deckel ein ca. 1 mm grosses Quadrat sichtbar ist.

[E= el =

Decke mit Kapital- und Eckenverstarkung

Die Kapitalverstarkung wird angeschmiert und entsprechend auf den Deckel auf-
gesetzt, angerieben, tber den Ricken gezogen, im Falz eingerieben, auf den zwei-
ten Deckel geklebt und ebenfalls gut angerieben und eingeschlagen.

Die Eckenverstarkungen werden ebenfalls angeschmiert, aufgelegt und aussen
geschlossen. Nach dem Trocknen werden die Unebenheiten, die beim Einziehen
entstanden sind, ausgescharft.

Der Uberzugnutzen wird gefeuchtet und angeschmiert. Zuerst wird die Einlage,
danach die Scharnierbreite eingemittet auf den Uberzug aufgelegt. Nach dem
Wenden der Decke wird der Uberzug entlang der Riickeneinlage und im Falz satt
eingerieben (evtl. Pergamin verwenden, damit das Uberzugspapier nicht einreisst).
Danach wird der Uberzug auf die Deckel gezogen und ebenfalls angerieben. Der
Einschlag wird an den Ecken so ausgeschnitten, dass nach dem Einschlagen ein
kleiner Spickel entsteht, dessen Spitze mit dem spater angepappten Vorsatz Uber-
einstimmt. Nach dem Ausschnitt wird ebenfalls oben, unten und vorne einge-
schlagen.

Papierband



Fir das Uberziehen wird ein Gemisch aus Dispersionsklebstoff und Kleister ver-

wendet.
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Kapital- und Eckenverstarkung angebracht
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Decke Uberzogen
Pragen/Schilder (siehe Pragepresse).
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Einhangen

Schlusskontrolle

Fertigmachen

Vor dem Einhangen werden die Einschldge egalisiert, die Deckel wenn nétig aus-
gebogen und die Ruckeneinlage nochmals gut gerundet.

Der Buchblock wird in die Decke eingelegt und kantengleich ausgerichtet. Danach
wird das eine Vorsatz angeschmiert, der Deckel geschlossen und der Buchblock
sofort auf dem Deckel ausgerichtet (auf genaue Kanten achten!). Das andere
Vorsatz wird nun ebenfalls angeschmiert, der Deckel geschlossen und die Kanten
genau ausgerichtet. Nach dem Einhangen wird das Buch zwischen Karton und
sauberen Brettern kraftig eingepresst. Nach kurzer Presszeit wird die erste Kon-
trolle vorgenommen und allféllige Klebstoffrickstande beseitigt (Deckel nicht ganz
offnent!). Nun wird sauberer, saugfahiger Karton (ca. 350 gm?) in das Vorsatz ein-
gelegt, so dass das Buch zwischen Karton und Brettern unter schwachem Druck
austrocknen kann.

Fur das Einhangen wird ein Gemisch aus Dispersionsklebstoff und Kleister ver-
wendet.

Folgende Qualitatsmerkmale sind zu prifen:

e Ausserlich sichtbare Form- und Bindefehler

¢ Ubereinstimmung der Buchdecke mit dem Buchblock
e Flecken, Hohlréaume und Falten im Vorsatz

e Sitz des Buchblocks in der Decke

e Allg. Sauberkeit des Buchblocks und der Decke
e Regelmassiger Kantenverlauf

e Schnitt und Kapital

e Pragung

e evtl. Schutzumschlag

¢ Ubereinstimmung mit Musterkarte

e efc.

Papierband
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Zuschnitt

Zusammen-
hangen/
Formieren

Decke

Die Laufrichtung der verwendeten Materialien verlduft parallel zum Buchricken.
Vorgangig ist jeweils ein Winkelschnitt anzubringen.

Einbanddecke mit Lederschienen:

Fur die Ruckeneinlage runder Ricken wird ca. 350— 400 gm? Maschinenkarton

verwendet. Die Rickeneinlage flr gerade Ricken wird eine Stufe dinner gewahlt

als die der Deckel.

Berechnung Breite:

e Ruckeneinlage fir runde Rucken: von Falz zu Falz

® Ruckeneinlage fur gerade Rucken: Buchblockdicke (vorne messen) + 1-2 Deckel-
dicken (Falzsteigung beachten!)

Berechnung Hohe:

Etwas grosser als die Deckelhdhe.

Fur das Zusammenhangmaterial wird z.B. 120 gm? Kraftpackpapier verwendet.
Das Zusammenhangmaterial weist die gleiche Hohe auf wie die Rickeneinlage. Die
Breite entspricht der Einlagebreite plus knapp zweimal die Breite der Vorsatzver-
starkung.

Fur die Deckel wird Maschinenkarton oder Handpappe verwendet. Die Deckeldicke
wird entsprechend dem Buchformat, der Buchdicke sowie dem Gewicht des Buch-
blocks gewahlt.

Die Deckelhéhe wird auf das richtige Mass zugeschnitten (Musterkarte beachten).
Die Kantenbreite wird entsprechend dem Buchblock bestimmt. Als Richtmass gilt:
Buchblockhéhe plus 5 mm. Vorne werden die Kanten etwas grdsser belassen, da
die Decke noch formiert wird.

I — e 1
Decke zusammengehangt

Die Rickeneinlage wird angeschmiert und eingemittet auf das Zusammenhang-
material geklebt. Von der Rickseite her wird die Rickeneinlage gut angerieben, so
dass die Einlage deutlich sichtbar wird (auch entlang ihrer Kanten).

Um ein gutes Scharnieren der Deckel und ein kantengenaues Einpassen des Buch-
blocks in die Decke zu erreichen, ist genaues, parallel und entsprechend breites
Absetzen der Deckel von der Einlage erforderlich. Die Absetzbreite (Scharnierbrei-
te) ist von der Art der Riickeneinlage (gerader oder runder Riicken), dem Uber-
zugsmaterial und der Deckeldicke abhangig (ca. 5-8 mm).

Nach dem Zusammenhangen werden Einlage und Zusammenhangmaterial auf der
Pappschere genau in der Hohe deckelblndig abgeschnitten.

Papierband
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Zuschnitt
Uberzug

Uberziehen

Damit die Decke formiert werden kann, muss bei runden Ricken die Riickenein-
lage vorgerundet werden. Danach wird der Buchblock genau in die Decke einge-
passt, die Vorderkante markiert (etwas grosser als die Kanten in der Hohe) und die
Decke auf der Pappschere formiert.

Fur das Aufkleben der Ruckeneinlage und das Zusammenhangen wird Dispersions-
klebstoff verwendet.

Fur die Verstarkungen eignen sich Leder (nicht Titelleder), Gewebe oder Pergament
(eignen sich weniger gut). Das Leder wird zu ca. 1.8 cm breiten Streifen zuge-
schnitten und mittels Scharf-Fix diinn ausgescharft. Wenn die sichtbare Breite der
Lederschienen unterschiedlich sein soll, so soll die Differenz deutlich sichtbar sein.
Die Lange der Lederschienen ergibt sich aus der Deckenbreite plus 2 x Einschlag
von ca 1.3 cm.

Um sichtbare Ubergange unter dem Papieriiberzug zu vermeiden, werden

die Lederverstarkungen entlang ihrer Kanten von Hand zusatzlich auslaufend
gescharft.

Der Papieriberzug wird in der Breite gleichgross wie die Lange der Lederschienen
zugeschnitten die Hohe entspricht der Deckelhdhe abztglich der sichtbaren Brei-
te der Lederschienen. Je nach Dicke der Deckel muss der Einschlag etwas breiter
berechnet werden.

Die Ansetzbreite der Lederschiene wird mit einem Abstechzirkel auf den Deckel
angezeichnet. Die Lederschiene wird angeschmiert und entsprechend auf den
Deckel aufgesetzt, angerieben, tUber den Ricken gezogen, im Falz eingerieben, auf
den zweiten Deckel geklebt und ebenfalls gut angerieben und eingeschlagen. Die
Einschlag wird Uber die spitzen Ecken sorgfaltig eingezogen.

Der Uberzugnutzen wird gefeuchtet und angeschmiert.

Zuerst wird ein Deckel, dann der Scharnierbereich eingemittet aufgelegt. Nach
dem Wenden der Decke wird der Uberzug entlang der Riickeneinlage und im Falz
satt eingerieben (evtl. Pergamin verwenden, damit das Uberzugspapier nicht ein-
reisst). Danach wird der Uberzug auf den zweiten Deckel gezogen und ebenfalls
angerieben. Der Einschlag wird an den Ecken leicht schrag eingeschnitten, dass der
Einschlag (Kopf und Fuss) am Schluss nicht unter dem Vorsatz sichtbar ist. Nach
dem Einschnitt wird vorne eingeschlagen.

Papierband
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Pragen/Schilder

Fir das Uberziehen wird ein Gemisch aus Dispersionsklebstoff und Kleister ver-
wendet.

Lederschiene von innen

ﬂ
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Decke Uberzogen

(siehe Pragepresse).

Papierband
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Einhangen

Schlusskontrolle

Fertigmachen

Vor dem Einhangen werden die Einschldge egalisiert, die Deckel wenn nétig aus-
gebogen und die Ruckeneinlage nochmals gut gerundet.

Der Buchblock wird in die Decke eingelegt und kantengleich ausgerichtet. Danach
wird das eine Vorsatz angeschmiert, der Deckel geschlossen und der Buchblock
sofort auf dem Deckel ausgerichtet (auf genaue Kanten achten!). Das andere
Vorsatz wird nun ebenfalls angeschmiert, der Deckel geschlossen und die Kanten
genau ausgerichtet. Nach dem Einhangen wird das Buch zwischen Karton und
sauberen Brettern kraftig eingepresst. Nach kurzer Presszeit wird die erste Kon-
trolle vorgenommen und allféllige Klebstoffrickstande beseitigt (Deckel nicht ganz
offnent!). Nun wird sauberer, saugfahiger Karton (ca. 350 gm?) in das Vorsatz ein-
gelegt, so dass das Buch zwischen Karton und Brettern unter schwachem Druck
austrocknen kann.

Fur das Einhangen wird ein Gemisch aus Dispersionsklebstoff und Kleister ver-
wendet.

Folgende Qualitatsmerkmale sind zu prifen:

e Ausserlich sichtbare Form- und Bindefehler

¢ Ubereinstimmung der Buchdecke mit dem Buchblock
e Flecken, Hohlrédume und Falten im Vorsatz

e Sitz des Buchblocks in der Decke

e Allg. Sauberkeit des Buchblocks und der Decke
e Regelmassiger Kantenverlauf

e Schnitt und Kapital

e Pragung

e evtl. Schutzumschlag

¢ Ubereinstimmung mit Musterkarte

e efc.

Papierband
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Der Halb- und
Ganzlederband

Halb- und Ganzlederband 1



Eigenschaften/Verwendungszweck

Der Lederband stellt eine bibliophile Einbandart dar. Je nach Ausflhrung unter-
scheidet man zwischen:

e Halblederband mit festen Deckeln
e Ganzlederband mit festen Deckeln
e Ganzlederband mit flexiblen Deckeln

Der Lederband findet fir gepflegte Bande wie bibliophile Ausgaben, Familienchro-
niken, Tage- und Gastebucher, Bibeln, Gesangbtcher und vieles mehr Anwendung.

Halb- und Ganzlederband 2



Verstarken

Vorsatz/
Vorsatzlage

Buchblock

Die Laufrichtung der verwendeten Materialien verlduft parallel zum Buchricken.

Die Lagen werden mit Japanpapier verstdrkt, wenn diese geschwacht oder bescha-
digt sind.

Erste und letzte Lage dusserster Bogenteil innen, innerster Bogenteil aussen, zwei-
te und zweitletzte Lage dusserster Bogenteil innen.

Oder:
Erste und letzte Lage innerster Bogenteil aussen, zweite und zweitletzte Lage dus-
serster Bogenteil innen.

Fur das Verstarken wird Dispersionsklebstoff oder Kleister verwendet.

Als Vorsatz dient ein Papier, welches farblich dem Inhalt und dem Uberzug ange-
passt, qualitativ gut (z.B. Buttenpapier 120 gm?), entsprechend geleimt und opak
ist.

Der zugeschnittene und gefalzte Viertelbogen wird mit einem ca. 7 mm breiten
Japanpapierstreifen an die erste bzw. letzte Lage gehdngt und mit einem ca. 2 cm
breiten Japanpapierstreifen, welcher 3 mm um den ersten bzw. letzten Bogen
greift, verstarkt.

FUr grossere Einbande findet auch das kaschierte Vorsatz Anwendung. Der zuge-
schnittene und gefalzte Vorsatzviertelbogen wird auf die erstellte Vorsatzlage
kaschiert und mit einem ca. 2 cm breiten Japanpapierstreifen, welcher 3 mm um
die Vorsatzlage greift, verstarkt.

—

R ——

e

Kaschiertes Vosatz (Klebstelle schraffiert)

Vorsatzlage

Halb- und Ganzlederband



Kollationieren/
Pressen

Ebarbieren

Bindeart

Eine Vorsatzlage ist auch zweckmassig, wenn die erste/letzte Lage des Inhalts
beschadigt ist. Die Vorsatzlage besteht meistens aus zwei ineinandergesteckten,
farblich dem Inhalt angepassten Viertelbogen.

Fur die Herstellung des Vorsatzes wird Dispersionsklebstoff, fur die Kaschierung
Plankaschierklebstoff verwendet.

Nach dem Vorrichten wird der Inhalt auf seine richtige Zusammenstellung kontrol-
liert (kollationiert).

Wurde der Inhalt verstarkt, werden die ersten und letzten zwei Lagen nach Seiten-
zahlen, die restlichen Lagen nach der Bogensignatur kollationiert.

Vor dem Heften werden die Bogen einige Stunden stark gepresst.

Zur Schnittgestaltung kann der Schnitt ebarbiert werden.

Auf der Pappschere wird der Anschlag auf dem Tisch so eingestellt, dass an den
einzelnen Lagen nur ganz wenig abgeschnitten, d.h. ebarbiert wird, so dass die
Grosse der Lagen untereinander ausgeglichen ist. Beschnitten wird lagenweise;
durch das Ebarbieren darf der Schnitt jedoch nicht rauh werden.

Erhalt der Buchblock einen Kopfschnitt, wird nur vorne und unten ebarbiert.

FUr Einzelbande kommt oft die Handheftung auf Band (Japan- oder Baumwoll-
band) oder auf aufgedrehte Schnur zum Einsatz.

Je nach Format und Umfang wird meistens auf drei oder mehr Biinde geheftet.
Mit einer Schablone, auf welcher die Hefteinteilung aufgezeichnet ist, werden mit
einer spitzen, diinnen Ahle und einer Vorstecheinrichtung die Lagen vorgestochen.
Die Fadenstarke wird nach der Bogendicke, Bogenanzahl und Papierdicke
bestimmt. Sie bestimmt die Falzsteigung und dadurch die Starke der Rundung.

Der Fadenwahl ist daher grosse Aufmerksamkeit zu schenken. Bei harten Papieren
und vielen dinnen Lagen wirkt sich die Fadendicke mehr aus, d.h. es entsteht eine
starke Falzsteigung (diinnen Faden verwenden). Volumindse Papiere bendtigen
dagegen einen dickeren Faden, damit eine entsprechende Falzsteigung entsteht.
Bei Banden mit flexiblen Deckeln ist auf eine moglichst geringe Falzsteigung zu
achten.

Ein neuer Faden wird am Fitzbund oder bei einem Bund (Knoten darf nicht auf
Band/Schnur liegen) angeknotet.

Serien werden auch maschinell fadengeheftet oder klebegebunden (siehe Halb-
und Ganzgewebeband).

Bei einer Ubermassigen Falzsteigung kann der Falz nach dem Heften herunterge-
klopft werden (Heftband/-schnur nachziehen).

Halb- und Ganzlederband



Riicken-
beleimung

Beschnitt und
Formgebung

Abpressen

Fuss- und
Kopfbeschnitt

Damit der Klebstoff nicht in die Lagen eindringen kann, werden die Heftlécher mit
dem Falzbein zugestrichen. Danach wird der Buchblock winkelgerecht aufgestos-
sen und die erste und letzte Lage ca. 3 mm breit auf die nachfolgende Lage vorge-
klebt (am Kopf und Rucken biindig).

Die Heftbander/-schnire werden auf die Breite der Vorsatzverstarkung zuriickge-
schnitten und aufgeklebt (Ramieband und Schnur auffachern).

Damit sich die einzelnen Lagen untereinander einwandfrei verbinden, wird der
Rucken beleimt. Es ist darauf zu achten, dass der Buchrlcken eine gerade Form
aufweist.

Fur das Vorkleben der Lagen und die Ruckenbeleimung wird Dispersionsklebstoff
verwendet.
Heftbander aus Ramieband werden mit Kleister verklebt.

Wenn der Klebstoff der Riickenbeleimung die entsprechende Abbindephase
erreicht hat und nicht ebarbiert wurde, erfolgt der Vorderbeschnitt, bei geradem
Rucken auch Fuss- und Kopfbeschnitt.

Beschnitten wird entsprechend den Schnittzeichen, dem Satzspiegel (auf gute Ver-
teilung achten!) oder den Angaben des Kunden.

Die Rundung weist einen Viertel des Kreises auf.

Durch das Einpressen beim Hinterkleben wird der Buchblock meistens gentigend
«abgepresst», so dass ein zusatzliches Falzanklopfen entfallen kann. Es ist darauf
zu achten, dass der Buchblock entsprechend breit und parallel zwischen den Bret-
tern platziert und eingepresst wird. Die Absetzbreite entspricht der verwendeten
Deckeldicke. Der Falzwinkel soll 45° betragen und wird gegebenenfalls durch
Anklopfen des Falzes erreicht. Es ist darauf zu achten, dass die Lagen nicht zer-
schlagen werden.

Bei Buchbldcken mit geraden Ruicken und bei Banden mit flexibler Decke wird der
Falz nicht angeklopft.

Wurde vorgangig nicht ebarbiert, wird der Fuss- und Kopfbeschnitt ausgefihrt.
Zum Ausgleich der Falzsteigung wird ein Schneidklotz verwendet.
Infolge Ausreissgefahr ist auf die Schneidrichtung des Messers zu achten!

Halb- und Ganzlederband



Schnitt-
gestaltung

Kapitalen und
Hinterkleben

Der Lederband kann einen Farb-, Marmor-, Elfenbein-, Graphit- oder Goldschnitt
aufweisen.

Wird ein Schnitt angebracht, so muss darauf geachtet werden, dass der vorgangig
ausgefihrte Beschnitt sauber und schartenfrei ist, so dass dieser vor dem Farben
nur kurz oder gar nicht geschliffen werden muss. (Arbeitsvorgang siehe Kapitel
Schnittarten).

Das Kapital kann aus gewobenem Band, aus Leder oder handumstochen sein.

Handgestochenes Kapital:

Als Einlage fur das deutsche Kapital dient z.B. ein stabiles Schweinsleder. Die Breite
des Streifens richtet sich nach der Deckelkante; die Lange nach der Buchdicke plus
ca. 2 cm. Die Einlage wird auf einen 1.2 cm breiten Shirtingstreifen geklebt. Der
vorbereitete Streifen wird wie ein gewobenes Kapital auf den Buchrticken aufge-
klebt.

Einlage zum Kapitalstechen

Zum Stechen verwendet man zwei verschiedenfarbige Seidenfaden (z.B. Knopf-
lochseide), die man bei dicken Banden doppelt nimmt. Die Fadenlange entspricht
ca. der achtfachen Buchdicke. Die ausgewahlten Faden werden in geeignete, feine
Nadeln eingefédelt und an den Enden mit einer Schlaufe zusammengeknotet. Mit
der helleren Farbe der beiden Faden wird von aussen nach innen durch die offene
letzte Lage (Fitzbund) gestochen; der Faden wird so nachgezogen, bis der Knopf
am Rucken liegt. Danach wird der Buchblock in einer geeignete Presse, mit dem
Rucken zu sich gerichtet, eingespannt. Nun nimmt man den dusseren Faden und
fuhrt ihn Uber das Rohkapital nach vorne, geht mit dem Faden der inneren Nadel
Uber den nun unmittelbar Gber dem Beschnitt liegenden dusseren Faden hinweg,
sticht mit der inneren Nadel von innen direkt am Rohkapital unmittelbar Gber dem
Buchschnitt nach aussen und zieht so den dusseren Faden vom Ricken Uber das
Rohkapital nach innen zum Buchschnitt hinunter. Die dussere Nadel gerat dadurch
nach innen, die innere Nadel nach aussen. Um die Verbindung vom Kapital zum
Buch zu verbessern, werden je nach Buchdicke ein bis zwei Stiche in die Bogen
(Fitzbund) gefiihrt. Zuletzt wird mit dem helleren Faden wieder in die offene Lage
(Fitzbund) gestochen und der Faden nach aussen gezogen. Die Verknotung wird
aufgeldst und die Faden auf dem Rucken verklebt.

Zur Fixierung des Kapitals wird dieses von der Rickseite her mit Klebstoff appre-
tiert und mit Seidenpapier stabilisiert. Nach dem Trocknen wird das gefertigte
Kapitalband mit dem Scharfmesser auf Falzbreite zuriickgeschnitten.

Halb- und Ganzlederband



Um eine feste und dauerhafte Buchform zu erhalten, wird der Buchblock zwischen
Brettern gepresst. Es ist darauf zu achten, dass dieser entsprechend breit und par-
allel abgesetzt ist.

Als Hinterklebematerial eignet sich Kraftpackpapier 100-120 gm? (fur die Hin-
terklebung zwischen den Heftbandern evtl. Gaze verwenden). Entsprechend der
Ruckenbreite und der Blockhéhe werden die Streifen zugeschnitten und in zwei
Lagen auf den Rucken geklebt. Die erste Lage wird nur zwischen den Heftbandern
aufgeklebt, die zweite Lage so, dass der Riucken in seiner ganzen Lange Uberdeckt
wird.

Fur die Einlage und das Hinterkleben wird Dispersionsklebstoff, fir die Appretur
ein Gemisch aus Dispersionsklebstoff und Kleister verwendet.
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Zuschnitt

Zuschnitt
Uberzug

Decke

Die Laufrichtung der verwendeten Materialien verlduft parallel zum Buchricken.
Vorgangig ist jeweils ein Winkelschnitt anzubringen.

Halblederdecke:

Fur die Ruckeneinlage runder Riicken wird ca. 350-400 gm? Maschinenkarton ver-

wendet. Die Ruckeneinlage fur gerade Ruicken wird eine Stufe dinner gewahlt als

die der Deckel.

Berechnung Breite:

e Ruckeneinlage fur runde Rucken: von Falz zu Falz

e Ruckeneinlage fur gerade Rucken: Buchblockdicke (vorne messen) + 1-2 Deckel-
dicken (Falzsteigung beachten!)

Berechnung Hohe:

Gleiche Grosse wie die Deckel.

Fur die Deckel wird Maschinenkarton oder Handpappe verwendet. Die Deckeldicke

wird entsprechend dem Buchformat, der Buchdicke sowie dem Gewicht des Buch-

blocks gewahlt.

Die Deckelhéhe wird auf das richtige Mass zugeschnitten (Musterkarte beachten).

Die Kantenbreite wird entsprechend dem Buchblock bestimmt. Als Richtmass gilt:

Buchblockhéhe plus 5 mm. Vorne werden die Kanten etwas grésser belassen, da

die Decke noch formiert wird.

Um eine elegante Deckelform zu erzielen werden bei Einzelbanden die Deckel vor

dem Uberziehen mit dem Schleifkarton bombiert. Im Falz werden die Kanten nur

leicht gebrochen.

I —

Deckel bombieren

Der Uberzug fur die Halblederdecke wird so berechnet, dass Riicken- und Deckel-
Uberzug je eine Einschlagbreite von ca. 1.3 cm aufweisen.

Der sichtbare Ubergriff des Rickentiberzugs auf die Deckel betrégt in der Regel
einen Sechstel der Deckelbreite.

Mit Hilfe eines Kartons, der die Nutzengrésse aufweist, kann auf dem Lederfell
der gunstigste Ausschnitt gewahlt werden. Nach Moglichkeit sollte die Hohe des
Ledernutzens immer parallel zum Tierrticken aus dem Fell geschnitten werden.
Der DeckelUberzug greift 2-3 mm auf den Ruckentberzug.

Um eine qualitative Verbesserung zu erzielen, kénnen sichtbare oder unsichtbare
Lederecken angebracht werden. Die Grdsse flr sichtbare Ecken richtet sich nach
der Ubergriffbreite auf die Deckel. Die Ecken werden trapezférmig zugeschnitten.
Die Verstarkungen fur unsichtbare Ecken werden so gross zugeschnitten, dass sich
die Ecken einwandfrei verkleben und schliessen lassen (ca. 2 x 1 cm).

Halb- und Ganzlederband



Scharfen

Zusammen-
hangen/

Formieren/
Uberziehen

IE.. ﬁ%

Decke mit Eckenverstarkung und Auskaschierung

Dicke Nutzen werden vorteilhafterweise maschinell gespalten.

Beim Riickeniiberzug werden der Einschlag und die Ubergénge auf den Deckel
auslaufend mit dem Scharf-Fix gescharft und anschliessend mit dem Scharfmesser
ausgeglichen.

Im Scharnier wird nur bei sehr dickem Leder ausgescharft.
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Markierungen fur das Scharfen

DUnnes Leder

- " Dickes Leder

Bei sichtbaren Eckenverstarkungen wird auch nur der Einschlagbereich und die
Ubergange auf die Deckel ausgeschérft.

Die Lederstreifen fir die unsichtbaren Eckenverstarkungen werden mit dem Scharf-
Fix gescharft und mit dem Scharfmesser ausgeglichen.

Der Ruckentberzugsnutzen wird angeschmiert und die Rickeneinlage eingemittet
aufgeklebt. Danach werden die Deckel entsprechend abgesetzt ebenfalls aufge-
klebt. Um ein gutes Scharnieren der Deckel und ein kantengenaues Einpassen

des Buchblocks in die Decke zu erreichen, ist genaues, parallel und entsprechend
breites Absetzen der Deckel von der Einlage erforderlich. Die Absetzbreite (Schar-
nierbreite) ist von der Art der Rickeneinlage (gerader oder runder Ricken), der
Uberzugdicke und der Deckeldicke abhangig (ca. 5-7 mm).
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An Einzelbdanden wird als Dekoration oft Uber der Rickeneinlage ein Haubchen
geformt. Den Deckeln entlang werden die Einschldge satt eingeschlagen; auf der
Breite der Einlage hingegen wird der Einschlag um die Haubchenbreite hervorgezo-
gen. Die Breite des zu formenden Haubchens entspricht der Deckeldicke. Mit Hilfe
eines dicken Kartons, welcher die Rickeneinlagebreite aufweist, wird das Haub-
chen geformt.

Damit die Decke formiert werden kann, muss bei runden Ricken die Rickenein-
lage vorgerundet werden (Haubchen ausgetrocknet). Danach wird der Buchblock
genau in die Decke eingepasst, die Vorderkante markiert (etwas grosser als die
Kanten in der Hohe) und die Decke auf der Pappschere formiert.

Nach dem Formieren werden die Deckel, wie bereits oben und unten, auch vorne
bombiert.

Bei sichtbaren Eckenverstarkungen wird die Ubergriffbreite auf den Deckeln mar-
kiert. Die angeschmierten Lederecken werden entsprechend aufgelegt, eingeschla-
gen und eingezogen.

Bei unsichtbaren Eckenverstarkungen werden die Ecken angeschmiert, entspre-
chend auf die Deckel aufgelegt (aussen schliessen) und mit einem spitzen Falzbein
sorgfaltig eingezogen. Nach dem Trocknen werden die Unebenheiten mit dem
Scharfmesser ausgeglichen.

Das Riickeniiberzugsleder wird an den Ubergéngen auf die Deckel gleichméssig
zurlckgeschnitten. Mit einem Papier, welches die gleiche Dicke wie das Leder an
den Ubergangen aufweist, werden die Deckel auskaschiert (die Auskaschierung
steht oben, vorne und unten etwas vor). Wenn die Auskaschierung trocken ist,
wird das Uberstehende Material mit dem Schleifkarton den Kanten entlang und
Uber der unsichtbaren Eckenverstarkung weggeschliffen.

Um einen sauberen Ubergang vom Riicken- zum Deckeliiberzug zu erhalten, wird
das Leder ca. 2 mm breit mit einem Metalllineal heruntergepresst.

Bei sichtbaren Eckenverstarkungen muss vor dem Uberziehen der Ausschnitt vor-
genommen werden.

Der DeckelUberzug wird wenn nétig gefeuchtet (Papier), angeschmiert und ent-
sprechend aufgelegt. Der Einschlag wird bei unsichtbar verstarkten Ecken so aus-
geschnitten, dass nach dem Einschlagen ein kleiner Spickel entsteht, dessen Spitze
mit dem spater angepappten Vorsatz Ubereinstimmt. Nach dem Ausschnitt wird
ebenfalls oben, unten und vorne eingeschlagen.
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Auskaschieren

Pragen/Schilder

Zuschnitt

Fur das Aufkleben der Ruckeneinlage und Deckel sowie der Ecken wird
Dispersionsklebstoff verwendet, fur das Einschlagen des Rickenlberzugs und
Uberziehen der Deckel ein Gemisch aus Dispersionsklebstoff und Kleister.

Die Einschlage werden gleichmadssig ausgeschnitten (egalisiert) und die Deckel
innen mit einem Papier, welches die gleiche Dicke wie der Deckellberzug aufweist,
auskaschiert.

FUr das Auskaschieren wird ein Gemisch aus Dispersionsklebstoff und Kleister ver-
wendet.

(siehe Pragepresse).

Ganzlederdecke fest:

Fur die Ruckeneinlage runder Ricken wird ca. 350-400 gm? Maschinenkarton ver-

wendet. Die Ruckeneinlage fur gerade Rucken wird eine Stufe dinner gewahlt als

die der Deckel.

Berechnung Breite:

e Rickeneinlage fur runde Ricken: von Falz zu Falz

e Ruckeneinlage fur gerade Ricken: Buchblockdicke (vorne messen) + 1-2 Deckel-
dicken (Falzsteigung beachten!)

Berechnung Hohe:

Gleiche Grosse wie die Deckel.

Fur die Deckel wird Maschinenkarton oder Handpappe verwendet. Die Deckeldicke
wird entsprechend dem Buchformat, der Buchdicke sowie dem Gewicht des Buch-
blocks gewahlt.

Die Deckelhéhe wird auf das richtige Mass zugeschnitten (Musterkarte beachten).
Die Kantenbreite wird entsprechend dem Buchblock bestimmt. Als Richtmass gilt:
Buchblockhéhe plus 5 mm. Vorne werden die Kanten etwas grésser belassen, da
die Decke noch formiert wird.

Um eine elegante Deckelform zu erzielen werden bei Einzelbédnden die Deckel vor
dem Uberziehen mit dem Schleifkarton bombiert. Im Falz werden die Kanten nur
leicht gebrochen.

—

Deckel bombieren
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Zuschnitt
Uberzug

Scharfen

Zusammen-
hangen/

Formieren/
Uberziehen

Der Uberzug fur die Ganzlederdecke wird so berechnet, dass auf allen Seiten ein
Einschlag von ca. 1.3 cm entsteht. Je nach Dicke der Deckel muss der Einschlag
etwas breiter berechnet werden.

Mit Hilfe eines Passepartouts kann auf dem Lederfell der giinstigste Ausschnitt
gewahlt werden. Nach Mdéglichkeit sollte die Hohe des Ledernutzens immer paral-
lel zum TierrlGicken aus dem Fell geschnitten werden. Nach der Ausschnittbestim-
mung kann mit einem Karton, der die Nutzengrosse aufweist, der Nutzen zuge-
schnitten werden.

I=\_—r[ i

Dicke Nutzen werden vorteilhafterweise maschinell gespalten.

Beim Ganzlederband werden die Einschldge ringsum auslaufend mit dem Scharf-
Fix gescharft und anschliessend mit dem Scharfmesser ausgeglichen.

Im Scharnier wird nur bei dickem Leder oder bei ganz feinen Banden ausgescharft.
Die Ecken werden diagonal auslaufend weggescharft. Es ist darauf zu achten, dass
nicht zuviel Material stehen bleibt.
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Markierungen fur das Scharfen
Dunnes Leder
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Dickes Leder

Die Riickeneinlage wird angeschmiert und eingemittet auf den Uberzugsnutzen
geklebt.

Die Deckel werden im Falzbereich 2-3 mm breit angeschmiert und entsprechend
abgesetzt aufgeklebt (Stand anzeichnen). Um ein gutes Scharnieren der Deckel
und ein kantengenaues Einpassen des Buchblocks in die Decke zu erreichen, ist
genaues, parallel und entsprechend breites Absetzen der Deckel von der Einlage
erforderlich. Die Absetzbreite (Scharnierbreite) ist von der Art der Riickeneinlage
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(gerader oder runder Riicken), der Uberzugsdicke und der Deckeldicke abhangig
(ca. 5=7 mm).

Damit die Decke formiert werden kann, muss bei runden Riicken die Riickeneinla-
ge vorgerundet werden. Nach dem Runden wird der Buchblock genau in die Decke
eingepasst, die Vorderkante markiert (etwas grdsser als die Kanten in der Héhe)
und die Decke auf der Pappschere formiert.

Nach dem Formieren werden die provisorisch vorgeklebten Deckel wieder sorgfal-
tig vom Leder abgel6st und wie bereits oben und unten auch vorne bombiert. Die
Ecken werden nicht abgerundet, sondern nur ganz wenig gebrochen.

Danach werden die Deckel ganzflachig angeschmiert und entsprechend angezeich-
netem Stand auf den Uberzugnutzen geklebt.

Die Einschldge werden angeschmiert (evtl. von der Narbenseite her zusatzlich
feuchten; Vorsicht: Bei lohgaren Ledern kdnnen Flecken entstehen!) und satt und
sorgfaltig den Deckeln entlang eingeschlagen.

An Einzelbdnden wird als Dekoration oft Gber der Rickeneinlage ein Haubchen
geformt. Den Deckeln entlang werden die Einschldge satt eingeschlagen; auf der
Breite der Einlage hingegen wird der Einschlag um die Haubchenbreite hevorgezo-
gen. Die Breite des zu formenden Haubchens entspricht der Deckeldicke. Mit Hilfe
eines dicken Kartons, welcher die Rickeneinlagebreite aufweist, wird das Haub-
chen geformt.

Die Ecken werden mit einem spitzen Falzbein sorgfaltig eingezogen oder entspre-
chend ausgeschnitten und eingeschlagen.

Eckenverarbeitung
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Auskaschieren

Pragen

Zuschnitt

Zuschnitt
Uberzug

Scharfen

Beim Uberziehen ist darauf zu achten, dass das Narbenbild nicht verrieben wird.

Fur das Aufkleben der Ruckeneinlage und Deckel wird Dispersionsklebstoff ver-
wendet, fur das Einschlagen ein Gemisch aus Dispersionsklebstoff und Kleister.

Die Einschlage werden gleichmassig ausgeschnitten (egalisiert) und die Deckel
innen mit einem Papier, welches die gleiche Dicke wie das Leder im Einschlagbe-
reich aufweist, auskaschiert.

Flr das Auskaschieren wird ein Plankaschierklebstoff verwendet.

(siehe Pragepresse).

Ganzlederdecke flexibel (gespannt):

Fur die Ruckeneinlage wird 180-300 gm? Fein- oder Maschinenkarton verwendet.
Berechnung Breite: von Falz zu Falz.
Berechnung Hohe: Gleiche Grosse wie die Deckel.

Fur die Deckel wird ca. 300-500 gm? Offset- oder Maschinenkarton verwendet.
Die Deckel werden auf die richtige Hohe zugeschnitten (Musterkarte beachten).
Die Kantenbreite wird entsprechend dem Buchblock bestimmt. Als Richtmass gilt:
Buchblockhéhe plus 5 mm. Vorne werden die Kanten etwas grésser belassen, da
die Decke noch formiert wird.

Der Uberzug fur die Ganzlederdecke wird so berechnet, dass auf allen Seiten ein
Einschlag von ca. 1.2 cm entsteht.

Mit Hilfe eines Passepartouts kann auf dem Lederfell der giinstigste Ausschnitt
gewahlt werden. Nach Mdglichkeit sollte die Hohe des Ledernutzens immer paral-
lel zum Tierricken aus dem Fell geschnitten werden. Nach der Ausschnittbestim-
mung kann mit einem Karton, der die Nutzengrosse aufweist, der Nutzen zuge-
schnitten werden.

Dicke Nutzen werden vorteilhafterweise maschinell gespalten.

Beim Ganzlederband werden die Einschlage ringsum auslaufend mit dem Scharf-
Fix gescharft und anschliessend mit dem Scharfmesser ausgeglichen.

Im Scharnier wird nur bei dickem Leder oder bei ganz feinen Banden ausgescharft.

Halb- und Ganzlederband 14



Zusammen-
hangen/

Formieren/
Uberziehen

Pragen

Die Ecken werden diagonal auslaufend weggescharft. Es ist darauf zu achten, dass
nicht zuviel Material stehen bleibt.
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Markierungen fur das Scharfen

DUnnes Leder

-— i
Dickes Leder

Die Riickeneinlage wird angeschmiert und eingemittet auf den Uberzugsnutzen
geklebt.

Die Deckel werden im Falzbereich 2-3 mm breit angeschmiert und entsprechend
abgesetzt aufgeklebt. Um ein gutes Scharnieren der Deckel und ein kanten-
genaues Einpassen des Buchblocks in die Decke zu erreichen, ist genaues, parallel
und entsprechend breites Absetzen der Deckel von der Einlage erforderlich. Die
Absetzbreite (Scharnierbreite) ist von der Uberzugsdicke und der Deckengrésse
abhangig (ca. 5-6 mm).

Damit die Decke formiert werden kann, muss die Rickeneinlage vorgerundet wer-
den. Danach wird der Buchblock genau in die Decke eingepasst, die Vorderkante
markiert (etwas grosser als die Kanten in der Hohe) und die Decke auf der Papp-
schere formiert.

Die Einschldge werden angeschmiert (evtl. von der Narbenseite her zusatzlich
feuchten; Vorsicht: Bei lohgaren Ledern kdnnen Flecken entstehen!) und satt und
sorgfaltig den Deckeln entlang eingeschlagen (es ist darauf zu achten, dass das
Leder gleichmassig gespannt ist).

Die Ecken werden mit einem spitzen Falzbein sorgfaltig eingezogen.

Fur das Aufkleben der Ruckeneinlage und Deckel wird Dispersionsklebstoff, fur das
Einschlagen ein Gemisch aus Dispersionsklebstoff und Kleister verwendet.

(siehe Pragepresse).
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Einhangen

Schlusskontrolle

Fertigmachen

Wurde vorgangig nicht auskaschiert (Halb- und Ganzlederband, fest), werden evtl.
die Einschlage ausgeschnitten (egalisiert), die Deckel wenn nétig ausgebogen und
die Ruckeneinlage nochmals gut gerundet.

Der Buchblock wird in die Decke eingelegt und kantengleich ausgerichtet. Danach
wird das eine Vorsatz angeschmiert, der Deckel geschlossen und der Buchblock
sofort auf dem Deckel ausgerichtet (auf genaue Kanten achten!). Das andere
Vorsatz wird nun ebenfalls angeschmiert, der Deckel geschlossen und die Kanten
genau ausgerichtet. Nach dem Einhangen wird das Buch zwischen Karton und sau-
beren Brettern eingepresst. Nach kurzer Presszeit wird die erste Kontrolle vorge-
nommen und allfallige Klebstoffriickstande beseitigt (Deckel nicht ganz 6ffnen!).
Nun wird sauberer, saugféhiger Karton (ca. 350 gm?) in das Vorsatz eingelegt, so
dass das Buch zwischen Karton und Brettern unter schwachem Druck austrocknen
kann.

FUr das Einhangen wird ein Gemisch aus Dispersionsklebstoff und Kleister verwen-
det. FUr flexible, gespannte Ganzlederdecken wird ein Plankaschierklebstoff einge-
setzt.

Folgende Qualitatsmerkmale sind zu prifen:

e Ausserlich sichtbare Form- und Bindefehler

e Ubereinstimmung der Buchdecke mit dem Buchblock
e Flecken, Hohlrdume und Falten im Vorsatz

e Sitz des Buchblocks in der Decke

e Allg. Sauberkeit des Buchblocks und der Decke
® Regelmassiger Kantenverlauf

e Schnitt und Kapital

e Pragung

e evtl. Schutzumschlag

e Ubereinstimmung mit Musterkarte

e etc.
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Der Halb- und
Ganzpergamentband
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Eigenschaften/Verwendungszweck

Der Pergamentband stellt eine bibliophile Einbandart dar. Je nach Ausfiihrung
unterscheidet man zwischen:

¢ Halbpergamentband mit festen Deckeln

e Ganzpergamentband mit festen Deckeln

e Ganzpergamentband mit flexiblen Deckeln (spezielle Ausfihrung)

Der Pergamentband findet fir gepflegte Bande wie bibliophile Ausgaben, Familien-

chroniken, Tage- und Gastebtcher, Bibeln, Gesangbicher und vieles mehr Anwen-
dung.
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Verstarken

Vorsatz/
Vorsatzlage

Buchblock
Die Laufrichtung der verwendeten Materialien verlduft parallel zum Buchricken.

Die Lagen werden mit Japanpapier verstarkt, wenn diese geschwacht oder
beschadigt sind.

Erste und letzte Lage dusserster Bogenteil innen, innerster Bogenteil aussen,
zweite und zweitletzte Lage dusserster Bogenteil innen.

Oder:
Erste und letzte Lage innerster Bogenteil aussen, zweite und zweitletzte Lage
ausserster Bogenteil innen.

Fur das Verstarken wird Dispersionsklebstoff oder Kleister verwendet.

Als Vorsatz dient ein Papier, welches farblich dem Inhalt und dem Uberzug
angepasst, qualitativ gut (z.B. Buttenpapier 120 gm?), entsprechend geleimt und
opak ist.

Der zugeschnittene und gefalzte Viertelbogen wird mit einem ca. 7 mm breiten
Japanpapierstreifen an die erste bzw. letzte Lage gehangt und mit einem ca. 2 cm
breiten Japanpapierstreifen, welcher 3 mm um die erste bzw. letzte Lage greift,
verstarkt.

FUr grossere Einbande findet oft das kaschierte Vorsatz Anwendung. Der
zugeschnittene und gefalzte Vorsatzviertelbogen wird auf die erstellte Vorsatzlage
kaschiert und mit einem ca. 2 cm breiten Japanpapierstreifen, welcher 3 mm um
die Vorsatzlage greift, verstarkt.

Kaschiertes Vorsatz (Klebstelle schraffiert)

Vorsatzlage

Eine Vorsatzlage ist auch zweckmassig, wenn die erste/letzte Lage des Inhalts
beschadigt ist. Die Vorsatzlage besteht meistens aus zwei ineinandergesteckten,
farblich dem Inhalt angepassten Viertelbogen.
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Kollationieren/
Pressen

Ebarbieren

Bindeart

Fur die Verarbeitung des Vorsatzes wird Dispersionsklebstoff, fir die Kaschierung
ein Plankaschierklebstoff verwendet.

Nach dem Vorrichten wird der Inhalt auf seine richtige Zusammenstellung kontrol-
liert (kollationiert).

Wurde der Inhalt verstarkt, werden die ersten und letzten zwei Lagen nach Seiten-
zahlen, die restlichen Lagen nach der Bogensignatur kollationiert.

Vor dem Heften werden die Bogen einige Stunden stark gepresst.

Zur Schnittgestaltung kann der Schnitt ebarbiert werden.

Auf der Pappschere wird der Anschlag auf dem Tisch so eingestellt, dass an den
einzelnen Lagen nur ganz wenig abgeschnitten, d.h. ebarbiert wird, so dass die
Grosse der Lagen untereinander ausgeglichen ist. Beschnitten wird lagenweise;
durch das Ebarbieren darf der Schnitt jedoch nicht rauh werden.

Erhalt der Buchblock einen Kopfschnitt, wird nur vorne und unten ebarbiert.

FUr Einzelbande kommt oft die Handheftung auf Band (Japan- oder Baumwoll-
band), auf aufgedrehte Schnur oder auf Pergamentstreifen zum Einsatz. Wird auf
Pergamentstreifen geheftet, ist darauf zu achten, dass die Breite der Streifen in
einem sinnvollen Verhaltnis zur Buchgrosse steht; die Lange betragt Buchblock-
dicke plus 10 cm. Fr die Streifen sollte nicht zu dinnes Pergament verwendet
werden.

Je nach Format und Umfang wird meistens auf drei oder mehr Biinde geheftet; bei
Pergamentstreifen auf vier oder mehr Streifen.

Mit einer Schablone, auf welcher die Hefteinteilung aufgezeichnet ist, werden mit
einer spitzen, diinnen Ahle und einer Vorstecheinrichtung die Lagen vorgestochen.
Die Fadenstarke wird nach der Bogendicke, Bogenanzahl und Papierdicke
bestimmt. Sie bestimmt die Falzsteigung und dadurch die Starke der Rundung.

Der Fadenwahl ist daher grosse Aufmerksamkeit zu schenken. Bei harten Papieren
und vielen diinnen Lagen wirkt sich die Fadendicke mehr aus, d.h. es entsteht eine
starke Falzsteigung (dinnen Faden verwenden). Volumindse Papiere bendtigen
dagegen einen dickeren Faden, damit eine entsprechende Falzsteigung entsteht.
Ein neuer Faden wird am Fitzbund oder bei einem Bund (Knoten darf nicht auf
Band/Schnur liegen) angeknotet.

Serien werden auch maschinell fadengeheftet oder klebegebunden (siehe Halb-
und Ganzgewebeband).

Bei einer Ubermassigen Falzsteigung kann der Falz nach dem Heften herunter-
geklopft werden (Heftband/-schnur nachziehen).
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Riicken-
beleimung

Beschnitt und
Formgebung

Abpressen

Damit der Klebstoff nicht in die Lagen eindringen kann, werden die Heftlécher mit
dem Falzbein zugestrichen. Danach wird der Buchblock winkelgerecht aufgestos-
sen und die erste und letzte Lage ca. 3 mm breit auf die nachfolgende Lage vor-
geklebt (am Kopf und Ricken bindig).

Die Heftbander/-schnire werden auf die Breite der Vorsatzverstarkung zurtck-
geschnitten und aufgeklebt (Ramieband und Schnur ausfachern).

Wurde auf Pergamentstreifen geheftet, werden diese erst vor dem Einhangen
verarbeitet. Nach dem Heften missen diese somit noch 4-5 cm Uberstehen.
Damit sich die einzelnen Lagen untereinander einwandfrei verbinden, wird der
Rucken beleimt. Es ist darauf zu achten, dass der Buchrlcken eine gerade Form
aufweist.

Fur das Vorkleben der Lagen und die Ruckenbeleimung wird Dispersionsklebstoff
verwendet.
Heftbander aus Ramieband werden mit Kleister verklebt.

Wenn der Klebstoff der Riickenbeleimung die entsprechende Abbindephase
erreicht hat und nicht ebarbiert wurde, erfolgt der Vorderbeschnitt, bei geradem
Rucken auch Fuss- und Kopfbeschnitt.

Beschnitten wird entsprechend den Schnittzeichen, dem Satzspiegel (auf gute
Verteilung achten!) oder den Angaben des Kunden.

Die Rundung weist einen Viertel des Kreises auf.

Durch das Einpressen beim Hinterkleben wird der Buchblock meistens gentigend
«abgepresst», so dass ein zusatzliches Falzanklopfen entfallen kann. Es ist darauf
zu achten, dass der Buchblock entsprechend breit und parallel zwischen Brettern
platziert und eingepresst wird.

Die Absetzbreite entspricht der verwendeten Deckeldicke. Der Falzwinkel soll 45°
betragen und wird gegebenenfalls durch Anklopfen des Falzes erreicht; es ist
darauf zu achten, dass die Lagen nicht zerschlagen werden.

Bei Blichern mit geradem Rucken und Banden mit flexibler Decke wird der Falz
nicht angeklopft.
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Abpresswinkel 45°
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Fuss- und
Kopfbeschnitt

Schnitt-
gestaltung

Kapitalen und
Hinterkleben

Wurde vorgangig nicht ebarbiert, wird der Fuss- und Kopfbeschnitt ausgefihrt.
Zum Ausgleich der Falzsteigung wird ein Schneidklotz verwendet.
Infolge Ausreissgefahr ist auf die Schneidrichtung des Messers zu achten!

Der Pergamentband kann einen Farb-, Marmor-, Elfenbein-, Graphit- oder Gold-
schnitt aufweisen. Besonders eignet sich der Graphitschnitt.

Wird ein Schnitt angebracht, so muss darauf geachtet werden, dass der vorgangig
ausgefihrte Beschnitt sauber und schartenfrei ist, so dass dieser vor dem Farben
nur kurz oder gar nicht geschliffen werden muss. (Arbeitsvorgang siehe Kapitel
Schnittarten).

Das Kapital kann aus gewobenem Band, aus Leder oder Pergament oder hand-
umstochen sein.

Pergamentkapitalband:

Der Pergamentstreifen wird etwas mehr als zweimal die Buchdicke und ca. 2.5 cm
breit zugeschnitten und wenn nétig dinn geschabt. Als Einlage dient z.B. eine
Schnur oder ein fester Lederstreifen (Schweinsleder), welcher die gewinschte
Kapitalhohe aufweist. Dieser wird auf einen Kartonstreifen aufgespannt, das
angeschmierte Pergament darunter geschoben, eingeschlagen und geformt.

Nach dem Trocknen wird das gefertigte Kapitalband aufgeklebt und mit dem
Scharfmesser auf Falzbreite zurtickgeschnitten.

|
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Um eine feste und dauerhafte Buchform zu erhalten, wird der Buchblock zwischen
Brettern gepresst. Es ist darauf zu achten, dass dieser entsprechend breit und par-
allel abgesetzt ist.

Als Hinterklebematerial eignet sich Kraftpackpapier 100— 120 gm? (fur die Hin-
terklebung zwischen den Heftbandern evtl. Gaze verwenden). Entsprechend der
Ruckenbreite und der Blockhéhe werden die Streifen zugeschnitten und in zwei
Lagen auf den Rucken geklebt. Die erste Lage wird zwischen den Heftbandern
aufgeklebt, die zweite Lage so, dass der Ricken in seiner ganzen Lange tUberdeckt
wird.
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Fur die Herstellung des Kapitals und fur das Hinterkleben wird Dispersionsklebstoff
verwendet.
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Zuschnitt

Deckel
kaschieren

Decke

Die Laufrichtung der verwendeten Materialien verlduft parallel zum Buchricken.
Vorgangig ist jeweils ein Winkelschnitt anzubringen.

Halbpergamentdecke:

Fur die Ruckeneinlage runder Riicken wird ca. 350 gm? weisser Feinkarton verwen-

det. Die Rickeneinlage fir gerade Ricken wird eine Stufe diinner gewahlt als die

der Deckel.

Berechnung Breite:

e Ruckeneinlage fur runde Rucken: von Falz zu Falz

e Ruckeneinlage fur gerade Rucken: Buchblockdicke (vorne messen) + 1-2 Deckel-
dicken (Falzsteigung beachten!)

Berechnung Hohe:

Etwas grosser als die Deckelhdhe.

Fur das Zusammenhangmaterial wird z.B. 120 gm? weisses Offsetpapier verwen-
det.

Das Zusammenhangmaterial weist die gleiche Hohe auf wie die Rickeneinlage. Die
Breite entspricht der Einlagebreite plus knapp zweimal die Breite der Vorsatzver-
starkung.

Fur die Deckel wird Maschinenkarton oder Handpappe verwendet. Fur kleinere Ein-
bande kann auch weisser Passepartoutkarton verwendet werden, so dass sich ein
Kaschieren und Einfarben erdbrigt. Die Deckeldicke wird entsprechend dem Buch-
format, der Buchdicke sowie dem dem Gewicht des Buchblocks gewahlt.

Die Kantenbreite wird entsprechend dem Buchblock bestimmt. Als Richtmass gilt:
Buchblockhéhe plus 5 mm. Vorne werden die Kanten etwas grésser belassen, da
die Decke noch formiert wird.

Wenn die Deckel nachtraglich kaschiert werden, so sind diese etwas grosser zuzu-
schneiden.

Fur das Kaschieren wird z.B. 120 gm? weisses Offsetpapier verwendet.
Das Kaschiermaterial weist das gleiche Format wie die Deckel auf.

I Y, —— 1

Decke zusammengehangt

Damit der Karton durch das Pergament nicht grau durchscheint, werden die Deckel
beidseitig mit Papier kaschiert.

Nach dem Kaschieren werden die Deckel in der Ho6he auf das Endformat
zugeschnitten (Schneidmaschine).

Fur das Kaschieren wird Dispersionsklebstoff verwendet.
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Kanten
einfarben

Zusammen-
hangen

Zuschnitt
Uberzug

Schaben

Alle grauen Kanten, welche mit Pergament Uberzogen werden, missen weiss ein-
gefarbt werden. Zum Farben eignet sich Plakatfarbe.

Die Ruckeneinlage wird angeschmiert und eingemittet auf das Zusammenhang-
material geklebt. Von der Rickseite her wird die Rickeneinlage gut angerieben, so
dass die Einlage deutlich sichtbar wird (auch entlang ihrer Kanten).

Um ein gutes Scharnieren der Deckel und ein kantengenaues Einpassen des Buch-
blocks in die Decke zu erreichen, ist genaues, parallel und entsprechend breites
Absetzen der Deckel von der Einlage erforderlich. Die Absetzbreite (Scharnier-
breite) ist von der Art der Riickeneinlage (gerader oder runder Riicken), dem Uber-
zugsmaterial und der Deckeldicke abhangig (ca. 6—8 mm).

Nach dem Zusammenhangen werden Einlage und Zusammenhangmaterial auf der
Pappschere in der Hohe genau deckelblndig abgeschnitten.

Fur das Aufkleben der Rickeneinlage und das Zusammenhangen wird Dispersions-
klebstoff verwendet.

Der Uberzug fur die Halbpergamentdecke wird so berechnet, dass Ricken- und
DeckelUberzug je eine Einschlagbreite von ca. 1.3 cm aufweisen.

Der sichtbare Ubergriff des Rickentberzugs auf die Deckel betragt in der Regel
einen Sechstel der Deckelbreite.

Mit Hilfe eines Kartons, der die Nutzengrdsse aufweist, kann auf dem Pergament
der glnstigste Ausschnitt gewahlt werden. Nach Mdoglichkeit sollte der Nutzen
immer parallel zum Tierrlcken aus der Haut geschnitten werden.

Der DeckelUberzug greift 2-3 mm auf den Ruckentberzug.

Um eine qualitative Verbesserung zu erzielen, kdnnen Pergamentecken, evtl.
unsichtbar, angebracht werden.

Diese (unsichtbaren) werden so gross zugeschnitten, dass sich die Ecken einwand-
frei verkleben und schliessen lassen (ca. 2 x 1 cm).

= — e

Decke mit Eckenverstarkung und Auskaschierung

Um das Pergament in Einschlag- und Scharnierbereich sauber verarbeiten zu kon-
nen, werden diese Stellen geschabt. Die unsichtbaren Eckenverstarkungen werden
ebenfalls geschabt. Beim Schaben ist darauf zu achten, dass keine «Rippen» ent-
stehen, allenfalls sind diese mit feinem Schleifpapier zu entfernen. Zum Schaben
eignen sich scharfe, halbrund gebrochene Glasscherben.
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Riicken
uberziehen
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Markierungen fir das Schaben

Fur die Verarbeitung des Pergaments im Ruckenbereich wird eine Patrize ange-
fertigt. Ein Karton, der deutlich dicker als die Deckel ist, wird entsprechend der
Stegbreite zugeschnitten; die Hohe betragt etwas mehr als die der Deckel. Danach
werden auf der zugeschnittenen Patrize zwei Streifen (gleiches Material wie
Ruckeneinlage), die in den Absetzbereich hineinpassen, aufgeklebt.

Beschrieben ist hier diejenige Variante, bei der das feuchtigkeitsempfindliche Per-
gament maglichst wenig mit der direkten Feuchtigkeit des Klebstoffes in Berih-
rung kommt (Entwicklung von enormer Zugkraft).

Zuerst wird der Einlage-, Scharnier- und Deckelkantenbereich angeschmiert, das
Pergament eingemittet darauf gelegt und mit der eingepassten Patrize zwischen
sauberen Brettern stark eingepresst. Nach einer Kontrolle wird das Ganze noch
einmal stark gepresst. Wenn das Pergament im Ruckenbereich klebt, werden die
Deckel entsprechend der Ubergriffbreite des Pergaments angeschmiert, das Perga-
ment dartbergezogen und ebenfalls zwischen sauberen Brettern stark gepresst.

Eingelegte Patrize

Die Einschlage werden von der Aussenseite her gefeuchtet und innen ange-
schmiert. Durch das Feuchten werden sie weich und geschmeidig und lassen sich
besser verarbeiten.

An Einzelbanden wird als Dekoration oft Uber der Riickeneinlage ein Haubchen
geformt. Den Deckeln entlang werden die Einschldge satt eingeschlagen; auf der
Breite der Einlage hingegen wird der Einschlag um die Haubchenbreite hevorge-
zogen. Die Breite des zu formenden Haubchens entspricht der Deckeldicke. Mit
Hilfe eines dicken Kartons, welcher die Rickeneinlagebreite aufweist, wird das
Haubchen geformt.
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Formieren

Vorderkanten

Uberziehen

Fur das Aufkleben der Riickeneinlage und Deckel, das Uberziehen des Riickens und
der Ecken wird Dispersionsklebstoff verwendet, fiir das Einschlagen und Uberzie-
hen der Deckel ein Gemisch aus Dispersionsklebstoff und Kleister.

Damit die Decke formiert werden kann, muss bei runden Ricken die Rickenein-
lage vorgerundet werden. Danach wird der Buchblock genau in die Decke einge-
passt, die Vorderkante markiert (etwas grosser als die Kanten in der Hohe) und die
Decke auf der Pappschere formiert.

Damit das Pergament nicht bricht, sehr vorsichtig runden

Die Stellen der Vorderkanten, welche mit Pergament Uberzogen werden, mussen
weiss unterfarbt werden. Zum Farben eignet sich Plakatfarbe.

Die unsichtbaren Eckenverstarkungen werden angeschmiert, entsprechend auf
die Deckel aufgelegt (aussen schliessen) und mit einem spitzen Falzbein sorgfaltig
eingezogen. Nach dem Trocknen werden die Unebenheiten mit dem Scharfmesser
ausgeglichen.

Das Riickeniiberzugspergament wird an den Ubergangen auf die Deckel gleich-
madssig zurlickgeschnitten. Mit einem Papier, welches die gleiche Dicke wie das
Pergament aufweist, werden die Deckel auskaschiert (die Auskaschierung steht
oben, vorne und unten etwas vor). Wenn die Auskaschierung trocken ist, wird das
Uberstehende Material mit dem Schleifkarton den Kanten entlang und tber der
unsichtbaren Eckenverstarkung weggeschliffen.

Um einen sauberen Ubergang vom Riicken- zum Deckellberzug zu erhalten, wird
das Pergament ca. 2 mm breit mit einem Metalllineal hinuntergepresst.

Der DeckelUberzug wird wenn notig gefeuchtet (Papier), angeschmiert und ent-
sprechend aufgelegt. Der Einschlag wird bei unsichtbar verstarkten Ecken so aus-
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Auskaschieren

Pragen

Streifen
durchziehen

geschnitten, dass nach dem Einschlagen ein kleiner Spickel entsteht, dessen Spitze
mit dem spater angepappten Vorsatz Ubereinstimmt. Nach dem Ausschnitt wird
oben, unten und vorne eingeschlagen.

Fir das Aufkleben der Ecken wird Dispersionsklebstoff verwendet, fir das Uberzie-
hen ein Gemisch aus Dispersionsklebstoff und Kleister.

Die Einschlage werden gleichmadssig ausgeschnitten (egalisiert) und die Deckel
innen mit einem Papier, welches die gleiche Dicke wie der Deckellberzug aufweist,
auskaschiert.

Die Ruckeneinlage wird ebenfalls auskaschiert, damit eine zusatzliche Zugkraft in
die gewdinschte Richtung entsteht.

Fur das Auskaschieren wird ein Gemisch aus Dispersionsklebstoff und Kleister ver-
wendet.

(siehe Pragepresse).

Wurde auf Pergamentstreifen geheftet, werden diese an der richtigen Stelle
(Einschnitte sehr genau vornehmen) durch den Deckelfalz gezogen. Damit keine
Unebenheiten entstehen, wird die Materialdicke der Streifen in der Decke innen
ausgehoben. Abschliessend werden die Streifen in die Vertiefungen geklebt.
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Zuschnitt

Deckel
kaschieren

Kanten
einfarben

Ganzpergamentdecke:

Fur die Ruckeneinlage runder Ricken wird ca. 350 gm? weisser Feinkarton verwen-

det. Die Rickeneinlage flr gerade Ricken wird eine Stufe dinner gewahlt als die

der Deckel.

Berechnung Breite:

e Ruckeneinlage fur runde Rucken: von Falz zu Falz

e Rlckeneinlage fur gerade Ricken: Buchblockdicke (vorne messen) + 1-2 Deckel-
dicken (Falzsteigung beachten!)

Berechnung Hohe:

Etwas grosser als die Deckelhdhe.

Fur das Zusammenhangmaterial wird z.B. 120 gm? weisses Offsetpapier ver-
wendet.

Das Zusammenhangmaterial weist die gleiche Hohe auf wie die Rickeneinlage.
Die Breite entspricht der Einlagebreite plus knapp zweimal die Breite der Vorsatz-
verstarkung.

Fur die Deckel wird Maschinenkarton oder Handpappe verwendet. Fur kleinere Ein-
bande kann auch weisser Passepartoutkarton verwendet werden, so dass sich ein
Kaschieren und Einfarben erdbrigt. Die Deckeldicke wird entsprechend dem Buch-
format, der Buchdicke sowie dem Gewicht des Buchblocks gewahlt.

Die Kantenbreite wird entsprechend dem Buchblock bestimmt. Als Richtmass gilt:
Buchblockhéhe plus 5 mm. Vorne werden die Kanten etwas grésser belassen, da
die Decke noch formiert wird.

Wenn die Deckel nachtraglich noch kaschiert werden, so sind diese etwas grosser
zuzuschneiden.

Fur das Kaschieren wird z.B. 120 gm? Offsetpapier verwendet.
Das Kaschiermaterial weist das gleiche Format wie die Deckel auf.

[ —— 1 = I ]
Decke zusammengehangt

Damit der Karton durch das Pergament nicht grau durchscheint, werden die Deckel
beidseitig mit Papier kaschiert.

Nach dem Kaschieren werden die Deckel in der Hohe auf das Endformat zuge-
schnitten (Schneidmaschine).

Fur das Kaschieren wird Dispersionsklebstoff verwendet.

Die grauen Kanten, welche mit Pergament Uberzogen werden, missen weiss ein-
gefarbt werden. Zum Farben eignet sich Plakatfarbe.
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Zusammen-
hangen/
Formieren

Zuschnitt
Uberzug

Die Ruckeneinlage wird angeschmiert und eingemittet auf das Zusammenhang-
material geklebt. Von der Rickseite her wird die Rickeneinlage gut angerieben, so
dass die Einlage deutlich sichtbar wird (auch entlang ihrer Kanten).

Um ein gutes Scharnieren der Deckel und ein kantengenaues Einpassen des Buch-
blocks in die Decke zu erreichen, ist genaues, parallel und entsprechend breites
Absetzen der Deckel von der Einlage erforderlich. Die Absetzbreite (Scharnierbrei-
te) ist von der Art der Riickeneinlage (gerader oder runder Riicken), dem Uber-
zugsmaterial und der Deckeldicke abhangig (ca. 6-8 mm).

Nach dem Zusammenhangen werden Einlage und Zusammenhangmaterial auf der
Pappschere in der Hohe genau deckelblndig abgeschnitten.

Damit die Decke formiert werden kann, muss bei runden Rucken die Rickeneinla-
ge vorgerundet werden. Danach wird der Buchblock genau in die Decke gepasst,
die Vorderkante markiert (etwas grosser als die Kanten in der Hohe) und die Decke
auf der Pappschere formiert.

Fur das Aufkleben der Ruckeneinlage und das Zusammenhangen wird Dispersions-
klebstoff verwendet.

Der Uberzug fur die Ganzpergamentdecke wird so berechnet, dass auf allen Seiten
ein Einschlag von ca. 1.3 cm entsteht. Je nach Dicke der Deckel muss der Einschlag
etwas breiter berechnet werden.

Mit Hilfe eines Passepartouts kann auf dem Pergament der gunstigste Ausschnitt
gewahlt werden. Nach Mdéglichkeit sollte der Pergamentnutzen immer parallel zum
Tierrlicken aus der Haut geschnitten werden. Nach der Ausschnittbestimmung
kann mit einem Karton, der die Nutzengrésse aufweist, der Nutzen zugeschnitten
werden.

[ ] W ——-M; |
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Schaben

Uberziehen

Um das Pergament in Einschlag- und Scharnierbereich sauber verarbeiten zu kén-
nen, werden diese Stellen geschabt. Beim Schaben ist darauf zu achten, dass keine
«Rippen» entstehen, allenfalls sind diese mit feinem Schleifpapier zu entfernen.
Zum Schaben eignen sich scharfe, halbrund gebrochene Glasscherben.

- —_
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Markierungen fir das Schaben

Fur die Verarbeitung des Pergaments im Ruckenbereich wird eine Patrize ange-
fertigt. Ein Karton, der deutlich dicker als die Deckel ist, wird entsprechend der
Stegbreite zugeschnitten; die Hohe betragt etwas mehr als die der Deckel. Danach
werden auf der zugeschnittenen Patrize zwei Streifen (gleiches Material wie
Ruckeneinlage), die in den Absetzbereich hineinpassen, aufgeklebt.

Beschrieben ist hier diejenige Variante, bei der das feuchtigkeitsempfindliche Per-
gament maglichst wenig mit der direkten Feuchtigkeit des Klebstoffes in Berih-
rung kommt (Entwicklung von enormer Zugkraft).

Zuerst wird der Einlage-, Scharnier- und Deckelkantenbereich angeschmiert, das
Pergament eingemittet darauf gelegt und mit der eingepassten Patrize zwischen
sauberen Brettern stark eingepresst. Nach einer Kontrolle wird das Ganze noch
einmal stark gepresst. Wenn das Pergament im Ruckenbereich klebt, werden die
Deckel angeschmiert, das Pergament dartibergezogen und ebenfalls zwischen
sauberen Brettern stark gepresst.

Lﬁé )

Eingelegte Patrize
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Auskaschieren

Pragen

Die Ecken werden entsprechend ausgeschnitten, die Einschldge von der Aussensei-
te her gefeuchtet und innen angeschmiert. Durch das Feuchten werden sie weich
und geschmeidig und lassen sich besser verarbeiten.

An Einzelbdnden wird als Dekoration oft Gber der Rickeneinlage ein Haubchen
geformt. Den Deckeln entlang werden die Einschldge satt eingeschlagen; auf der
Breite der Einlage hingegen wird der Einschlag um die Haubchenbreite hervorgezo-
gen. Die Breite des zu formenden Haubchens entspricht der Deckeldicke. Mit Hilfe
eines dicken Kartons, welcher die Ruckeneinlagebreite aufweist, wird das Haub-
chen geformt.

Fir das Uberziehen wird Dispersionsklebstoff, fiir das Einschlagen ein Gemisch aus
Dispersionsklebstoff und Kleister verwendet.

Die Einschlage werden gleichmassig ausgeschnitten (egalisiert) und die Deckel
innen mit einem Papier, welches die gleiche Dicke wie das Pergament im Einschlag-
bereich aufweist, auskaschiert.

Die Ruckeneinlage wird ebenfalls auskaschiert, damit eine zusatzliche Zugkraft in
die gewinschte Richtung entsteht.

Flr das Auskaschieren wird ein Plankaschierklebstoff verwendet.

(siehe Pragepresse).

Halb- und Ganzpergamentband 16



Streifen

Wurde auf Pergamentstreifen geheftet, werden diese an der richtigen Stelle
durchziehen

(Einschnitte sehr genau vornehmen) durch den Deckelfalz gezogen. Damit keine
Unebenheiten entstehen, wird die Materialdicke der Streifen in der Decke innen
ausgehoben. Abschliessend werden die Streifen in die Vertiefungen geklebt.

(—C [
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Einhangen

Schlusskontrolle

Fertigmachen

Vor dem Einhangen werden die Deckel wenn nétig ausgebogen und die Rucken-
einlage nochmals gut gerundet.

Der Buchblock wird in die Decke eingelegt und kantengleich ausgerichtet. Danach
wird das eine Vorsatz angeschmiert, der Deckel geschlossen und der Buchblock
sofort auf dem Deckel ausgerichtet (auf genaue Kanten achten!). Das andere
Vorsatz wird nun ebenfalls angeschmiert, der Deckel geschlossen und die Kanten
genau ausgerichtet. Nach dem Einhangen wird das Buch zwischen Karton und
sauberen Brettern kraftig eingepresst. Nach kurzer Presszeit wird die erste Kon-
trolle vorgenommen und allféllige Klebstoffrickstande beseitigt (Deckel nicht ganz
offnent!). Nun wird sauberer, saugfahiger Karton (ca. 350 gm?) in das Vorsatz ein-
gelegt, so dass das Buch zwischen Karton und Brettern unter schwachem Druck
austrocknen kann.

Fur das Einhangen wird ein Gemisch aus Dispersionsklebstoff und Kleister ver-
wendet.

Folgende Qualitatsmerkmale sind zu prifen:

e Ausserlich sichtbare Form- und Bindefehler

¢ Ubereinstimmung der Buchdecke mit dem Buchblock
e Flecken, Hohlréaume und Falten im Vorsatz

e Sitz des Buchblocks in der Decke

e Allg. Sauberkeit des Buchblocks und der Decke
e Regelmassiger Kantenverlauf

e Schnitt und Kapital

e Pragung

e Durchgezogene Pergamentbander

e evtl. Schutzumschlag

¢ Ubereinstimmung mit Musterkarte

e etc.
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Fotoalben
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Eigenschaften/Verwendungszweck

Die im Fotoalbum integrierten Falze schaffen Platz fur die einzuklebenden Fotos,
Karten etc.

Als Uberzug dienen Gewebe, kunststoffbeschichtete Materialien, Papier, Leder
und Pergament.

Fotoalben



Inhalt

Imitierter
Buttenrand

Vorsatz

Buchblock
Die Laufrichtung der verwendeten Materialien verlduft parallel zum Buchricken.

Fir den Inhalt wird ein qualitativ guter Feinkarton (z.B. 300 gm? Fotokarton) ver-
wendet. Dieser sollte wenn maglich saurefrei sein.

Der Inhalt fur geklebte Bldcke setzt sich aus einzelnen Blattern zusammen, die 2 x
gerillt werden. Der innere Rill bewirkt ein besseres Offnen des Buchblocks. Beim
ausseren Rill werden die Blatter umgefalzt, so dass der erforderliche Verbindungs-
falz entsteht.

 m— Blatt 2 x gerillt

Fur handgeheftete Blocke werden auch Viertelbogen (gerillt) verwendet unter Bei-
lage von Falzen.

Zwischen den Blattern kann zum Schutz der Fotos zusatzlich ein Pergaminblatt vor-
geklebt werden. Da diese nur eine geringe Festigkeit aufweisen, zerreissen sie im
Gebrauch schnell und werden zudem gerne faltig.

Zur Schnittgestaltung kann der Schnitt einen dreiseitigen Buttenrand aufweisen.
Dazu mussen die Blatter auf allen drei Seiten ca. 5 cm grdsser zugeschnitten wer-
den. Auf der Pappschere wird der hintere Anschlag auf das entsprechende Mass
eingestellt, die einzelnen Blatter angelegt und der Uberstehende Rand vorne an der
Schnittkante weggerissen.

-
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Die einfachste Vorsatzart besteht aus einem Viertelbogen, welcher evtl. zusatzlich
mit einem ca. 2.5 cm breiten Shirtingstreifen um sich selbst verstarkt wird.

Fur den Viertelbogen wird meistens das gleiche Material (z.B. Fotokarton 300 gm?)
wie fir den Inhalt verwendet.
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Kollationieren/
Pressen

Bindeart

Als Verbindung zum Inhalt dient vorne der gerillte und umgefalzte Falz des ersten
Inhaltblattes; hinten stellt ein einzelnes, zusatzliches Falzchen die Verbindung
zum Inhalt her. Wenn der Inhalt geklebt wird, so ist das Vorsatz auf den entspre-
chenden umgefalzenen Falz, resp. auf das Falzchen vorzukleben.

Eine weitere Vorsatzart ist das Vorsatz mit einem Gewebe oder Lederfalz.

FUr das Vorsatz, welches aus zwei Blattern besteht, wird meistens das gleiche
Material (z.B. Fotokarton 300 gm?) wie fir den Inhalt verwendet.

Die Blatter werden mittels eines Falzes, welcher aus dem Uberzugsmaterial zuge-
schnitten wird, miteinander verbunden. Die sichtbare Falzbreite betrdgt je nach
Einbandgrésse 0.8—1 cm.

Nach dem Zusammenhangen wird das Vorsatz mit einem ca. 2.5 cm breiten Shir-
tingstreifen, welcher 4 mm um das Vorsatz greift, verstarkt.

Auch hier besteht vorne die Verbindung Buchblock/Vorsatz aus dem gerillten
und umgefalzten Falz des ersten Inhaltblattes. Hinten dient jedoch das fliegende
Vorsatzblatt, welches wie der Inhalt zugeschnitten und umgefalzt wird, als Verbin-
dung.

Wenn der Inhalt geklebt wird, so ist das Vorsatz vorzukleben.

[FWUUUVI“ /’j]

Fur die Verarbeitung des Vorsatzes wird Dispersionsklebstoff verwendet.

Nach dem Vorrichten wird der Inhalt auf seine richtige Zusammenstellung kontrol-
liert (kollationiert).

Vor dem Weiterverarbeiten wird der Inhalt gepresst, so dass ein kompakter Block
entstehen kann.

Um den Buchblock rationell herstellen zu kénnen, eignet sich die Methode des
geklebten Blocks sehr gut.

Die Verklebung der einzelnen Blatter erfolgt am besten in einer Hand- oder Klotz-
presse. Beim Einpressen ist darauf zu achten, dass der Inhalt bindig und recht-
winklig aufgestossen ist. Um beim Kleben in der Presse einen guten Stutzpunkt zu
erhalten, verwendet man eine aus dickem Karton gefertigte Stiitze.
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Beim Kleben ist darauf zu achten, dass schnell und ohne Unterbruch gearbeitet
wird, da sonst der Block durch den Klebevorgang eine einseitige Form erhalt. Die
Falze werden fast in ganzer Breite angeschmiert, jedoch nur so breit, dass der
Klebstoff nicht in den Inhalt eindringen kann.

Als Uberklebematerial eignet sich Molton.

Unmittelbar nach dem Kleben wird ausgefllt, wenn nétig der Falz herunterge-
klopft und nach dem Vorderbeschnitt sofort die Rundung vorgenommen, damit
ein problemloses Runden gewadhrleistet ist (siehe Ausfillen, Beschnitt und Formge-
bung).

e

Stutze als Hilfsmittel zum Kleben

FUr Einzelbande kommt auch die Handheftung auf Band (Baumwollband) zum Ein-
satz.

Je nach Format und Umfang wird meistens auf drei oder mehr Blinde geheftet.
Mit einer Schablone, auf welcher die Hefteinteilung aufgezeichnet ist, werden mit
einer spitzen, diinnen Ahle und einer Vorstecheinrichtung die Blatter vorgestochen.
Die Fadenstarke wird nach Bogendicke, Bogenanzahl und nach der Papierdicke
bestimmt. Sie bestimmt die Falzsteigung und dadurch die Starke der Rundung. Der
Fadenwahl ist daher grosse Aufmerksamkeit zu schenken.

Ein neuer Faden wird am Fitzbund oder bei einem Bund (Knoten darf nicht auf
Band/Schnur liegen) angeknotet.

Bei einer Ubermassigen Falzsteigung kann der Falz nach dem Heften herunterge-
klopft werden (Heftband nachziehen).

Fur das Kleben wird Dispersionsklebstoff verwendet, der eine gute Haftkraft und
Elastizitat aufweist.

Ausfiillen Damit der Buchblock problemlos weiterverarbeitet werden kann, wird zum Aus-
gleich des Volumens Karton eingelegt.
Der Ausflllkarton reicht in der Breite bis zu den Félzen; die Héhe entspricht der
Inhalthdhe.
Beim Einlegen ist darauf zu achten, dass der Karton satt an den Falzen im Block
anschliesst, aber keinesfalls Uber diese zu liegen kommt. Eingelegt werden soviele
Kartons, dass nach dem Falzherunterklopfen noch gerundet werden kann.
Es ist zu empfehlen, den Ausfillkarton bereits vor dem Kleben zuzuschneiden,
damit ohne Unterbruch gearbeitet werden kann.
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Falz
herunterklopfen

Riicken-
beleimung

Beschnitt und
Formgebung

Fuss- und
Kopfbeschnitt

'mﬂﬂﬂtl{

Kartons genau einlegen

Der Falz des geklebten Blocks wird vorteilhafterweise nach dem Ausfullen herun-
tergeklopft, so dass ein kompakter Buchblock entsteht.

Der fadengeheftete Block wird nach dem Heftvorgang abgeleimt, d.h. die Heft-
|6cher werden zugestrichen, der Buchblock winkelgerecht aufgestossen und das
vordere und hintere Vorsatz entsprechend Falzbreite auf das nachfolgende Blatt
vorgeklebt (am Kopf und Rucken bundig).

Die Heftbander werden auf die Breite der Vorsatzverstarkung zurtickgeschnitten
und aufgeklebt.

Damit sich die einzelnen Lagen untereinander einwandfrei verbinden, wird der
Rucken beleimt. Es ist darauf zu achten, dass der Buchrlcken eine gerade Form
aufweist.

Fur das Vorkleben, das Aufkleben der Bander und fur die Riickenbeleimung wird
Dispersionsklebstoff verwendet.

Wenn der Klebstoff der Riickenbeleimung die entsprechende Abbindephase
erreicht hat und kein Bittenrand vorhanden ist, erfolgt der Vorderbeschnitt.

Die Rundung weist einen Drittel des Kreises auf.

Wenn der Buchblock keinen Bittenrand aufweist, erfolgt der Fuss- und Kopf-
beschnitt.

Zum Ausgleich der Falzsteigung wird ein Schneidklotz verwendet.

Infolge Ausreissgefahr ist vorne die Rundung evtl. mit Makulaturpapier auszufdllen.
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Kapitalen und
Hinterkleben

Das Kapital kann aus gewobenem Band, Leder, Pergament oder handumstochen
sein.

Um eine feste und dauerhafte Buchform zu erhalten, wird der Buchblock zwischen
Brettern gepresst. Es ist darauf zu achten, dass dieser entsprechend breit und par-
allel abgesetzt ist.

Als Hinterklebematerial eignet sich Kraftpackpapier 100-120 gm? (fir die Hinter-
klebung zwischen den Heftbandern Molton). Entsprechend der Rickenbreite und
der Blockhdhe wird dieses in Streifen zugeschnitten und auf den Riicken geklebt.
Beim fadengehefteten Block wird die erste Lage zwischen den Heftbandern aufge-
klebt und die zweite Lage Uber den ganzen Rucken geklebt. Beim geklebten Block
wird die erste Lage (Kraftpackpapier) zwischen dem Kapital aufgeklebt und die
zweite Lage (Kraftpackpapier) Uber den ganzen Riicken geklebt.

Fur die Herstellung des Kapitals und fur das Hinterkleben wird Dispersionsklebstoff
verwendet.
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Zuschnitt

Kaschieren

Zuschnitt Deckel

Zuschnitt
Uberzug

Decke

Die Laufrichtung der verwendeten Materialien verlduft parallel zum Buchricken.
Vorgangig ist jeweils ein Winkelschnitt anzubringen.

Einbanddecke Halbleder mit aufgesetzten Deckeln unwattiert:

Fur die Ruckeneinlage wird ca. 350-400 gm? Maschinenkarton verwendet.
Berechnung Breite: Von Falz zu Falz.
Berechnung Hohe: Gleiche Grosse wie die Deckel.

Fur die Deckel wird Maschinenkarton oder Handpappe verwendet. Die Deckeldicke
wird entsprechend dem Buchformat, der Buchdicke sowie dem Gewicht des Buch-
blocks gewahlt, abztglich des Ausgleichkartons. Dieser gleicht im Falz die Material-
starke von Ricken- und DeckelUberzug aus.

Der Karton fur die Deckel und den Ausgleich wird etwas grésser als benétigt zuge-
schnitten.

Entsprechend der Ubergriffbreite von Riicken- und Deckeliiberzug (siehe Zuschnitt
Uberzug) wird der Ausgleichkarton vom Falz abgesetzt auf die Innenseite des
Deckels kaschiert.

Flr das Kaschieren wird Plankaschierklebstoff verwendet.

-

Die Deckelhéhe wird auf das richtige Mass zugeschnitten (Musterkarte beachten).
Die Kantenbreite wird entsprechend dem Buchblock bestimmt. Als Richtmass gilt:
Buchblockhéhe plus 6 mm. Vorne werden die Kanten etwas grésser belassen, da
die Decke noch formiert wird.

Um eine elegante Deckelform zu erzielen, werden bei Einzelbanden die Deckel vor
dem Uberziehen mit dem Schleifkarton bombiert. Im Falz werden die Kanten nur
leicht «gebrochen».

= = Deckel bombiert

Fur den Ruckeniberzug wird ein qualitativ gutes Leder verwendet.

Der Rickeniberzug wird so zugeschnitten, dass in der Hoéhe Einschlage von je
1.5 cm entstehen; die Breite des Lederrlickens setzt sich wie folgt zusammen:
Einlagebreite plus 2 x Scharnierbreite von je 57 mm plus 2 x Ubergriff unter die
Deckel von je 1.5 cm.
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Scharfen

Uberziehen

Mit Hilfe eines Kartons, der die Nutzengrésse aufweist, kann auf dem Lederfell der
glnstigste Ausschnitt gewahlt werden. Nach Maglichkeit sollte der Ledernutzen
immer parallel zum Tierrlcken aus dem Fell geschnitten werden.

Fur den Deckellberzug eignet sich ein qualitativ gutes Gewebe wie z.B. Rohleinen.
Der Deckellberzug wird so zugeschnitten, dass auf allen Seiten ein Einschlag von
je 1.5 cm entsteht.

Ii — | P =

Dicke Nutzen werden vorteilhafterweise maschinell gespalten.
Beim Rickentberzug wird der Einschlag auslaufend mit dem Scharf-Fix gescharft
und anschliessend mit dem Scharfmesser ausgeglichen.
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Markierungen fir das Scharfen

Die Ruckeneinlage wird angeschmiert und eingemittet auf den Rickenlberzug
aufgeklebt. Danach werden die Einschlage angeschmiert und eingeschlagen. Damit
die Einschlage oben und unten nicht unter den Deckeln hervorstehen, werden sie
leicht schrag nach innen eingeschlagen. An Einzelbdnden wird als Dekoration oft
Uber der Rickeneinlage ein Haubchen geformt. Auf der Breite der Einlage wird
der Einschlag um die Haubchenbreite hervorgezogen. Die Breite des zu formenden
Haubchens entspricht der Deckeldicke. Mit Hilfe eines dicken Kartons, welcher die
Ruckeneinlagebreite aufweist, wird das Haubchen geformt.

Der zugeschnittene Deckellberzug wird auf der Innenseite des Deckels im Falzbe-
reich 2 cm breit aufgeklebt. Danach werden die Deckel entsprechend abgesetzt
aufgeklebt. Um ein gutes Scharnieren der Deckel und ein kantengenaues Einpas-
sen des Buchblocks in die Decke zu erreichen, ist genaues, parallel und entspre-
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chend breites Absetzen der Deckel von der Einlage erforderlich. Die Absetzbreite
(Scharnierbreite) ist von der Art der Uberzugdicke und der Deckeldicke abhangig
(ca. 5-7 mm).

Damit die Decke formiert werden kann, muss die Rickeneinlage vorgerundet wer-
den (Haubchen ausgetrocknet). Danach wird der Buchblock genau in die Decke
eingepasst, die Vorderkante markiert (etwas grosser als die Kanten in der Hohe)
und die Decke auf der Pappschere formiert.

Nach dem Formieren werden die Deckel, wie bereits oben und unten, vorne bom-
biert und die Ecken abgerundet.

Nach dem Bombieren wird der jeweilige Uberzugsnutzen angeschmiert und auf
den Deckel geklebt.

Damit eingeschlagen werden kann, muss der Ausschnitt an den Scharnierecken
vorgenommen werden. Hier ist es wichtig, dass genliigend Material weggeschnit-
ten wird, um allfallige Wilste zu verhindern.

Die Einschlage werden eingeschlagen und die abgerundeten Ecken mit Hilfe einer
Ahle eingezogen.

Fur das Aufkleben der Ruckeneinlage und Deckel wird Dispersionsklebstoff ver-
wendet, fir das Uberziehen der Deckel ein Gemisch aus Dispersionsklebstoff und
Kleister.

€ € €

Ecke abgerundet und eingezogen

Pragen (siehe Pragepresse).
Einbanddecke Halbleder mit aufgesetzten Deckeln wattiert (gespannt):

Zuschnitt Fur die Ruckeneinlage wird ca. 350-400 gm? Maschinenkarton verwendet.
Berechnung Breite: Von Falz zu Falz.
Berechnung Hohe: Gleiche Grosse wie die Deckel.
Fur die Deckel wird Maschinenkarton oder Handpappe verwendet. Die Deckeldicke
wird entsprechend dem Buchformat, der Buchdicke sowie dem Gewicht des Buch-
blocks gewahlt, abztglich des Ausgleichkartons. Dieser gleicht im Falz die Material-
starke von Ricken- und DeckelUberzug aus.
Der Karton fur die Deckel und den Ausgleich wird etwas grésser als benétigt zuge-
schnitten.
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Kaschieren

Zuschnitt Deckel

Deckel wattieren

Zuschnitt
Uberzug

Als Wattierung eignet sich Schaumstoff in einer Dicke von ca. 3 mm.
Dieser wird etwas grosser als benodtigt zugeschnitten.

Entsprechend der Ubergriffbreite von Riicken- und Deckeltiberzug (siehe Zuschnitt
Uberzug) wird der Ausgleichkarton vom Falz abgesetzt auf die Innenseite des
Deckels kaschiert.

Flr das Kaschieren wird Plankaschierklebstoff verwendet.

L 1

=

Die Deckelhéhe wird auf das richtige Mass zugeschnitten (Musterkarte beachten).
Die Kantenbreite wird entsprechend dem Buchblock bestimmt. Als Richtmass gilt:
Buchblockhéhe plus 6 mm. Vorne werden die Kanten etwas grésser belassen, da

die Decke noch formiert wird.

Zum Aufkleben der Wattierung werden die Deckel mager angeschmiert, der
Schaumstoff aufgelegt und leicht angedrickt. Nach dem Trocknen wird der
Schaumstoff deckelblindig zuriickgeschnitten.

Fur das Aufkleben des Schaumstoffes wird Dispersionsklebstoff verwendet.

Pﬂ.—w—uﬁq

Fur den RuckenlUberzug wird ein qualitativ gutes Leder verwendet.

Der Rickeniberzug wird so zugeschnitten, dass in der Hohe Einschlage von je 1.5
cm entstehen; die Breite des Lederrlickens setzt sich wie folgt zusammen:
Einlagebreite plus 2 x Scharnierbreite von je 5-7 mm plus 2 x Ubergriff unter die
Deckel von je 1.5 cm.

Mit Hilfe eines Kartons, der die Nutzengrésse aufweist, kann auf dem Lederfell der
glnstigste Ausschnitt gewahlt werden. Nach Moéglichkeit sollte der Ledernutzen
immer parallel zum Tierrticken aus dem Fell geschnitten werden.

Fur den Deckellberzug eignet sich ein qualitativ gutes Gewebe wie z.B. Rohleinen.
Der Deckellberzug wird so zugeschnitten, dass auf allen Seiten ein Einschlag von
je 1.5 cm entsteht.

= — pu——
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Scharfen

Uberziehen

Dicke Nutzen werden vorteilhafterweise maschinell gespalten. Beim Rickendber-
zug wird der Einschlag auslaufend mit dem Scharf-Fix gescharft und anschliessend
mit dem Scharfmesser ausgeglichen.
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Markierungen fir das Scharfen

Die Ruckeneinlage wird angeschmiert und eingemittet auf den Rickenlberzug
aufgeklebt. Danach werden die Einschlage angeschmiert und eingeschlagen. Damit
die Einschlage oben und unten nicht unter den Deckeln hervorstehen, werden sie
leicht schrag nach innen eingeschlagen. An Einzelbdanden wird als Dekoration oft
Uber der Rickeneinlage ein Haubchen geformt. Auf der Breite der Einlage wird

der Einschlag um die Haubchenbreite hervorgezogen. Die Breite des zu formenden
Haubchens entspricht der Deckeldicke. Mit Hilfe eines dicken Kartons, welcher die
Ruckeneinlagebreite aufweist wird das Haubchen geformt.

Der zugeschnittene Uberzug wird auf der Innenseite des Deckels im Falzbereich 1.5
cm breit aufgeklebt. Danach werden die Deckel entsprechend abgesetzt aufge-
klebt. Damit die Decke ihre Funktion richtig wahrnehmen kann, ist genaues, paral-
lel und entsprechend breites Absetzen der Deckel von der Einlage erforderlich. Die
Absetzbreite (Scharnierbreite) ist von der Art der Uberzugdicke und der Decken-
grosse abhangig (ca. 5-7 mm).

Damit die Decke formiert werden kann, muss die Rickeneinlage vorgerundet wer-
den (Haubchen ausgetrocknet). Danach wird der Buchblock genau in die Decke
eingepasst, die Vorderkante markiert (etwas grésser als die Kanten in der Hohe)
und die Decke auf der Pappschere formiert.

Nach dem Formieren werden die Ecken abgerundet.

Damit eingeschlagen werden kann, muss der Ausschnitt an den Scharnierecken
vorgenommen werden. Hier ist es wichtig, dass geniigend Material weggeschnit-
ten wird um allfallige Wlste zu verhindern.

Die Einschlage werden angeschmiert, eingeschlagen und die abgerundeten Ecken
mit Hilfe einer Ahle eingezogen (es ist darauf zu achten, dass der Uberzug falten-
frei gespannt ist).

Fotoalben
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Pragen

Fur das Aufkleben der Ruckeneinlage und das Einschlagen wird Dispersionskleb-
stoff verwendet.

K

Ecke abgerundet und eingezogen

(siehe Pragepresse).
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Einhangen

Schlusskontrolle

Fertigmachen

Vor dem Einhangen werden die Einschldge egalisiert, die Deckel wenn nétig ausge-
bogen und die Rickeneinlage nochmals gut gerundet.

Der Buchblock wird in die Decke eingelegt und kantengleich ausgerichtet. Danach
wird das eine Vorsatz angeschmiert, der Deckel geschlossen und der Buchblock
sofort auf dem Deckel ausgerichtet (auf genaue Kanten achten!). Das andere
Vorsatz wird nun ebenfalls angeschmiert, der Deckel geschlossen und die Kanten
genau ausgerichtet. Nach dem Einhangen wird das Buch zwischen Karton und
sauberen Brettern kraftig eingepresst (bei wattierten Deckeln nur sehr schwach
einpressen). Nach kurzer Presszeit wird die erste Kontrolle vorgenommen und
allféllige Klebstoffriickstande beseitigt (Deckel nicht ganz 6ffnen!). Nun wird sau-
berer, saugfahiger Karton (ca. 350 gm?) in das Vorsatz eingelegt, so dass das Buch
zwischen Karton und Brettern unter schwachem Druck austrocknen kann.

Die Ausfllkarton werden im Buch belassen, damit die Fotos problemloser ein-
geklebt werden kénnen.

Fur das Einhangen wird ein Gemisch aus Dispersionsklebstoff und Kleister ver-
wendet.

Folgende Qualitatsmerkmale sind zu prifen:

e Ausserlich sichtbare Form- und Bindefehler

¢ Ubereinstimmung der Buchdecke mit dem Buchblock
e Flecken, Hohlrédume und Falten im Vorsatz

e Sitz des Buchblocks in der Decke

e Allg. Sauberkeit des Buchblocks und der Decke
e Regelmassiger Kantenverlauf

e Schnitt und Kapital

e Pragung

e Verklebung der Deckel auf dem Riicken

¢ Ubereinstimmung mit Musterkarte

e efc.

Fotoalben
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Schuber -
Buchklappschachteln

Schuber — Buchklappschachteln 1



Eigenschaften/Verwendungszweck

Gepflegte Einbande erhalten zum Schutz gegen Einwirkungen von aussen eine
Hulle, den Schuber.

Der einfachste Schutz dieser Art ist das gerillte, aus Feinkarton bestehende
Futteral. Ahnlich diesem Futteral ist jenes mit doppelten Seitenwénden, dessen
Innenteile lose eingefalzt sind. Der angepasste Schuber ist dagegen nicht nur

eine Schutzhulle, sondern stellt gleichzeitig auch ein Schmuckelement des Buchs
dar. Buch und Schuber bilden in diesem Fall eine Einheit.

Als Uberzugsmaterialien kénnen Papier, Gewebe, Leder oder Pergament eingesetzt
werden, welche man auch untereinander kombinieren kann. Als Ausfitterung
eignen sich Papier, Molton, Suedel oder Ahnliches.

Schuber — Buchklappschachteln 2



Zuschnitt
(Rohformat)

Kaschieren

Massberechnung

Schuber geritzt und gefiigt, innen mit Papier ausgefiittert,
Kante mit Gewebe eingefasst (Buchriicken gerade)

Die Laufrichtung der verwendeten Materialien verlauft parallel zum Ricken; die
Seitenteile werden Schmalband zugeschnitten.
Vor dem Zuschneiden ist jeweils ein Winkelschnitt anzubringen.

FUr den Schuber wird Maschinenkarton oder Handpappe verwendet. Die Dicke
wird entsprechend Buchformat und Buchumfang gewahlt.

Da der Schuber vor dem Zuschneiden kaschiert wird, wird dieser vorerst grésser
zugeschnitten, d.h. nach dem Kaschieren mussen aus dem Nutzen der Schuber-
mantel und die beiden Seitenteile (oben/unten) geschnitten werden kénnen.

Fur das Ausfuttern (Kaschieren) dient ein Papier, welches farblich auf das Buch
abgestimmt und qualitativ gut ist.

Das Papier weist die gleiche Grosse wie der Kartonnutzen des Schubers auf.

Der Papiernutzen wird gefeuchtet, angeschmiert und auf den Kartonnutzen aufge-
klebt.

Wird der kaschierte Nutzen nicht unmittelbar weiterverarbeitet, muss dieser zwi-
schen Karton beschwert werden.

Fur das Kaschieren wird ein Gemisch aus Dispersionsklebstoff und Kleister ver-
wendet.

Mantel:

e Breite: 2 x Buchbreite plus Buchdicke plus Spielraum

e Hohe: Buchhohe plus 2 x Kartondicke der Seitenteile plus Spielraum (die Nutzen-
hoéhe wird vorerst noch etwas grésser zugeschnitten)

Seitenteile:
e Breite: Buchdicke plus Spielraum
e Lange: Buchbreite plus Spielraum
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Zuschnitt
Nutzenbreite

Ritzen

Zuschnitt
Seitenteile und
Nutzenhohe

Zusammensetzen

Die Massermittlung erfolgt auf einer planen Unterlage. Indem man das Buch zwi-
schen Bretter legt, kann die genaue Grdsse ermittelt werden. Dabei ist zu beach-
ten, dass jeweils an mehreren Orten (Dicke z.B. am Ricken und vorne) gemessen
werden muss, so dass das grésste Mass ermittelt wird.

Entsprechend dem ermittelten Mass wird die Schuberbreite zugeschnitten.

Entsprechend der Buchbreite und -dicke wird der Nutzen geritzt. Geritzt wird ca.
% der Kartondicke.

Nach dem Ritzen wird der Mantel um das Buch gelegt und kontrolliert. Der Mantel
darf nicht zu eng sein, da noch die Einfassung nach innen eingeschlagen wird.

Entsprechend dem ermittelten Mass (Buchdicke) werden die Seitenteile zugeschnit-
ten. Nach dem Zuschnitt werden diese in den Mantel gelegt und kontrolliert.
Anhand der eingelegten Seitenteile kann nun die genaue Nutzenhthe angezeich-
net und zugeschnitten werden. Die Hohe darf nicht zu knapp zugeschnitten wer-
den, da noch die Einfassung nach innen eingeschlagen wird.

Damit die Seitenteile genauer und schneller eingesetzt werden kénnen, werden
diese auf diinnen (ca. 300 gm?) Maschinenkarton kaschiert, welcher vierseitig
etwas grosser als die Seitenteile zugeschnitten wird.

Nach dem Kaschieren werden die Seitenteile entlang ihrer Kartondicke ange-
schmiert und genau in den Mantelnutzen eingesetzt. Danach wird der Uberstehen-
de Karton bundig entlang des Schubers abgeschnitten. Zur Masskontrolle wird das
Buch in den Schuber gelegt (Achtung: Klebstoffriickstande).

Allfallige Unebenheiten sind leicht zu verschleifen.
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Zuschnitt
Einfassung

Einfassen

Zuschnitt
Uberzug

Uberziehen

Fur das Zusammensetzen wird Dispersionsklebstoff verwendet.

Seitlicher Teil eingefugt

Die Streifen werden je nach Dicke des Schuberkartons zugeschnitten, d.h. im
Innern des Schubers ist die Einfassung ca. 4 mm breit sichtbar, aussen greift diese
ca. 5 mm breit auf den Schuber Uber. Bei einer Einfassung aus Gewebe wird der
Schuber in einem Stiick eingefasst. Fiir den Ubergriff missen ca. 3 mm dazuge-
rechnet werden.

Damit der Einfassstreifen genau aufgesetzt werden kann, wird mit dem Stechzirkel
aussen auf dem Schuber die Ubergriffbreite markiert.

Hinten unten am Schuber wird der Einfassstreifen aufgesetzt und der Schuber in
einem Stick eingefasst. Die Ecken werden entsprechend eingeschnitten und die
Einfassung eingeschlagen.

Im Innern des Schubers muss nach dem Einfassen ein regelmassiger, gleich breiter
Einfassrand sichtbar sein.

Fur das Einfassen wird Dispersionsklebstoff verwendet.

Zum Uberziehen wird ein Papier, welches farblich dem Buch angepasst und quali-
tativ gut ist, verwendet.

Nach dem Uberziehen des Schubers muss die Einfassung auf beiden Seiten gleich-
massig ca. 2 mm breit sichtbar sein. Die Dehnung des Papiertberzugnutzens muss
daher berlcksichtigt werden. In der Héhe wird der Uberzug so zugeschnitten, dass
sich die Einschldge gegenseitig ca. 3 mm Uberlappen.

Der Uberzug fur die Seitenteile wird erst nach dem Uberziehen des Mantels zuge-
schnitten.

Damit nach dem Uberziehen hinten und vorne gleich breite Einfasskanten sichtbar
sind, wird auf dem Schuber und auf dem Uberzugsnutzen (Riickseite) die genaue
Mitte mit einem Bleistift markiert. Danach wird der Uberzug gefeuchtet, ange-
schmiert und der Schuber entsprechend aufgelegt. Nun wird der Uberzug auf

die Mantelwande gezogen und angerieben. Es ist darauf zu achten, dass keine
Hohlraume entstehen! Um oben und unten einschlagen zu kénnen, wird an den
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Schlusskontrolle

Schuberecken entsprechend eingeschnitten. Da die Einschlage breiter sind als die
Schuberdicke, greifen sie nun leicht Gbereinander. Mit einem scharfen Messer wird
nach dem Einschlagen ein Trennschnitt durch die Ubereinanderliegenden Einschla-
ge vorgenommen, so dass das UberflUssige Einschlagmaterial entfernt werden
kann. Dadurch ertbrigt sich ein nachtragliches Ausgleichen der Einschlage.

Nach dem Uberziehen des Mantels werden die Uberzugnutzen fir die beiden
Seitenteile zugeschnitten. Wie auf den Seitenwanden ist auch hier die Einfassung
schmal sichtbar. Den Kanten entlang darf der Uberzug nicht vorstehen, d.h. er
wird ca. Y2 mm zurlckversetzt.

|
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Beim Uberziehen von der Mitte ausgehen

Zum Austrocknen wird ein Stitzsteg in den Schuber eingelegt und zwischen
Karton und Brettern beschwert, so dass der Schuber seine optimale Form behalt.

Fur das Uberziehen wird ein Gemisch aus Dispersionsklebstoff und Kleister ver-
wendet.

StUtzsteg eingelegt

Folgende Qualitatsmerkmale sind zu prifen:
e Grosse/Zuschnitt

e Ritzen/Flgen

e \erarbeitung

e Auskaschierung

e Einfassung

¢ Uberzug

e etc.
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Zuschnitt
(Rohformat)

Kaschieren

Massberechnung

Angepasster Schuber, gefiigt, innen mit Molton aus-
gefuttert, mit Leder eingefasst und mit Papier liberzogen
(Buchriicken rund)

Die Laufrichtung der verwendeten Materialien verlduft parallel zum Ricken; die
Seitenteile werden Schmalband zugeschnitten.
Vor dem Zuschneiden ist jeweils ein Winkelschnitt anzubringen.

Fur den Schuber wird Maschinenkarton oder Handpappe verwendet. Die Dicke
wird entsprechend Buchformat und Buchumfang gewahit.

Da der Schuber vor dem Zuschneiden kaschiert wird, wird dieser vorerst grésser
zugeschnitten, d.h. nach dem Kaschieren muss aus dem Nutzen der Mantel und
die Seitenteile geschnitten werden kénnen.

Fur das Ausfuttern (Kaschieren) dient Molton. Damit die Wande des Schubers
die bendtigte Zugkraft nach innen erhalten, wird zusatzlich unter den Molton ein
Papier (z.B. Offset 120 gm?) kaschiert.

Molton und Papier weisen die gleiche Grdsse wie der Kartonnutzen des Schubers
auf.

Der Papiernutzen wird gefeuchtet, angeschmiert und auf den Karton geklebt, wie-
derum angeschmiert und auf die Rickseite des Moltons geklebt. Es ist darauf zu
achten, dass durch das Anreiben der Klebstoff nicht durchschlagt.

Wird der kaschierte Nutzen nicht unmittelbar weiterverarbeitet, muss dieser zwi-
schen Karton beschwert werden.

Fur das Kaschieren wird ein Gemisch aus Dispersionsklebstoff und Kleister ver-
wendet.

Mantel:

e Breite: Buchbreite (von der Ruckeneinlage bis zur Vorderkante des Deckels) plus
1 x Kartondicke

e Hohe: Buchhdhe plus 2 x Kartondicke der Seitenteile plus Spielraum (die Nutzen-
hoéhe wird vorerst noch etwas grosser zugeschnitten)

Seitlicher Teil:
e Breite: Buchdicke plus Spielraum
e Hohe: siehe Mantel

Seitenteile oben und unten:

e Breite: Buchdicke plus Spielraum

e Ldnge: Buchbreite (von der Rickeneinlage bis zur Vorderkante
des Deckels) plus ca. 1.5 cm
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Zuschnitt

Zusammensetzen

Die Massermittlung erfolgt auf einer planen Unterlage. Indem man das Buch zwi-
schen Bretter legt, kann die genaue Grdsse ermittelt werden. Dabei ist zu beach-
ten, dass jeweils an mehreren Orten (Dicke z.B. am Ricken und vorne) gemessen
werden muss, so dass das grésste Mass ermittelt wird.

Da der Schuber innen mit Molton ausgefuttert wird, ist mehr Spielraum als bei
einer Papierausfltterung dazuzurechnen.

Seitlicher Teil eingefligt

Entsprechend dem ermittelten Mass werden die Seitenteile oben und unten sowie
der seitliche Teil auf die Breite zugeschnitten (Moltonseite nach unten gewendet).
Nun wird der obere und untere Seitenteil auf die Buchkante gelegt und die erhal-
tene Hohe auf dem Mantelnutzen markiert. Die Hohe darf nicht zu knapp zuge-
schnitten werden. Wie der Mantel wird der seitliche Teil ebenfalls auf die markierte
Hohe zugeschnitten. Nun kann der Mantel auf die berechnete Breite zugeschnitten
werden. Die Seitenteile oben und unten sind langer zu belassen, da diese nach
dem Zusammensetzen der Buchrundung angepasst werden.

Damit die Seitenteile und der seitliche Teil genauer und schneller eingesetzt wer-
den konnen, werden diese auf diinnen (ca. 300 gm?) Maschinenkarton kaschiert,
welcher vierseitig etwas grosser zugeschnitten wird.

Nach dem Kaschieren wird der seitliche Teil entlang seiner Kartondicke ange-
schmiert und genau in die zwei Mantelnutzen eingesetzt. Danach wird der
Uberstehende Karton oben und unten weggeschnitten. Nun werden ebenfalls

die Seitenteile entlang ihrer Kartondicke angeschmiert und genau in den Mantel
eingesetzt. Es ist darauf zu achten, dass beim Figen der Molton nicht verschmiert
wird.

Schuber — Buchklappschachteln



Zuschnitt
Einfassung

Einfassen

Der Uberstehende Karton wird bindig entlang des Schubers abgeschnitten. Zur
Masskontrolle wird das Buch in den Schuber gelegt (Achtung: Klebstoffrickstande).
Mit einem dinnen Pressspanstreifen wird der Buchriicken abgedeckt und die
Uberstehenden Seitenteile genau der Buchrickenrundung entlang angezeichnet.
Nachdem das Buch wieder aus dem Schuber genommen wurde, werden nun die
Seitenteile entsprechend der Markierung zurlickgeschnitten.

Allfallige Unebenheiten sind leicht zu verschleifen.

Um dem Schuber eine elegante Form zu geben, kénnen die Vorderkanten (Mantel-
teile vor dem Flugen) schrag auslaufend abgeschliffen werden.

Fur das Zusammensetzen wird Dispersionsklebstoff verwendet.

Die Einfassstreifen werden je nach Dicke des Schuberkartons zugeschnitten, d.h.
im Innern des Schubers ist die Einfassung ca. 3 mm breit sichtbar, aussen greift
diese ca. 5 mm breit auf den Schuber Uber. Bei einer Einfassung aus Leder bilden
vier Teile (Einfassung der Seitenteile oben und unten sowie der Mantelkanten) die
Einfassung. Fur den jeweiligen Ubergriff missen ca. 3 mm dazugerechnet werden,
wobei zu beachten ist, dass sich das Leder bei der Verarbeitung noch streckt.

Die Lederstreifen werden auf dem Scharf-Fix ganz dinn und von Hand den Randern
entlang auslaufend gescharft.

Zuerst werden die beiden Seitenteile (Rundungen) oben und unten, danach die
Mantelkanten eingefasst. Diese reichen jedoch nur noch bis zu den Seitenteilen.
Im Innern des Schubers muss nach dem Einfassen ein regelmassiger, gleich brei-
ter Einfassrand sichtbar sein. Auf der Aussenseite muss bei einer Ledereinfassung
darauf geachtet werden, dass keine Falten entstehen.

FUr das Einfassen wird Kleister oder ein Gemisch aus Dispersionsklebstoff und
Kleister verwendet.
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Zuschnitt
Uberzug

Uberziehen

Von innen nach aussen einfassen

Zum Uberziehen eignet sich ein Papier, welches farblich dem Buch angepasst und
qualitativ gut ist.

Nach dem Uberziehen des Schubers muss die Einfassung gleichmassig ca. 2 mm
breit sichtbar sein. Die Dehnung des Uberzugnutzens muss daher berticksichtigt
werden. In der Hohe wird der Uberzug so zugeschnitten, dass sich die Einschlage
gegenseitig ca. 3 mm Uberlappen.

Der Uberzug fur die Seitenteile oben und unten wird erst nach dem Uberziehen
des Mantels zugeschnitten.

Damit nach dem Uberziehen hinten und vorne gleich breite Einfasskanten sichtbar
sind, wird auf dem Schuber und auf dem Uberzugsnutzen (Riickseite) die genaue
Mitte mit einem Bleistift markiert. Danach wird der Uberzug gefeuchtet, ange-
schmiert und der Schuber entsprechend aufgelegt. Danach wird der Uberzug auf
die Mantelwande gezogen und angerieben. Es ist darauf zu achten, dass keine
Hohlraume entstehen! Um oben und unten einschlagen zu kénnen, wird an den
Schuberecken entsprechend eingeschnitten. Da die Einschlage breiter sind als die
Schuberdicke, greifen sie nun leicht Gbereinander. Mit einem scharfen Messer wird
nach dem Einschlagen ein Trennschnitt durch die Ubereinanderliegenden Einschla-
ge vorgenommen, so dass das UberflUssige Einschlagmaterial entfernt werden
kann. Dadurch erUbrigt sich ein nachtragliches Ausgleichen der Einschldage.

Nach dem Uberziehen des Mantels werden die Uberzugsnutzen fir die beiden
Seitenteile zugeschnitten. Wie auf den Seitenwanden ist auch hier die Einfassung
schmal sichtbar. Es ist darauf zu achten, dass der Rundschnitt genau der Rundung
des Schubers entspricht. Den (ibrigen Kanten entlang darf der Uberzug nicht vor-
stehen, d.h. er wird ca. 2 mm zurlckversetzt.
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Beim Uberziehen von der Mitte ausgehen

Zum Austrocknen wird ein Stltzsteg in den Schuber eingelegt und zwischen
Karton und Brettern beschwert, so dass der Schuber seine optimale Form behalt.

Fir das Uberziehen wird ein Gemisch aus Dispersionsklebstoff und Kleister ver-
wendet.

Stutzsteg eingelegt

Schlusskontrolle Folgende Qualitatsmerkmale sind zu prifen:
e Grosse/Zuschnitt
e Flgen
e Verarbeitung
e Auskaschierung
e Einfassung
e Uberzug
e etc.

Schuber — Buchklappschachteln
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Eigenschaften/Verwendungszweck

Bibliophile Einbénde erhalten zum Schutz gegen Einwirkungen von aussen eine
Buchklappschachtel. Im Gegensatz zum Schuber ist der Einband auch am Rucken
geschitzt.

Die Klappschachtel kann auch als Sammelschachtel fir lose Blatter und dhnliches
eingesetzt werden.

Je nach Ausfiihrung unterscheidet man zwischen:

e Klappschachtel ohne Decke

e Klappschachtel in Decke montiert (mit Kanten).

Als Uberzugsmaterial kénnen Papier, Gewebe, Leder oder Pergament gewdhlt
werden, welche auch untereinander kombiniert werden kénnen. Als Ausfutterung

eignet sich Papier, Molton, Suedel, Seide oder dhnliches.
Die Gestaltung sollte dem Band entsprechen.

Buchklappschachtel in Decke montiert

Schuber — Buchklappschachteln
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Mass-
berechnung/
Zuschnitt innerer
Schachtelteil

Buchklappschachtel in Decke montiert,
mit Gewebe liberzogen und mit Papier ausgefiittert

Die Laufrichtung der verwendeten Materialien verlauft parallel zum Ricken; die
Seitenwdnde werden Schmalband zugeschnitten.
Vor dem Zuschneiden ist jeweils ein Winkelschnitt anzubringen.

Fur die Buchklappschachtel wird Maschinenkarton oder Handpappe verwendet.
Die Dicke wird entsprechend dem Buchformat und Buchumfang gewahlt.
Zuerst wird der innere (kleinere) Schachtelteil zugeschnitten und zusammenge-
setzt. Erst dann wird der dussere Schachtelteil berechnet.

e Bodenhdhe: Buchhdhe plus ca. 1 mm Spielraum

e Seitenwandlange: Buchhodhe plus ca. T mm Spielraum plus 2 x Kartondicke der
kurzen Seitenwande

e Bodenbreite: Buchbreite plus ca. ¥2 mm Spielraum

e Seitenwandlange (kurze Seitenwande): Gleiches Mass wie Bodenbreite

e Seitenwandbreite: Buchdicke plus ca. ¥2 mm Spielraum plus 1 x Kartondicke
Boden

Die Massermittlung erfolgt auf einer planen Unterlage. Indem man das Buch zwi-
schen Bretter legt, kann die genaue Grdsse ermittelt werden. Dabei ist zu beach-
ten, dass jeweils an mehreren Orten (Dicke z.B. am Rucken und vorne) gemessen
werden muss, so dass das grosste Mass ermittelt werden kann.

Je nach Uberzugsmaterial muss mehr oder weniger Spielraum gerechnet werden.

e S o L S S |
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Zusammensetzen

Massberech-
nung/Zuschnitt
ausserer Schach-
telteil

Zusammensetzen

Der Bodennutzen wird 3-seitig an den Kanten mit Klebstoff bestrichen und mit
Klebeband versehen. Danach werden zuerst die beiden kirzeren Seitenwéande,
dann die lange Seitenwand gefligt. Das Klebband zieht die Seitenwande satt an
den Boden, so dass keine «Uberzahne» entstehen.

Nach dem Zusammensetzen und Trocknen wird das Buch in den Schachtelteil
gelegt und die Grosse kontrolliert.

FUr das Zusammensetzen wird Dispersionsklebstoff verwendet.

A

e Bodenhdhe: Schachtelhdhe plus ca. 2.5 mm Spielraum

e Seitenwandldnge: Schachtelhdhe plus ca. 2.5 mm Spielraum plus 2 x Karton-
dicke der kurzen Seitenwande

e Bodenbreite: Schachtelbreite plus ca. T mm Spielraum

e Seitenwandlange (kurze Seitenwande): Gleiches Mass wie Bodenbreite

¢ Seitenwandbreite: Schachteldicke plus ca. 1 mm Spielraum plus 1 x Kartondicke
Boden (bei geschlossener Schachtel darf der dussere Schachtelteil nicht auf den
Seitenwanden des inneren Schachtelteils aufliegen).

Ausserer Schachtelteil darf nicht aufliegen

Die Massermittlung erfolgt ebenfalls auf einer planen Unterlage. Indem man den
inneren Schachtelteil zwischen Bretter legt, kann die genaue Grdsse ermittelt werden.
Je nach Uberzugsmaterial muss mehr oder weniger Spielraum gerechnet werden.

Der Bodennutzen wird 3-seitig an den Kanten mit Klebstoff bestrichen und mit
Klebeband versehen. Danach werden zuerst die beiden kirzeren Seitenwande,
danach die lange Seitenwand gefuigt. Das Klebband zieht die Seitenwande satt an
den Boden, so dass keine «Uberzahne» entstehen.

Nach dem Zusammensetzen wird der innere Schachtelteil in den dusseren gelegt
und die Grosse kontrolliert.

Fur das Zusammensetzen wird Dispersionklebstoff verwendet.

Schuber — Buchklappschachteln 14



Zuschnitt Decke

Zuschnitt
Uberzug

Die Dicke der Deckel wird entsprechend dem Buchformat und der Buchdicke
gewahlt, d.h. der Karton fur die Deckel ist gleich dick oder etwas dicker als jener
der Seitenwande.

Die beiden Deckel werden so gross zugeschnitten, dass am dusseren Schachtelteil
dreiseitig ca. 2 mm breite Kanten entstehen. Die offene Seite des Schachtelteils ist
mit dem Deckel im Scharnier bindig.

Die Ruckeneinlage weist die gleiche Dicke und Héhe auf wie die Deckel. Die Breite
entspricht der Hohe des grésseren Schachtelteils plus 1 x Deckeldicke.

Die Deckel und die Riickeneinlage werden den Kanten entlang leicht abgeschliffen
(bombiert), dadurch erhalt die Schachtel ein elegantes Aussehen. Zudem werden
die Ecken leicht abgerundet.

Zum Uberziehen eignet sich Gewebe wie z.B. Rohleinen.

Die Seitenwande des inneren und dusseren Schachtelteils werden aussen und
innen ganz Uiberzogen. Die Breite des Uberzugnutzens ergibt sich somit aus 2 x
Seitenwandhohe plus 2 x Ubergriffbreite von ca. je 5 mm auf den Boden. Die
Lange des Nutzens ergibt sich aus der Gesamtlange der drei Seitenwande plus 2 x
Einschlag von je ca. 7 mm.

= Ansicht

Aufsicht

Die Nutzengrdsse der Decke wird wie gewohnt berechnet:

* Breite: 2 x Deckelbreite plus 2 x Absetzbreite plus Rickenbreite plus 2 x
Einschlagbreite von ca. 1.5 cm

e Hohe: Deckelhdhe plus 2 x Einschlagbreite von ca. 1.5 cm

Fur das Absetzen gilt in der Regel: 1 x Deckeldicke plus Raum fiir das Stegmaterial

Schuber — Buchklappschachteln 15
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Deckel innen auskaschiert

Uberziehen Zuerst werden die Schachtelteile und danach die Decke Uberzogen. Die Deckel-
ecken werden mit Hilfe einer Ahle eingezogen.
Die gegeneinander zu verklebenden Flachen werden auskaschiert.

Fir das Uberziehen wird Dispersionsklebstoff oder ein Gemisch aus Dispersions-
klebstoff und Kleister verwendet.

Riickentitel Die Buchklappschachtel wird meistens mit einem Titel versehen, welcher analog
dem Buchtitel gepragt wird.

Schachtelteile Nach dem Uberziehen werden die beiden Schachtelteile in die Decke montiert.
montieren Zuerst wird der dussere Schachtelteil montiert, d.h. der Schachtelboden ange-

schmiert und eingemittet auf die Deckelinnenseite aufgelegt; im Scharnierbereich

ist die Schachtel mit dem Deckel bundig. Mit Hilfe eines Kartonklotzes, welcher

etwas dicker ist als die Seitenwandhdhe, kann der Schachtelteil in der Presse ange-

presst werden.

Schuber — Buchklappschachteln
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Zuschnitt
Steg und Aus-
futterung

Steg und Aus-
futterung
einkleben

Es ist darauf zu achten, dass sich der Schachtelteil nicht verschiebt!

Danach wird ebenfalls der innere Schachtelteil aufgeklebt. Auch hier ist auf eine
genaue Kantenverteilung zu achten. Im Scharnierbereich wird der Schachtelteil
ebenfalls bundig mit dem Deckel montiert und angepresst.

Fur das Montieren wird Dispersionsklebstoff verwendet.

Der Steg wird aus dem gleichen Material wie der Uberzug zugeschnitten.

® Breite: Rickenbreite plus 2 x Absetzbreite plus Dicke des Kartons im Scharnier-
bereich plus 2 x Ubergriffbreite auf die Schachtelteile

e Hohe: Innenmasshohe des dusseren Schachtelteils

Fur die Ausfutterung eignet sich ein qualitativ gutes, farblich auf den Einband
abgestimmtes Papier.

Das Mass ergibt sich aus dem Innenmass der jeweiligen Schachtel. Damit die Aus-
futterung an den Ecken nicht auf die Seitenwdnde Ubergreift, muss der Nutzen
jedoch etwas kleiner zugeschnitten werden.

Der Stegnutzen wird angeschmiert, auf den dusseren Schachtelteil aufgelegt, im
Absetzbereich satt eingerieben, Uber den Ricken gezogen, wieder im Absetzbe-
reich satt eingerieben, dem inneren Schachtelteil entsprechend ausgeschnitten und
aufgeklebt.

Nach dem Einkleben des Steges werden die beiden Schachtelbdden ausgefittert.
Damit der Gewebeeinschlag des Uberzugs nicht unschén duchscheint/-driickt,
kénnen vor dem Ausfuttern die Schachtelbdden auskaschiert werden.

Nach Fertigstellung wird die Buchklappschachtel offen und beschwert trocknen
gelassen.

Fur das Einkleben des Steges und zum Ausfattern wird
Dispersionsklebstoff verwendet.
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Schlusskontrolle Folgende Qualitatsmerkmale sind zu prifen:
e Grosse/Zuschnitt
e \erarbeitung
e Uberzug
e Steg
e Ausfltterung
e Schild/Titel
e etc.

Schuber — Buchklappschachteln
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Schachteln

Schachteln 1



Eigenschaften/Verwendungszweck

Schachteln gibt es in den verschiedensten Variationen. Die einfachste Ausfiihrung
wird geritzt und weist einen Stilpdeckel auf. Anspruchsvollere Schachteln sind
gefligt und sowohl innen als auch aussen Uberzogen.

Der Verwendungszweck sollte die Ausfihrung und das Uberzugsmaterial bestim-
men, d.h. fir eine Gebrauchsschachtel sollte ein solides, strapazierfahiges Uber-
zugsmaterial fir Aussen und Innen gewahlt werden.

Schachteln



Massberech-
nung/Zuschnitt

Geritzte Schachtel mit Stiilpdeckel (iiber alles),
Kanten eingefasst

Die Laufrichtung der verwendeten Materialien verlauft parallel zur langeren Seite.
Vor dem Zuschneiden ist jeweils ein Winkelschnitt anzubringen.

Fur die geritzte Schachtel verwendet man Maschinenkarton oder Handpappe.
Die Dicke wird entsprechend der Schachtelgrésse und dem Verwendungszweck
bestimmt.

Unterteil:
e Breite: Schachtelbreite plus 2 x Seitenwandhohe
e Lange: Schachtelldnge plus 2 x Seitenwandhdhe

Stulpdeckel:
e Breite: Unterteilbreite plus 2 x Seitenwandhohe plus ca. 4 mm Spielraum
e Ldnge: Unterteilldange plus 2 x Seitenwandhdhe plus ca. 4 mm Spielraum
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Ritzen

Griffloch
ausstanzen

Schachtel
«zusammen-
setzen»

Zuschnitt
Einfassung

Einfassen

Entsprechend der Schachtelbreite und -lange werden Unterteil und Stilpdeckel
geritzt. Geritzt wird ca. 34 der Kartondicke.

Wird der Deckel Gber die ganze Schachtel gestilpt, so erhalt er ein halbrundes
Griffloch. Dieses befindet sich in der Mitte der Schachtellange und wird mit einem
Locheisen ausgestanzt.

Nach dem Ritzen und Ausstanzen werden die Laschen parallel zur Laufrichtung

in der Lange der Seitenwandhohe eingeschnitten, abgespalten und entsprechend
ausgeschnitten. Nun werden die Laschen angeschmiert, die Schachtel winkelge-
recht zusammengeklebt und mit Wascheklammern fixiert.

Nach dem Trocknen wird der Deckel Uber den Boden gestilpt und die Grosse kon-
trolliert.

FUr das Zusammensetzen wird Dispersionsklebstoff verwendet.

Damit die Schachtel an Stabilitat gewinnt, werden die Kanten mit Gewebe ein-
gefasst.

Die Breite der Einfassstreifen wird entsprechend der Schachtelgrésse bestimmt
(ca. 2.5 cm). Die Lange fur die Einfassung parallel zur Laufrichtung ergibt sich aus
dem Ritzmass; diejenige fur die Stirnseite aus dem Mass der zusammengesetzten
Schachtel plus 2 x Einschlagbreite.

Damit die Einfassstreifen gleichmassig breit aufgesetzt werden kénnen, wird die
Ubergriffbreite mit dem Stechzirkel markiert.

Zuerst werden die Kanten parallel zur Laufrichtung, danach die Stirnseiten ein-
gefasst. Der Einschlag wird nach innen verarbeitet.

Da die Schachtel nicht Gberzogen wird, ist sauberes Arbeiten erforderlich!

Fur das Einfassen wird Dispersionsklebstoff verwendet.

Schachteln



Schlusskontrolle Folgende Qualitatsmerkmale sind zu prufen:
e Grosse/Zuschnitt
e Ritzung
e Verarbeitung/Einfassung
e etc.
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Massberech-
nung/Zuschnitt

Ritzen

Zusammensetzen

Geritzte Schachtel mit Deckel (Hals eingesetzt),
Kanten eingefasst

Die Laufrichtung der verwendeten Materialien verlauft parallel zur langeren Seite;
Hals und Spielraum werden Schmalband zugeschnitten.
Vor dem Zuschneiden ist ein Winkelschnitt anzubringen.

FUr die geritzte Schachtel verwendet man Maschinenkarton oder Handpappe.

Die Dicke wird entsprechend der Schachtelgrésse und dem Verwendungszweck
bestimmt.

FUr eine Schachtel ca. im Format 24 x 24 x 18 cm wird fur den Mantel und Hals
ca. 1310 gm? schwerer Maschinenkarton, fur den Spielraum ca. 500 gm? ver-
wendet.

Entsprechend der Massangabe wird entweder vom Innen- oder Aussenmass aus-
gegangen. Der Ablauf erfolgt analog zur unten aufgefthrten Massberechnung. Im
folgenden Beispiel wird vom Innenmass ausgegangen:

Hals:

e Hohe: Die Hohe des Halses wird in einem passenden Verhaltnis zur Schachtel
gewahlt; der Deckel darf jedoch nicht auf dem Hals aufliegen!

e Lidnge: 4 x Seitenldnge der Schachtel plus ca. 2 cm Ubergriff fur die Verklebung

Entsprechend der Schachtelbreite und -lange wird der Hals geritzt. Geritzt wird
ca. 3 der Kartondicke.

Hals 4 x geritzt

Nach dem Ritzen wird die Lasche abgespalten, zurtckgeschnitten und der Hals
zusammengeklebt. Es ist darauf zu achten, dass der Hals auf allen vier Seiten das
gleiche Innenmass aufweist.

Fur das Zusammensetzen wird Dispersionsklebstoff verwendet.
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Massberech-
nung/Zuschnitt

Ritzen

Schachtel
«zusammen-
setzen»

Lasche einwandfrei verkleben

Anhand des Aussenmasses des Halses kénnen nun Spielraum und Mantel berech-
net werden.

Spielraum:
e Hohe: Hohe der Mantelseitenwand innen
e Lange: Lange der Mantelseitenwand innen

Mantel:
e Breite: Bodenbreite aussen plus 2 x Seitenwandhohe
e Ldnge: Bodenlange aussen plus 2 x Seitenwandhohe
Der Unterteil und der Deckel der Schachtel weisen die gleiche Grésse auf.

Entsprechend der Schachtelbreite und -lange werden Unterteil und Deckel geritzt.
Geritzt wird ca. 34 der Kartondicke.

Nach dem Ritzen werden die Laschen des Deckels und des Unterteils parallel zur
Laufrichtung in der Lange der Seitenwandhohe eingeschnitten, abgespalten und
entsprechend ausgeschnitten. Nun werden die Laschen angeschmiert und die
Schachtel zusammengeklebt.

Danach wird der Spielraum in den Unterteil eingeklebt und die ganze Schachtel
falls notig leicht verschliffen.

FUr das Zusammensetzen und Einkleben des Spielraumes wird Dispersionsklebstoff
verwendet.
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Zuschnitt
Einfassung

Deckel und Boden

Damit die Schachtel an Stabilitat gewinnt, werden die Kanten mit Gewebe ein-
gefasst.

Die Breite der Einfassstreifen wird entsprechend der Schachtelgrésse bestimmt
(ca. 2.5 cm). Die Lange fur die Einfassung parallel zur Laufrichtung ergibt sich aus
dem Ritzmass; diejenige fur die Stirnseite aus dem Mass der zusammengesetzten
Schachtel plus 2 x Einschlagbreite.

Schachteln



Einfassen

Hals einkleben

Schlusskontrolle

Damit die Einfassstreifen gleichmassig breit aufgesetzt werden kénnen, wird die
Ubergriffbreite mit dem Stechzirkel markiert.

Zuerst werden die Kanten parallel zur Laufrichtung, danach die Stirnseiten einge-
fasst. Der Einschlag wird nach innen verarbeitet.

Da die Schachtel nicht Gberzogen wird, ist sauberes Arbeiten erforderlich!

Fur das Einfassen wird Dispersionsklebstoff verwendet.

Wenn alles eingefasst ist, wird der Hals in den Schachtelunterteil eingeklebt. Dabei
wird innen im Schachtelunterteil nur wenig Klebstoff gegeben, da dieser sonst
durch das Einschieben des Halses herausquillt. Der Hals muss fest mit dem Spiel-
raum verbunden sein.

Schachtel in offenem Zustand austrocknen lassen.

Fur das Einkleben des Halses wird Dispersionsklebstoff verwendet.

Folgende Qualitatsmerkmale sind zu prufen:
e Grosse/Zuschnitt

e Ritzung

e Verarbeitung

e Einfassung

e etc.
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Zuschnitt

Gefligte Schachtel mit Hals, in einem Stiick liberzogen
und ausgefiittert

Die Laufrichtung der verwendeten Materialien verlauft parallel zur langeren Seite;
die Seitenwande werden Schmalband zugeschnitten.
Vor dem Zuschneiden ist jeweils ein Winkelschnitt anzubringen.

Fur die gefligte Schachtel wird Maschinenkarton oder Handpappe verwendet. Die
Dicke fir Hals und Mantel wird durch die Schachtelgrésse und den Verwendungs-
zweck bestimmt. Die Dicke fur den Spielraum wird durch die verwendeten Uber-
zugsmaterialien bestimmt. Fir eine Schachtel im Format 24 x 40 x 18 cm wird fr
den Mantel ca. 1720 gm? schwerer Maschinenkarton, fur den Hals ca. 1100 gm?
und fur den Spielraum ca. 900 gm? verwendet.

Um allfallige Differenzen zu vermeiden, muss darauf geachtet werden, dass mit
maoglichst wenig Mass-Einstellungen die einzelne Teile zugeschnitten werden kon-
nen. Auf der Pappschere wird der Tischanschlag und nicht der Vorderanschlag
benutzt.

Entsprechend der Massangabe wird entweder vom Innen- oder vom Aussenmass
ausgegangen. Der Arbeitsablauf als solcher bleibt jedoch derselbe. Der einzige
Unterschied ist, dass beim Aussenmasszuschnitt die entsprechenden Kartondicken
abgezogen, beim Innenmasszuschnitt die entsprechenden Kartondicken dazuge-
rechnet werden. Der Ablauf erfolgt analog zur aufgefiihrten Massberechnung. Im
Beispiel 1 wird vom Innenmass, im Beispiel 2 vom Aussenmass ausgegangen:

Beispiel 1 (Innenmass):

Lange:

e Hals: Innenmass

e Spielraum: Innenmass plus 2 x Kd. Hals plus 2 x Kd. Spielraum

e Mantel: Innenmass plus 2 x Kd. Hals plus 2 x Kd. Spielraum

e Boden und Deckel: Innenmass plus 2 x Kd. Hals plus 2 x Kd. Spielraum

Breite:

e Hals: Innenmass plus 2 x Kd. Hals

e Spielraum: Innenmass plus 2 x Kd. Hals

e Boden und Deckel: Innenmass plus 2 x Kd. Hals plus 2 x Kd. Spielraum

e Mantel: Innenmass plus 2 x Kd. Hals plus 2 x Kd. Spielraum plus 2 x Kd. Mantel

Hohe:

e Mantel: Innenmass plus 2 x Kd. Deckel/Boden
Fur den Deckel wird ca. '3, fir den Unterteil 25 der Héhe verwendet
(Trennschnitt)

e Spielraum: Unterteilhdhe minus 1 x Kd. Boden

e Hals: Der Hals wird in einem passenden Verhaltnis zur Schachtel gewahlt; der
Deckel darf jedoch nicht auf dem Hals aufliegen!

Schachteln
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Kaschieren

Fliigen

Beispiel 2 (Aussenmass):

Lange:

e Mantel: Aussenmass minus 2 x Kd. Mantel

e Boden und Deckel: Aussenmass minus 2 x Kd. Mantel

e Spielraum: Aussenmass minus 2 x Kd. Mantel

e Hals: Aussenmass minus 2 x Kd. Mantel minus 2 x Kd. Spielraum minus
2 x Kd. Hals

Breite:

e Mantel: Aussenmass

e Boden und Deckel: Aussenmass minus 2 x Kd. Mantel

e Spielraum: Aussenmass minus 2 x Kd. Mantel minus 2 x Kd. Spielraum
e Hals: Aussenmass minus 2 x Kd. Mantel minus 2 x Kd. Spielraum

Hohe:

e Mantel: Aussenmass
Fir den Deckel wird ca. V5, fur den Unterteil %5 der Hohe verwendet
(Trennschnitt)

e Spielraum: Unterteilhdhe minus 1 x Kd. Boden

e Hals: Der Hals wird in einem passenden Verhaltnis zur Schachtel gewahlt; der
Deckel darf jedoch nicht auf dem Hals aufliegen!

Das Aufeinanderkleben der einzelnen Teile muss genau erfolgen, da sonst die
Schachtel nicht richtig zusammenpasst. Damit ein gleichmadssiger Zug nach beiden
Seiten entsteht, wird immer der Spielraum angeschmiert.

Um eine feste Verbindung zu erreichen, werden die kaschierten Teile gepresst. Es
ist darauf zu achten, dass sie sich nicht verschieben.

Fur das Kaschieren wird Dispersionsklebstoff verwendet.

Zuerst werden am Deckel- und Unterteilboden auf allen vier Seiten Klebebdnder
angebracht. Anschliessend wird der Karton flach auf eine plane Unterlage gelegt
und mit einem Gewicht fixiert. Nun werden die Seitenwande an den entspre-
chenden Schnittstellen und Kanten angeschmiert, zusammengeftigt und mit den
vorbereiteten Klebebandern fixiert.

Nach dem Flgen und Trocknen werden die Klebebander wieder entfernt. Der
Deckel wird auf den Unterteil gelegt und die Grosse kontrolliert.

Fur das Fugen wird Dispersionsklebstoff verwendet.

Schachteln
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Deckel und
Boden
kaschieren

Zuschnitt
Ausfiitterung/
Uberzug

Damit die Kartonkanten der Seitenwande nach dem Uberziehen nicht durchschei-
nen, werden die Boden aussen mit einem dinnen (ca. 350 gm?) Maschinenkarton
kaschiert. Dieser wird rundum ca. 5 mm grdsser als die effektive Bodengrosse
zugeschnitten. Nach dem Kaschieren und Trocknen wird der aufkaschierte Karton
bundig entlang der Schachtel zuriickgeschnitten.

Allfallige Unebenheiten an der Schachtel sind leicht zu verschleifen.

Fur das Kaschieren wird Dispersionsklebstoff verwendet.

T mine Tilnl
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Als Uberzug eignet sich z.B. ein qualitativ gutes Kunstleder. Zum Ausfiittern wird
ein solides und strapazierfahiges Papier, z.B. Elefantenhautpapier eingesetzt.

Ausfltterung Unterteilboden innen (Elefantenhautpapier):

e Breite: Bodeninnenmass Breite plus 2 x Ubergriff auf die Seitenwénde von
ca. je 4 mm (Dehnung beachten!)

e Lange: Bodeninnenmass Lange plus 2 x Ubergriff auf die Seitenwénde von
ca. je 4 mm

Uberzug Unterteil aussen (Kunstleder):

e Breite: Bodenbreite aussen plus 2 x Seitenwandhdhe Mantel aussen plus
2 x sichtbare Halshdhe aussen plus 2 x Einschlagbreite von ca. 7 mm

e Ldnge: Bodenlange aussen plus 2 x Seitenwandhéhe Mantel aussen plus
2 x sichtbare Halshdhe aussen plus 2 x Einschlagbreite von ca. 7 mm

Uberzug Deckel aussen und innen (Kunstleder):

® Breite: Bodenbreite aussen plus 2 x Seitenwandhohe aussen plus 2 x Seiten-
wandhoéhe innen plus 2 x Ubergriff auf Deckelboden von ca. 5 mm

e Lange: Bodenlange aussen plus 2 x Seitenwandhohe aussen plus 2 x Seiten-
wandhohe innen plus 2 x Ubergriff auf Deckelboden von ca. 5 mm

Schachteln
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Ausfuttern/
Uberziehen

Zuschnitt
Ausfiitterung

Zuerst wird der Boden des Unterteils innen ausgefiittert, d.h. der Uberzug wird an den
Ecken leicht eingeschnitten, gefeuchtet, angeschmiert und eingemittet aufgeklebt.
Danach wird der Boden des Unterteils aussen angeschmiert und eingemittet auf-
geklebt. Der Ausschnitt wird markiert und ausgeschnitten, der Uberzug ange-
schmiert und die Seitenwande Uberzogen. Zuerst werden die kirzeren, danach

die langeren Seitenteile Uberzogen, d.h. es wird immer ein Nutzenteil nach dem
andern angeschmiert und Uberzogen.

Der Boden des Deckels wird ebenfalls aussen angeschmiert und eingemittet auf
den Uberzugsnutzen aufgeklebt. Der Ausschnitt wird markiert und ausgeschnitten,
der Uberzug angeschmiert und die Seitenwande berzogen. Wie beim Unterteil
werden zuerst die kirzeren und danach die langeren Seitenwdnde Uberzogen.
Wenn das Uberzugsmaterial eine deutliche Struktur aufweist, so muss dies beim
Uberziehen berticksichtig werden, d.h. die Struktur des Schachtelunterteils- und
Deckeliiberzugs muss nach dem Uberziehen zusammenpassen.

Fir das Uberziehen wird Dispersionsklebstoff, bei Kunstleder ein Spezialklebstoff
verwendet.

Deckelboden innen (Elefantenhautpapier):

e Breite: Bodeninnenmass Breite minus 2-3 mm (Dehnung beachten!)
e Ldnge: Bodeninnenmass Lange minus ca. T mm

Der Uberzug darf nicht auf die Seitenwéande tibergreifen.

Unterteilseitenwande innen (Elefantenhautpapier); kurze Seite:
e Breijte: Breite innen plus 2 x Ubergriff auf Seitenwénde von ca. 4 mm
e Hohe: Hohe innen minus 1 x Kantenbreite von ca 1 mm (Dehnung beachten!)

Unterteilseitenwande innen (Elefantenhautpapier); lange Seite:
e Breite: Breite innen
e Hohe: Hohe innen minus 1 x Kantenbreite von ca 1 mm (Dehnung beachten!)

I

Ecken der kurzen Seitenteile leicht abschrégen

Schachteln
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Ausfittern

Schlusskontrolle

Der Deckelnutzen wird gefeuchtet, angeschmiert und eingemittet aufgeklebt.
Die Ecken der kurzen Seitenteile werden leicht abgeschragt, damit diese am
Schluss nicht unter der Ausfltterung hervorstehen. Der jeweilige Nutzen wird
gefeuchtet, angeschmiert und entsprechend eingeklebt. Die langeren Seitenteile
werden ebenfalls gefeuchtet, angeschmiert und eingeklebt.

Schachtel in offenem Zustand beschwert austrocknen lassen.

Fur das Uberziehen wird ein Spezialklebstoff verwendet (Ubergriff auf Kunstleder).

Folgende Qualitatsmerkmale sind zu prifen:
e Grosse/Zuschnitt

e \erarbeitung

e Uberzug

e etc.

Schachteln
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Mass-
berechnung/
Zuschnitt

Wickeln/
Schachtel
herstellen

Runde Schachtel mit Hals; Kanten und Hals (aussen)
mit Leder eingefasst

Die Laufrichtung verlauft parallel zur Héhe. Ausnahme: Ausfutterung des Halses.
Vor dem Zuschneiden ist jeweils ein Winkelschnitt anzubringen.

Fur die runde Schachtel wird Maschinenkarton verwendet. Fir den Deckel- und
Schachtelunterteilboden benétigt man zwei Kartonrondellen. Die Dicke wird ent-
sprechend der Schachtelgrosse gewahlt und betragt ca. 2-3 mm. Fur den Mantel
wird 350 gm? Maschinenkarton verwendet. Die entsprechende Dicke wird durch
die Anzahl Wicklungen bestimmt. Fir eine Schachtel mit einem Durchmesser
von ca. 12 cm werden der Mantel 3 x, der Hals 2 x und der Spielraum 1 x (evtl.
400-500 gm?) gewickelt.

Entsprechend der Massangabe wird entweder vom Innen- oder vom Aussenmass
ausgegangen. Der Arbeitsablauf als solcher bleibt jedoch derselbe. Im folgenden
Beispiel wird vom Aussenmass ausgegangen:

Durchmesser fir Deckel- und Unterteilboden:

Aussendurchmesser minus 6 x Kd. der Mantelwicklung

Das Zuschneiden kann mit Hilfe eines Schneidzirkels oder auf der Pappschere erfol-
gen. Die beiden Rondellen missen genau den gleichen Durchmesser aufweisen.

Mantelhdhe:

Aussenmass

Fir den Deckel wird ca. 5, flr den Unterteil 25 der Hohe verwendet. Die Bahnen
werden zuerst in der gesamten Schachtelhéhe geschnitten und dann getrennt.

Spielraumhdhe:
Unterteilndhe minus 1 x Kd. Boden

Halshohe:
Der Hals wird in einem passenden Verhdltnis zur Schachtel gewahlt; der Deckel
darf jedoch nicht auf dem Hals aufliegen!

Die Kartonbahnen fur die Wicklungen sollten méglichst aus dem gleichen Bogen
zugeschnitten werden. Nur so kénnen materialbedingte Differenzen ausgeschlos-
sen werden. Zudem mussen die Kartonbahnen genau parallel geschnitten sein.

Zuerst werden die drei Mantelbahnen des Unterteils gewickelt. Um einen absatz-
freien Wickelansatz zu erhalten, wird die erste Bahn an einem Ende moglichst
flach auslaufend abgeschliffen. Der Streifen wird um die Rondellen gelegt und
der Anschmierbereich markiert. Danach wird die erste Bahn entsprechend der
Markierung angeschmiert und satt um die beiden aufeinandergelegten Rondellen
gewickelt. Die Rondellen werden dabei flach auf den Tisch gelegt und die Man-
telbahn stehend darum gewickelt. Bei den Wicklungen dirfen in der Héhe keine
Differenzen entstehen. Nun wird die zweite Bahn an der ersten angesetzt und

Schachteln
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ebenfalls gewickelt. Der letzte Ansatz sollte wenn immer moglich zwischen zwei
Wicklungen zu liegen kommen, da dies sonst eine sichtbare Unebenheit ergeben
kann. Der Abschluss der letzten Bahn wird ebenfalls auslaufend abgeschliffen, so
dass der Mantel nach dem Wickeln rundum gleich dick ist und keine Unebenheiten
aufweist.

Mantel rundum gleich dick

Nach dem Wickeln werden die Rondellen herausgenommen und der Mantel auf
dem Tisch rollend mit dem Falzbein angerieben. Durch das Einschieben der Ron-
dellen wird der Mantel wieder in seine urspringliche Form gebracht.

Die Mantelbahnen des Deckels werden in gleicher Weise um die beiden Rondellen
gewickelt wie die Mantelbahnen des Unterteils und angerieben. Durch das Ein-
schieben der Rondellen wird der Mantel auch hier wieder in seine urspringliche
Form gebracht.

Deckel und Unterteil missen den gleichen Durchmesser aufweisen!

Anschliessend wird der Spielraum fest in den Mantel des Unterteils eingeklebt. Es
ist darauf zu achten, dass der Spielraum genau bindig mit der oberen Kante des
Mantels eingeklebt wird, damit unten Platz fir den Boden bleibt.

Zuletzt wird der Hals in den Mantel des Unterteils eingewickelt. Der Arbeitsablauf
entspricht dem des Mantels, d.h. der Anschmierbereich wird markiert, die Enden
auslaufend abgeschliffen und der Hals gewickelt. Der Hals darf jedoch nach dem
Wickeln nicht am Mantel resp. Spielraum kleben, damit er wieder herausgenom-
men werden kann!

Vor dem Uberziehen der Schachtel wird kontrolliert, ob der Deckel passt.

Damit die Rondellen einwandfrei eingesetzt werden kénnen und ein sauberer
Abschluss entsteht, werden diese zuerst auf dinnen (ca. 350 gm?) Maschinenkar-
ton kaschiert.

Nach dem Einsetzen wird der tberstehende Karton der Schachtel entlang bindig
abgeschnitten und die Schachtel wenn nétig leicht verschliffen.

Fur das Herstellen der Schachtel wird Dispersionsklebstoff verwendet.

Schachteln
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Zuschnitt
Einfassung/
Uberzug/Aus-
futterung

Scharfen

Ausfittern/
Einfassen/
Uberziehen

Fir das Einfassen eignet sich z.B. Leder. Als Uberzug wirkt ein handgefarbtes
Papier sehr dekorativ. Auch hier bestimmt der Verwendungszweck das Material.

Ausfutterung Unterteilboden innen (Papier):
e Durchmesser der Rondelle

Ausfutterung Deckelboden innen (Papier):
e Durchmesser der Rondelle plus ca. je 2 mm (der Ubergriff auf die Seitenwénde
wird vorteilhafterweise nicht zu breit berechnet)

Einfassung der Schachtelkanten (Leder):

e Breite: ca. 1 cm

e Lange: Umfang der Schachtel plus Ubergriff von 1-2 mm
(Verzug des Leders beachten!)

Uberzug Hals aussen:
e Breite: Sichtbare Halshéhe plus Einschlagbreite von ca. 5 mm plus ca. 1 cm
e Linge: Umfang des Halses plus Ubergriff von 1-2 mm

(Verzug des Leders beachten!)

Schachtelkanten eingefasst

Hals aussen Uberzogen

Das Leder fiir den Uberzug des Halses und der Einfassung wird auf dem Scharf-Fix
ganz dunn ausgescharft und anschliessend von Hand auslaufend den Kanten ent-
lang gescharft. Die Enden werden so geschérft, dass nach dem Uberziehen kein
Ubergang sichtbar ist.

Zuerst wird der Unterteilboden innen ausgefuttert, d.h. der Papiernutzen wird
gefeuchtet, angeschmiert und eingemittet aufgeklebt (der Hals befindet sich nicht
in der Schachtel).

Der Deckelboden innen wird wie der Unterteilboden eingeklebt, nur greift hier die
Ausfutterung schmal auf die Seitenwande Uber.

Schachteln
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Zuschnitt
Ausfitterung/
Uberzug

Alle vier Kanten werden eingefasst. Es ist darauf zu achten, dass die Uberlap-
pungen immer in die gleiche Richtung weisen.

Auch beim Hals ist die Uberzugsrichtung zu beachten, damit am Schluss Einfas-
sung, Uberzug und Ausfutterung alle an demselben Ort und auf die gleiche Weise
enden.

Fir das Ausfuttern, Einfassen und Uberziehen wird ein Gemisch aus Dispersions-
klebstoff und Kleister verwendet.

Ausfutterung Hals innen (Papier):

e Breite: Halshohe plus Einschlag von ca. 5 mm

e Linge: Innenumfang plus Ubergriffbreite von ca. 5 mm
Damit sich durch das Zusammenziehen beim Trocknen der Uberzug nicht wieder
vom Hals ablést, wird der Nutzen Schmalband zugeschnitten.

Ausfutterung Deckelseitenwand innen (Papier):

¢ Breite: HOhe minus 1 x Kanten von je T mm

e Lange: Innenumfang plus Ubergriffbreite von ca. 5 mm (gleiche Laufrichtung
wie Hals)

Uberzug Unterteilseitenwand aussen (Papier):
e Breite: Hohe minus 2 x Kanten von je 1 mm
e Lange: Schachtelumfang plus Ubergriffbreite von 3 mm (Dehnung beachten)

Uberzug Deckelseitenwand aussen (Papier):
¢ Breite: Deckelhéhe minus 2 x Kanten von je 1 mm
¢ Lange: Deckelumfang plus Ubergriffbreite von 3 mm (Dehnung beachten)

Uberzug Unterteilboden aussen (Papier):
e Durchmesser minus rundum 1 mm Kante
Die Rondellen kénnen mit einem Schneidzirkel ausgeschnitten werden.

Uberzug Deckelboden aussen (Papier):
e Durchmesser minus rundum 1 mm Kante
Die Rondellen kdnnen mit einem Schneidzirkel ausgeschnitten werden.

Schachteln
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Ausflittern/
Uberziehen

Il
—

Beim Ausfuttern des Halses muss darauf geachtet werden, dass der Uberzug fest
klebt und keine hohlen Stellen aufweist, d.h. der Nutzen wird gefeuchtet, ange-
schmiert und entsprechend eingeklebt, so dass oben eine Kante von ca. 1 mm
sichtbar bleibt. Auch hier ist wieder die Richtung zu beachten.

Damit unten nach aussen eingeschlagen werden kann, muss der Einschlag ein-
geschnitten werden.

Auch beim Uberziehen der Seitenwénde von Unterteil und Deckel ist die Richtung
zu beachten, d.h. wenn die Schachtel geschlossen ist, muss der Ubergang passer-
genau sein. Weiter muss auch rundum die Einfassung regelmassig breit sichtbar
sein.

Zuletzt werden noch die beiden Bodenrondellen aufgeklebt. Diese werden nach
Maglichkeit nicht gefeuchtet, da sich sonst eine starke Dehnung unliebsam auf die
sichtbaren Kanten auswirkt. Auch hier muss rundum die Einfassung regelmassig
breit sichtbar sein.

Fir das Uberziehen wird ein Gemisch aus Dispersionsklebstoff und Kleister ver-
wendet.

Schachteln
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Hals einkleben

Schlusskontrolle

Wenn alles Uberzogen und ausgefuttert ist, wird der Hals in den Schachtelunterteil
eingeklebt. Dabei wird nicht am Hals, sondern im Unterteil wenig Klebstoff gege-

ben, da dieser sonst durch das Einschieben des Halses herausquillt. Der Hals muss

fest mit dem Spielraum verbunden sein.

Schachtel in offenem Zustand austrocknen lassen.

Wenn der Deckel zu eng schliesst, kann mit Hilfe eines Silikonpapiers oder Seiden-
tuches, welches um den Hals gelegt wird, etwas Spielraum geschaffen werden.
Dabei muss der Deckel ganz sorgfaltig Gber den Hals gesttlpt werden (einige Zeit
so belassen).

FUr das Einkleben des Halses wird Dispersionsklebstoff verwendet.

Folgende Qualitatsmerkmale sind zu prifen:
e Grosse/Zuschnitt

Verarbeitung

Einfassung

Uberzug

e etc.
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Mappen

Mappen 1



Eigenschaften/Verwendungszweck

Mappen in einfacher oder kostbarer Ausstattung kénnen zur Aufbewahrung
von losen Blattern, Planen und Ahnlichem dienen.

Mappen



Zuschnitt

Herstellung

Schlusskontrolle

Zugbandmappe (roh)

Die Laufrichtung der verwendeten Materialien verlauft parallel zur Héhe. Vor dem
Zuschneiden ist jeweils ein Winkelschnitt anzubringen.

Fur die Deckel verwendet man Handpappe oder Maschinenkarton. Die Deckeldicke
wird entsprechend dem Format und dem Inhaltgewicht gewahlt.
Die Deckel werden ca. 2 cm breiter und hoher als der Inhalt zugeschnitten.

Fur die Verbindung der Deckel verwendet man 1.5-2 cm breite Mappenbander in
Atlasbindung.

Da durch die Verstellmdglichkeit der Bander das Inhaltvolumen variieren kann und
diese, wenn die Mappe geschlossen wird, noch verschnirt werden mdssen, wer-
den die Bander wie folgt zugeschnitten: 2 x Deckelbreite plus 1 x Ruckenweite plus
2 x ca. 30 cm zum Verschniren. Um einem allfélligen Ausfransen vorzubeugen,
werden die Bander schrdg abgeschnitten.

Entsprechend der Bandbreite werden je vier Schlitze in die Deckel gestanzt. Der
Standort der Stanzung hangt vom Format der Mappe ab. Nachdem die Schlitze
gestanzt worden sind, zieht man die Bander ein.

Um den Inhalt noch besser zu halten und zu schiitzen, kénnen mehrfach gerillte
Klappen aus Feinkarton angegebracht werden.

Folgende Qualitatsmerkmale sind zu prufen:
e Grosse/Zuschnitt

e Stanzung

e Bander

e Sauberkeit

e etc.
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Zuschnitt

Herstellung

Zeichnungsmappe gestaucht (roh)

Die Laufrichtung der verwendeten Materialien verlauft parallel zur Hoéhe.
Vor dem Zuschneiden ist jeweils ein Winkelschnitt anzubringen.

Fur die Mappe verwendet man Handpappe oder Maschinenkarton. Die Dicke wird
entsprechend dem Format und dem Inhaltgewicht gewahlt.

Die Zeichnungsmappe besteht aus einem Stlck, d. h. der Deckelnutzen wird auf
das richtige Format zugeschnitten:

e Hohe: Inhalthdhe plus ca. 4 cm

e Breite: 2 x Inhaltbreite plus ca. 4 cm

Fur den Ruckeniberzug verwendet man Gewebe (meistens schwarz). Die Breite
des Geweberiickens ergibt sich aus der Riickenbreite plus 2 x Ubergriffbreite auf
die Deckel von je ca. 2 cm; die Nutzenhohe ergibt sich aus der Deckelhéhe plus 2 x
Einschlagbreite von je ca. 1.5 cm.

Fur den Steg wird Kraftpackpapier 100-120 gm? verwendet. Die Breite des Stegs
entspricht der Rickenlberzugsbreite; die Nutzenhdhe ergibt sich aus der Deckel-
héhe minus 2 x Kantenbreite von je ca. 5 mm.

Fur die Ecken wird das gleiche Material wie fur den Rucken verwendet.
Die Zuschnittgrosse betragt ca. 3 x 6 cm.

Fur die Bander verwendet man 1.5-2 cm breite Mappenbander in Atlasbindung.
Diese werden ca. 30 cm lang zugeschnitten, damit die geschlossene Mappe noch
verschnlrt werden kann. Um einem allfélligen Ausfransen vorzubeugen, werden
die Bander schrag abgeschnitten.

Entsprechend der Banderbreite werden die Schlitze in die Deckel gestanzt. Der
Standort der Stanzung befindet sich jeweils ca. 1 cm innerhalb der Deckelkante; in
der Héhe und Breite werden die Bander eingemittet, d. h. die Mappe erhalt sechs
Schlitze.

Auf einer mit Klebstoff bestrichenen Glasplatte werden die Ecken abgezogen,
entsprechend auf den Karton aufgesetzt, oben/unten eingeschlagen, eingekniffen
und vorne eingeschlagen. So werden alle vier Ecken des Kartonzuschnittes mit
Gewebe verstarkt.

Der Ruckentberzug wird angeschmiert, eingemittet aufgeklebt (in der Serien-
fertigung verwendet man vorteilhafterweise eine Anlage) und oben und unten
eingeschlagen. Danach wird der Steg angeschmiert und ebenfalls eingemittet auf-
geklebt.
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Schlusskontrolle

Nach dem Trocknen wird der Ricken gestaucht, so dass die Mappe zusammenge-
klappt werden kann. Es ist darauf zu achten, dass die Stauchung genau eingemit-
tet ist. Die Wolbung der Stauchung befindet sich an der gefalzten Mappe innen.

Zur Befestigung der Bander wird auf der Innenseite der Mappe bei den Band-
schlitzen Klebstoff aufgetragen, die Bander durch die Schlitze gezogen und ca.
1.2 cm breit angeklebt.

Als Abdeckung der Bandklebestellen werden quadratische Kraftpackpapiernutzen
oder selbstklebende Papierrondellen (& ca. 4 cm) auf jedes Bandende geklebt.

Fur die Herstellung wird Dispersionsklebstoff verwendet.

Folgende Qualitatsmerkmale sind zu prifen:
e Grosse/Zuschnitt

e Stanzung

e Ecken

e RlckenUberzug und Steg

e Qualitat und Stdrke der Stauchung

e Bander

e Sauberkeit

e etc.
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Zuschnitt

Kartondicken

Zeichnungsmappe zusammengehangt (3-teilig),
mit Druckknopfverschliissen

Die Laufrichtung der verwendeten Materialien verlauft parallel zur Hoéhe.
Vor dem Zuschneiden ist jeweils ein Winkelschnitt anzubringen.

Fur die Mappe verwendet man Maschinenkarton. Die Dicke wird entsprechend
dem Format und dem Inhaltgewicht gewadhlt

Die Zeichnungsmappe besteht aus 2 Deckeln, welche auf das richtige Format (End-
format) zugeschnitten werden:

e Hohe: Inhalthéhe plus ca. 6 cm
e Breite: Inhaltbreite plus ca. 3 cm

Der vordere sowie der hintere Deckel bestehen je aus zwei verschiedenen Karton-
dicken.

Grund: Fdr den vorderen Deckel braucht es einen Schrenzkarton in gleicher Grdsse
wie der Deckel, um die Druckknopfe zu verdecken.

Fur den hinteren Deckel braucht es einen dickeren Karton, um die eingezogenen
Bander unsichtbar zu verdecken.

z.B. fur eine Mappen im Format A2:

Deckel vorne: MK 0.5 mm (Schrenz)
MK 2.0 mm

Deckel hinten: MK 1.0 mm
MK 1.6 mm

(Siehe Skizze auf der nachsten Seite)

Da die Mappe nicht Gberzogen wird, kdnnten wir die Laufrichtung der beiden
Deckel Ubers Kreuz wahlen, um ein Verbiegen oder Verziehen zu verhindern.
Trotz der unterschiedlichen Kartondicken sollten die Vorder- und Hinterdeckel am
Schluss méglichst gleich dick sein.
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Herstellung

Fur den RuckenlUberzug verwendet man Gewebe.

Die Breite des Geweberiickens ergibt sich aus der Rickenbreite plus 2 x Ubergriff-
breite auf die Deckel von je ca. 2 cm; die Nutzenhodhe ergibt sich aus der Deckel-
hohe plus 2 x Einschlagbreite von je ca. 1.5 cm.

Fur den Steg wird das gleiche Material wie am Ricken verwendet. Die Breite des
Steges entspricht der Rickentberzugsbreite plus 2 x die Kartondicke der Deckel
(zum Einreiben), die Nutzenhohe ergibt sich aus der Deckelhéhe minus je ca. 0.5
cm (oben und unten).

Um den Rucken der Mappe zu verstarken, wird eine Rickeneinlage aus Kraftpack
zwischen Ruckendberzug und Steg geklebt.

Fur die Ecken wird das gleiche Material wie fur den Rucken verwendet.
Die Zuschnittgrosse betragt ca. 3 x 6 cm.

Fur die Bander verwendet man 1.5-2.5 cm breites, reissfestes und strapazierfa-
higes Material (z.B. Plachenstoff der Camions). Die Lange der Bander ist abhéngig
von der Mappendicke. Beim Druckknopfverschluss sollten ca. 3 cm dazu gerechnet
werden, um ein einfaches Offnen und Schliessen der Mappe zu gewahren.

Die Banderbreite ist abhdngig vom Durchmesser der Druckkndpfe.

Nach dem Zuschnitt der Kartondeckel und der Bander (Mappendicke beachten)
wird der Schrenzkarton (Vorderdeckel) entsprechend dem Stand der Druckknopfe
gebohrt. Nun werden die Druckkndpfe aufgeklebt und die Deckel zusammen
kaschiert.

Der Maschinenkarton 1.6 mm des hinteren Deckels wird entsprechend dem Stand
der Druckknopfe auf die Banderbreite geschlitzt. Die Bander werden eingezogen
und auf der hinteren Seite aufgeklebt. Nun werden die beiden hinteren Deckel
ebenfalls zusammen kaschiert.
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Klebstoffwahl

Klebstoffwahl

Schlusskontrolle

Fur das Kleben der Druckknépfe und der Bander verwenden wir Dispersionskleb-
stoff und fir das Kaschieren der Deckel Plankaschierer.

Um beim spateren Gebrauch das Einstauchen der Ecken zu verhindern, werden
diese nach dem Kaschieren rund abgestossen oder abgeschliffen.

Nun schneidet man das restliche Material zu:

Ruckentberzug (Mattgewebe)
Steg (Mattgewebe)

4 Ecken (Mattgewebe)
Ruckeneinlage (Kraftpackpapier)

Die abgerundeten Ecken werden mit den Gewebeecken Uberzogen.

Auf einer mit Klebstoff bestrichenen Glasplatte werden die Ecken abgezogen, ent-
sprechend auf den Karton aufgesetzt, eingeschlagen und mit einer Ahle eingezogen.
So werden alle vier Ecken der Mappendeckel mit Gewebe verstarkt.

Die beiden Deckel werden nun zusammengehangt. Mit dem Abstechzirkel wird die
Breite des Gewebelbergriffs auf die Deckel eingestellt.

Der Rickentberzug wird angeschmiert, mit dem Stechzirkel angezeichnet und in
der Hohe eingemittet aufgeklebt (in der Serienfertigung verwendet man vorteil-
hafterweise eine Anlage). Die Rickeneinlage wird bindig an den Deckel aufgelegt
und der zweite Deckel ebenfalls bindig an die Rickeneinlage angesetzt. Nun die
beiden Einschldge oben und unten eingeschlagen.

Danach wird der Steg angeschmiert und ebenfalls eingemittet aufgeklebt und gut
eingerieben.

Fur die Ecken und den Rickentberzug wird Dispersionsklebstoff verwendet.

Nach dem Trocknen wird die Mappe zusammengefaltet. Die Bander werden fur die
Montage der Druckndpfe ausgestanzt. Die Lochstanzung sollte ca. 2.5 cm von der
Vorderkante zurlickversetzt sein, um die Mappenbander beim Gebrauch gut 6ff-
nen zu konnen (Griff-Lasche).

Die Druckknopfe mit den Spezialwerkzeugen einschlagen und die Mappenbander
verschliessen.

Folgende Qualitatsmerkmale sind zu prifen:
e Grosse/Zuschnitt

e Stanzung

e Ecken

e RlckenUberzug und Steg

e Bander

e Sauberkeit

e etc.
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Eigenschaften/Verwendungszweck

Ringbucher dienen zur Aufbewahrung von Notizen, Preislisten, Kollektionen und
vielem mehr. Da der Inhalt durch das Offnen der Mechanik beliebig erganzt oder
ausgewechselt werden kann, sind sie praktisch im Gebrauch.

Je nach Ausfihrung unterscheidet man zwischen:

¢ Dreiteilige Ringbuchdecke
e Einteilige Ringbuchdecke, gestaucht

Ringblcher — Register



Entsprechend dem Verwendungszweck wird die Mechanik gewahlt:

Ringmechanik Die Ringmechanik wird in den Ricken montiert.
Wenn im Ordner ein Register angebracht wird, ist die Ringmechanik nicht empfeh-
lenswert, da durch die Form der Mechanik eine Abstufung eintritt und somit die
Registerfahnen nicht mehr vollstéandig sichtbar sind.

Biigelmechanik Die Bugelmechanik wird auf den hinteren Deckel montiert.
Durch die Form der Mechanik ist alles gerade gestapelt, d.h. es tritt keine Abstu-
fung ein.
Da sich der Inhalt erschwert umblattern Iasst, trifft man diese in der Praxis eher
selten an.

Combimechanik/ Die Combi- oder Supercombimechanik wird auf den hinteren Deckel montiert.
Supercombi- Durch die Kombination der Vorteile von Ring- und Blgelmechanik findet diese
mechanik Mechanikart fur viele Bereiche Anwendung.

Combimechanik

Supercombimechanik

Mechaniken gibt es mit zwei, drei, vier und mehr Ringen. Je mehr Ringe vor-
handen sind, desto mehr Halt erhalt der Inhalt. Zudem ist die Ausreissgefahr der
Inhaltblatter geringer. Der Ringabstand betragt in der Regel 8 cm, kann aber auch
ein anderes Mass aufweisen.

Niederhalter
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Zuschnitt

Zuschnitt
Uberzug/Steg/
Spiegel

Ringbuch mit dreiteiliger Decke, Ricken gerade
(Combimechanik)

Die Laufrichtung der verwendeten Materialien verlauft parallel zum Ringbuch-
ricken. Vor dem Zuschneiden ist jeweils ein Winkelschnitt anzubringen.

Fur die Deckel wird Maschinenkarton oder Handpappe verwendet. Die Deckeldicke
wird entsprechend dem Format und Verwendungszweck gewahlt.

Die Deckel werden auf das richtige Mass zugeschnitten. Hier muss die Inhalt- und,
falls vorhanden, Registergrésse beriicksichtigt werden. Damit das Mass ermittelt
werden kann, wird der Inhalt in die Mechanik eingelegt und die Breite und Héhe
gemessen. Da der Inhalt die Tendenz hat, nach vorne und unten zu fallen, werden
je 5 mm breite Kanten berechnet. Damit die Ecken weniger eingestaucht werden,
kdnnen diese abgerundet werden.

Fur den Rucken wird Maschinenkarton oder Handpappe verwendet.

Der Rucken weist die gleiche Dicke wie die der Deckel auf.

Die Breite des Rickens ergibt sich aus der Hohe der Mechanik, d.h. wenn der Ord-
ner geschlossen ist, muss zwischen der Mechanik und dem Vorderdeckel 1-2 mm
Abstand bestehen.

Es ist darauf zu achten, dass das Scharnier nicht zu knapp/gross berechnet wird, da
sich sonst das Ringbuch nicht einwandfrei schliessen lasst oder zu wenig Stabilitat
aufweist.

Regel fir das Absetzen:

1 x Kartondicke Deckel plus 2 x Stegmaterialdicke.

Als Uberzug eignet sich Kunstleder oder Gewebe.

Der Uberzug fir die Decke wird so berechnet, dass auf allen Seiten ein Einschlag
von ca. 1.5 cm entsteht.

Fir den Steg wird das gleiche Material wie fur den Uberzug verwendet.

Der Steg weist in der Hohe das gleiche Mass wie der Inhalt auf; in der Breite ist er
entweder so bemessen, dass die ganze Mechanik auf dem Steg aufliegt (solidere
Variante) oder er greift so weit wie der Einschlag auf die Deckel Uber.
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Uberziehen

Pragen

Mechanik
montieren

Fur den Spiegel wird ein qualitativ gutes Papier (z.B. Elefantenhautpapier) ver-
wendet.

Der Spiegel weist die gleiche Hohe wie Inhalt und Steg auf; in der Breite reicht der
Spiegel je nach Steg bis vor die Mechanik oder so, dass seitwarts gleich grosse
Kanten wie oben und unten entstehen.

Der Uberzugnutzen wird angeschmiert und der erste Deckel entsprechend auf-
gesetzt. Dann folgen Absetzsteg und zweiter Deckel. Nach Entfernen des Absetz-
steges wird der Ricken eingemittet aufgeklebt. Nachdem oben, unten, dann an
den Vorderkanten eingeschlagen wurde, werden die Ecken entsprechend abge-
schnitten und mit einer Ahle eingezogen.

Der Steg wird angeschmiert und eingemittet in der Hohe und Breite aufgeklebt. Es
ist darauf zu achten, dass das Material im Scharnierbereich gut angerieben wird.
Die Spiegel werden evtl. gefeuchtet, angeschmiert und mit gleichmassig ausgerich-
teten Kanten aufgeklebt.

Fur das Uberziehen wird Dispersionsklebstoff, bei beschichteten Materialien ein
Spezialklebstoff verwendet.

(siehe Pragepresse)

Die genaue Position der Mechanik in der fertigen Decke ist sehr wichtig. Eine
schlecht montierte Mechanik beeintrachtigt die gesamte Funktion des fertigen
Ringbuchs.

Bei Einzelsticken wird die Lochung fur die Mechanik mit einem Locheisen
gestanzt. Eine Standlehre fUr die Locher erleichtert die Arbeit. Bei Serien wird die
Lochung auf der Bohrmaschine vorgenommen.

An Einzelstlicken wird die Mechanik in der Regel mit zweiteiligen Nieten befestigt.
Dazu wird das Ringbuch auf eine feste Metallplatte gelegt und die Nieten sowie
die Mechanik platziert. Mit einem Eisendorn und einem Hammer werden die bei-
den Nietenteile und somit die Mechanik mit dem Ringbuch fest verbunden.

Bei Serien werden, anstelle der zweiteiligen Nieten, Nietdsen eingesetzt. Fir die
Montage wird eine Osenmaschine benétigt.
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Schlusskontrolle Folgende Qualitatsmerkmale sind zu prifen:
e Ausserlich sichtbare Form
e Grosse/Zuschnitt
e Verarbeitung
e Uberzug/Steg/Spiegel
e Absetzbreite
® Pragung
e Mechanikmontage
e efc.
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Zuschnitt

Zuschnitt
Uberzug/Spiegel

Uberziehen

Ringbuch mit einteiliger Decke (Combimechanik)

Die Herstellung in einem Stlick hat den Vorteil, dass flr Zuschnitt und Herstellung
weniger Zeit bendtigt wird. Zudem ist die Decke im Scharnier solider,

Fur die Herstellung einer einteiligen Ordnerdecke ist jedoch eine entsprechende
Rill- oder Stauchmaschine erforderlich.

Die Laufrichtung der verwendeten Materialien verlauft parallel zum Ringbuch-
ricken.
Vor dem Zuschneiden ist jeweils ein Winkelschnitt anzubringen.

Fur die Decke wird Maschinenkarton oder Handpappe verwendet. Die Dicke wird
entsprechend dem Format und Verwendungszweck gewahlt.

Die Decke besteht aus einem Stlick, d.h. die Breite ergibt sich aus zweimal Deckel-
breite plus Rickenbreite plus Zuschlag fur die Stauchung.

Die Decke wird auf das richtige Mass zugeschnitten. Hier muss die Inhalt- und,
falls vorhanden, Registergrosse bericksichtigt werden. Damit das Mass ermittelt
werden kann, wird der Inhalt in die Mechanik eingelegt und die Breite und Hohe
gemessen. Da der Inhalt die Tendenz hat, nach vorne und unten zu fallen, werden
je 5 mm breite Kanten berechnet. Damit die Ecken weniger eingestaucht werden,
kénnen diese abgerundet werden.

Als Uberzug eignet sich Kunstleder oder Gewebe.
Der Uberzug fir die Decke wird so berechnet, dass auf allen Seiten ein Einschlag
von ca. 1.5 cm entsteht.

Fur den Spiegel wird ein qualitativ gutes Material verwendet. Der Spiegel weist die
gleiche Hohe wie der Inhalt auf; in der Breite wird der Nutzen so gross zugeschnit-
ten, dass seitwarts gleich grosse Kanten wie oben und unten entstehen.

Da beim Nuten der Spiegel gerne einreisst, wird vorteilhafterweise, wie bei der
dreiteiligen Decke, ein Steg eingeklebt.

Der Uberzugsnutzen wird angeschmiert und der Deckennutzen eingemittet auf-
gelegt. Nachdem oben, unten, dann an den Vorderkanten eingeschlagen wurde,
werden die Ecken entsprechend abgeschnitten und mit einer Ahle eingezogen.

Falls vorhanden wird der Steg eingemittet aufgeklebt.
Der Spiegel wird angeschmiert und eingemittet aufgeklebt, so dass oben, unten
und vorne gleichmassige Kanten entstehen.

Fir das Uberziehen wird Dispersionsklebstoff, bei beschichteten Materialien ein
Spezialklebstoff verwendet.
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Pragen

Decke stauchen

Mechanik
montieren

Schlusskontrolle

(siehe Pragepresse)

Auf einer entsprechenden Rillmaschine oder auf der Stauchmaschine wird die
Decke gestaucht. Die Stauchung wird entsprechend der Mechanikhdhe platziert,
d.h. wenn der Ordner geschlossen ist, muss zwischen der Mechanik und dem Vor-
derdeckel 1-2 mm Abstand bestehen. Der Deckel muss sich einwandfrei 6ffnen
lassen, das Material darf jedoch nicht brechen.

| P — |

Die genaue Position der Mechanik in der fertigen Decke ist sehr wichtig. Eine
schlecht montierte Mechanik beeintrachtigt die gesamte Funktion des fertigen
Ringbuchs. Bei Einzelstlicken wird die Lochung fur die Mechanik mit einem Lochei-
sen gestanzt. Eine Standlehre der Locher erleichtert die Arbeit. Bei Serien wird die
Lochung auf der Bohrmaschine vorgenommen.

An Einzelstlcken wird die Mechanik in der Regel mit zweiteiligen Nieten befestigt.
Dazu wird das Ringbuch auf eine feste Metallplatte gelegt und die Nieten und die
Mechanik platziert. Mit einem Eisendorn und einem Hammer werden die beiden
Nietenteile und somit die Mechanik mit dem Ringbuch fest verbunden.

Bei Serien werden, anstelle der zweiteiligen Nieten, Nietdsen eingesetzt. Fir die
Montage wird eine Osenmaschine benétigt.

Folgende Qualitatsmerkmale sind zu prifen:
e Ausserlich sichtbare Form

e Grosse/Zuschnitt

e \erarbeitung

e Uberzug/Spiegel

e Stauchung

e Pragung

e Mechanikmontage

e etc.
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Eigenschaften/Verwendungszweck
Das Register dient zur Ubersichtlichen Gestaltung und Unterteilung.

Die Laufrichtung der verwendeten Materialien verlauft parallel zur Hoéhe.
Vor dem Zuschneiden ist jeweils ein Winkelschnitt anzubringen.
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Zuschnitt

Herstellung

Fahnenregister fiir Ringbuch

FUr das Register wird ein qualitativ gutes und stabiles Material verwendet (z.B.

300 gm? Registerkarton).

Die Grosse des Registers richtet sich nach dem Inhalt. Dabei ist zu beachten, ob
Zeigebuchtaschen zum Einsatz kommen. Die Fahnen durfen nicht zu breit sein, da
diese sonst leicht brechen. Als Richtwert gilt 1.2—1.5 cm, kann aber bei kleinen For-
maten weniger betragen.

Die Registerhdhe ergibt sich somit aus der Inhalthéhe plus evtl. wenig Zuschlag.
Die Breite ergibt sich aus der Inhaltbreite plus Fahnenbreite plus evtl. wenig
Zuschlag.

Damit alle Registerfahnen das gleiche Mass aufweisen, wird ein Einteilungsschema
hergestellt. Mit Hilfe dieses Schemas kann nun die Fahnenlédnge auf die Register-
blatter Gbertragen werden.

Um die Einschnitte vorzunehmen, bendtigt man eine Registerschere. Die Tiefe der
Einschnitte bestimmt die Fahnenbreite. Ausgeschnitten wird jeweils unterhalb der
markierten Linie.

Der langsseitige Ausschnitt kann mit der Pappschere oder mit dem Messer vorge-
nommen werden. Fir Letzteres wird mit dem Stechzirkel die Fahnenbreite abge-
tragen und mit Lineal und Messer der Ausschnitt vorgenommen.
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Bohren

Schlusskontrolle

(siehe Bohrmaschine).

Folgende Qualitatsmerkmale sind zu prufen:
e Grosse/Zuschnitt

e Fahnenbreite und Einteilung

e Register- Ein-/Ausschnitt

e Bohrung
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Aufziehen, Schutzen,
Aufhangen
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Eigenschaften/Verwendungszweck

Uberall dort, wo Plane, Karten, Plakate, Tabellen, Bilder und vieles mehr fiir
Ausstellungen, in Buros, in Schaufenstern und in Wohnraumen prasentiert werden
soll, findet das Aufziehen Anwendung. Besondere Anforderungen werden dort
gestellt, wo ein Produkt im Freien hangt.

Bei jedem Auftrag sollten folgende Uberlegungen angestellt werden:

e Was wird aufgezogen und zu welchem Zweck?

e Auf was wird aufgezogen. Welches Material eignet sich fur welches
Einsatzgebiet?

e Wie wird aufgezogen: trocken oder nass?

e Welcher Klebstoff/welche Kaschierfolie eignet sich fur dieses Einsatzgebiet?
e Welche Art der Aufhangung wird verlangt oder ist sinnvoll?

e Wird eine Schutzfolie bendtigt, und wird diese matt oder glanzend verlangt?

Wird die Folie nach hinten eingeschlagen, kantenbtndig beschnitten oder wird
auch die ganze Ruckseite damit geschitzt?
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Als Tragermaterial eignen sich folgende Materialien:

e Karton:
Dieser eignet sich nur in beschranktem Masse als Trager fur Aufzieharbeiten, da
Karton sehr feuchtigkeitsempfindlich ist und sich somit verwerfen kann.

e Pavatex und MDF-Platten:
Die glatte Flache, die gute Planlage, die grossformatigen Platten und der
glnstige Preis, machen diese zum viel eingesetzten Tragermaterial. Pavatex
ist in verschiedenen Dicken erhaltlich. In der Regel wird 3.5 mm oder 5 mm
verwendet. Pavatex ist einseitig oder beidseitig, MDF-Platten immer beidseitig
glatt, erhaltlich.

e Weichpavatex (Isolierplatte):
Dieser Trager wird dort eingesetzt, wo auf dem fertigen Plan Merknadeln oder
Fahnchen gesteckt werden. Er weist eine geringe Bruchfestigkeit auf, seine
Oberflache ist rauh. Es besteht jedoch die Moglichkeit, diese glatt zu schleifen.
Da die Kanten gerne ausbrechen, sollten diese eingefasst werden. In der Regel
wird 1.2 cm dicker Weichpavatex verwendet.

e Aluminium:
Dieses Material hat den Vorteil, dass es unempfindlich gegen Feuchtigkeit ist
und sich daher nicht verwirft. Auf Aluminium wird in der Regel mit Kaschierfolie
aufgezogen. Aluminium kann nur erschwert selber beschnitten werden.

e Hartschaumplatten:
Diese sind in verschiedenen Dicken erhaltlich. Vom Format her sind gewisse
Grenzen gesetzt. Hartschaumplatten sind auch ein- oder beidseitig mit Selbst-
klebefolie beschichtet erhaltlich. Dies hat den Vorteil, dass nur noch die Schutz-
folie abgezogen werden muss. Hartschaumplatten sind sehr leicht, gegen Druck
jedoch empfindlich (Vorsicht beim Zuschneiden).

e Spanplatten:
FUr sehr grosse Plane oder Bilder, welche eine einwandfreie Planlage aufweisen
sollen, eignet sich die Spanplatte. Diese ist in verschiedenen Dicken erhaltlich.
Wie beim Weichpavatex besteht hier ebenfalls die Gefahr, dass die Kanten und
Ecken brechen. Zudem quillt die Oberflache der Platte durch die Feuchtigkeits-
einwirkung des Klebstoffes etwas auf und wird dadurch rauh. Durch das hohe
Eigengewicht wird eine entsprechende Aufhangevorrichtung verlangt.

e Tischlerplatten:
Der Vorteil dieser Platte liegt darin, dass sie durch ihre Beschaffenheit sehr
widerstandsfahig ist und schén plan liegt. Ein Nachteil ist die unschén wirkende
Hirnholzkante.

e Gewebe:
Gewebe als Tragermaterial fur Plane und Karten findet man in der Praxis eher
selten. Fir Aufzieharbeiten, welche gefalzt oder gerollt werden, wird Gewebe
jedoch nach wie vor verwendet.
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Als Aufhangevorrichtung eignen sich folgende Varianten:

e Krallenaufhdnger:
FUr Pavatexplatten, dicken Karton, Spanplatten usw. eignen sich Krallenaufhan-
ger. Der eingeschlagene Aufhanger steht auf der Riuckseite ca. 4 mm vor. Diese
Erhdhung muss an der Rickwand unten durch einen aufgeklebten Korken aus-
geglichen werden. Bei grossen Aufzieharbeiten kdnnen statt dessen Krallenauf-
hanger eingeschlagen werden. Diese dienen einerseits als Ausgleich und ander-
seits als zusatzliche Wandbefestigung.

e Selbstklebeaufhanger:
Diese eignen sich nur fur leichte Materialien mit glatter Oberflache.

e Dreieck mit Band:
Durch ein Aufhangedreieck (Klappdse) wird ein Heft- oder Mappenband gezo-
gen, gespreizt und ca. 6 cm lang auf der Bildrickseite aufgeklebt. Nachtraglich
wird das Band mit einem Rechteck aus Kraftpackpapier ganzflachig abgedeckt.

e Bettladenbeschlage:
Diese Aufhangevorrichtung ist fur grosse und schwere Platten bestimmt und
wird mit Schrauben befestigt.
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Zuschnitt

Aufziehen

Bild auf Pavatex aufziehen (nass) und mit Folie laminieren

Der Gegenzug weist die gleiche Laufrichtung wie das Bild auf.
Wenn der Pavatex nach dem Aufziehen nicht mehr beschnitten wird, muss dieser
einen einwandfreien, rechtwinkligen Schnitt aufweisen.

Hier spielt die Schnittlange der Schneidemaschine, die uns zur Verfigung steht,
eine wichtige Rolle. Bei einer Grosse, die beschnitten werden kann, wird die Platte
wenig grosser als das bestimmte Endformat zugeschnitten. Erst nach dem Aufzie-
hen wird dann das Ganze auf das gewlnschte Mass beschnitten. Kann hingegen
nach dem Aufziehen nicht mehr beschnitten werden, wird die Platte bereits auf
das richtige Mass bestellt. Hier ist besonders wichtig, dass die Dehneigenschaft des
Papiers richtig eingeschatzt und berechnet wird.

Pavatexplatte wird nach dem Aufziehen noch beschnitten

Pavatexplatte wird nach dem Aufziehen nicht mehr beschnitten

Fur den Gegenzug eignet sich ein 120 gm? schweres Kraftpackpapier (Dehnfahig-
keit dem aufzuziehenden Blatt entsprechend). Bei Grossformaten muss der Gegen-
zug zusammengesetzt werden. Die beiden Teile Uberlappen sich 5-10 mm.

Trotz dem zunehmenden Einsatz von Kaschierfolie findet das Nass-Aufziehen
immer noch Anwendung, da faltige und zerknitterte Blatter durch das Aufziehen
geglattet werden kénnen und bei Serien rationell vorgegangen werden kann.

Allfallig rauhe Kanten sind zu verschleifen und Staubpartikel zu entfernen.

Zuerst wird der Gegenzug auf der Ruckseite (wenn vorhanden rauhe Seite) des
Pavatex aufgeklebt, d.h. der Gegenzug rlckseitig evtl. gefeuchtet, angeschmiert,
eingemittet aufgeklebt und von der Mitte ausgehend angerieben. Bei einer rau-
hen Pavatexriickseite muss darauf geachtet werden, dass fett angeschmiert wird.
Danach wird der Pavatex gewendet.

Bevor das Bild aufgezogen wird, wird ebenfalls die Vorderseite der Platte von
Staubpartikeln befreit (feuchter Schwamm).

Das Bild wird evtl. rlickseitig gefeuchtet, angeschmiert, eingemittet aufgeklebt und
von der Mitte ausgehend sorgfaltig angerieben, so dass keine Luftblasen oder Fal-
ten mehr vorhanden sind. Bei empfindlichen Bildern empfiehlt es sich, mit einem
dartbergelegten sauberen Papier anzureiben. Grosse Nutzen werden vorteilhafter-
weise von zwei Personen gewendet und aufgelegt.
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Zuschnitt

Ablauf

Damit die Aufzieharbeit gut austrocknen kann, wird diese mit der Rickseite nach
oben auf einem sauberen Karton offen ausgelegt. In stark beheizten R&umen muss
eventuell mit Brettern abgedeckt werden.

Wenn Bild und Gegenzug grésser als die Platte sind, werden die Uberstehenden
Rander nach dem Antrocknen mit dem Messer zurlckgeschnitten oder mit dem
Schleifkarton genau den Kanten entlang weggeschliffen. Zuerst wird der Gegen-
zug und dann das Bild beschnitten/geschliffen. Es ist darauf zu achten, dass durch
das Abschleifen Kanten und Ecken nicht abgerundet werden.

Passt die Platte in die Schneidmaschine, wird diese auf das gewlnschte Mass
zuriickgeschnitten. Ein einwandfreier Schnitt wird dann erreicht, wenn wenig
Material auf einmal weggeschnitten wird (beim letzten Schnitt nicht mehr als

1T mm).

FUr das Aufziehen wird ein Gemisch aus Dispersionsklebstoff und Kleister oder
Plankaschierklebstoff verwendet.

Durch spezielle selbstklebende Kunststofffolien kdnnen Karten, Plane, und Bilder
zusatzlich vor Verschmutzung, Verletzung und z. T. vor Feuchtigkeit geschitzt wer-
den. Ein weiterer Vorteil besteht darin, dass mit speziellen Markierstiften nachtrag-
lich Eintragungen vorgenommen und wieder entfernt werden kénnen, ohne das
Bild zu beschadigen. Mit Vorteil werden matte Folien verwendet.

Um einen optimalen Schutz zu erzielen, empfiehlt es sich, die Schutzfolie um die
Plattenkanten auf die Rickseite einzuschlagen.

Die Folie wird pro Seite ca. 3 cm grosser als die zu laminierende Platte zuge-
schnitten.

Die Schutzfolie wird mit dem Abdeckpapier nach unten auf die Vorderseite der
Platte gelegt und die Einschlage regelmassig verteilt. Um ein Verschieben der Folie
zu verhindern, wird diese beschwert. Danach wird das Abdeckpapier ca. 10 cm
breit von der Folie abgeldst und zurlickgefalzt. Der so freigelegte, klebende Folien-
teil wird nun genau und faltenfrei auf die Platte aufgelegt und angerieben.

Mit Hilfe eines Stabes, um welchen das abgeldste Abdeckpapier gewickelt ist, wird
dieses zwischen Folie und Karte weggezogen und die Folie strichweise auf die Plat-
te gerieben. Es ist darauf zu achten, dass keine Falten und Luftblasen entstehen.
Danach wird die Platte gewendet, die Eckenausschnitte vorgenommen und die Ein-
schlage satt um die Kanten eingeschlagen.

Um eine gute und «wolkenfreie» Verbindung Folie/Bild zu erhalten, wird die ganze
Flache mit einer festen Gummiwalze kraftig angerieben.

Aufziehen, Schiitzen, Aufhangen 6



I

Eckenausschnitt

Aufhéanger FUr Pavatexplatten eignen sich Krallenaufhdnger zum Einschlagen. Als Ausgleich
montieren der Erhéhung dienen an der Rickwand unten zwei oder bei Grossformaten meh-
rere Korken.

Schlusskontrolle Folgende Qualitatsmerkmale sind zu prifen:
e Grosse/Zuschnitt
e Unebenheiten/Falten/Risse
e Verklebung
e Allfallige Randverteilung
e Laminierung
e Sauberkeit
e Aufhangevorrichtung
e etc.
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Zuschnitt

Aufziehen

Bild auf Pavatex aufziehen (Kaschierfolie)

Bilder werden vermehrt auch mit Kaschierfolie aufgezogen, was den Vorteil hat,
dass kein Gegenzug benétigt wird und keine Trocknungszeit eingerechnet werden
muss. Nachteilig wirken sich vorhandene Knitter und Falten aus, da sie sich durch
das trockene Aufziehverfahren nicht strecken.

Wenn der Pavatex nach dem Aufziehen nicht mehr beschnitten wird, muss dieser
einen einwandfreien, rechtwinkligen Schnitt aufweisen.

Hier spielt die Schnittlange der Schneidemaschine, die uns zur Verfigung steht,
eine wichtige Rolle. Bei einer Grosse, die beschnitten werden kann, wird die Platte
wenig grosser als das bestimmte Endformat zugeschnitten. Erst nach dem Auf-
ziehen wird dann das Ganze auf das gewlnschte Mass geschnitten. Kann hinge-
gen nach dem Aufziehen nicht mehr beschnitten werden, wird die Platte bereits
auf das richtige Mass bestellt.

Pavatexplatte wird nach dem Aufziehen noch beschnitten

Pavatexplatte wird nach dem Aufziehen nicht mehr beschnitten

Allfallige rauhe Kanten sind zu verschleifen und Staubpartikel zu entfernen.

Die Kaschierfolie wird direkt von der Rolle verarbeitet und je nach benétigter Fla-
che auf den Tisch ausgerollt. Eine gerade Ansetzkante der Folie erleichtert das Auf-
legen des Bildes. Das Bild wird schmal der Kante entlang auf die Folie aufgelegt.
Dabei ist zu beachten, dass keine Wellen und Falten entstehen. Strichweise wird
das Bild auf die Folie aufgerieben. Dabei dirfen keine Luftblasen zwischen Bild und
Folie entstehen.

Es besteht auch die Moglichkeit, zuerst den Trdger zu beschichten.
Die Uberstehenden Folienrander werden der Platte entlang weggeschnitten.
Mit einer Gummiwalze wird die Folie gut angerieben.

Mit einer speziellen Kaschiermaschine kann die Folie direkt von der Rolle aufge-
walzt werden.

Nach der Beschichtung wird das Abdeckpapier ca. 3 cm breit von der Kaschier-
folie abgel6st und zurlickgefalzt. Der so freigelegte klebende Folienteil wird
auf die Platte gelegt, gerichtet und angerieben. Jetzt wird das Abdeckpapier
etappenweise zwischen dem Bild und der Platte weggezogen und das Bild
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Aufhanger
montieren

Schlusskontrolle

sorgfaltig strichweise angerieben. Es ist zu beachten, dass keine Luftblasen und
Falten entstehen. Anschliessend wird das aufgeklebte Bild mit einer Gummiwalze
fest auf der Tragerplatte angerieben.

Die Uberstehenden Rander werden mit dem Messer genau den Kanten entlang
weggeschnitten.

Passt die Platte in die Schneidmaschine, wird diese auf auf das gewiinschte Mass
zuriickgeschnitten. Ein einwandfreier Schnitt wird dann erreicht, wenn wenig
Material auf einmal weggeschnitten wird (beim letzten Schnitt nicht mehr als

1T mm).

FUr Pavatexplatten eignen sich Krallenaufhanger zum Einschlagen. Als Ausgleich
der Erhéhung dienen an der Rickwand unten zwei oder bei Grossformaten meh-
rere Korken.

Folgende Qualitatsmerkmale sind zu prifen:
e Grosse/Zuschnitt

e Unebenheiten/Falten/Risse

e Verklebung

e Allfallige Randverteilung

e Sauberkeit

e Aufhangevorrichtung

e etc.
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Zuschnitt

Aufziehen

Karte (zum Falzen) auf Gewebe aufziehen (nass)

Das Tragermaterial (Gewebe) wird pro Seite ca. 10 cm grosser als erforderlich
zugeschnitten.

Die Karte muss in genau gleich grosse Teile aufgeteilt werden. Zuerst muss das
genaue Mass der Teile festgelegt werden. Dabei missen allféllige Randungleich-
massigkeiten beachtet werden (evtl. ausgleichen). Wichtig ist, dass immer sowohl
in der Breite wie auch in der Hohe von der Mitte aus zugeschnitten wird. An den
Kartenteilen darf ausser an den dusseren Randern nie etwas abgeschnitten wer-
den. Damit keine Schnittdifferenzen entstehen, wird am Tischanschlag der Papp-
schere angelegt.

Die einzelnen Kartenteile werden sicherheitshalber auf der Ruckseite nummeriert.

Das Gewebe wird rundum ca. 5 cm breit angeschmiert und faltenfrei auf eine
geeignete «Hilfs-Platte» aufgeklebt.

Nachdem die Verklebung ausgetrocknet ist, wird das Gewebe gleichmdssig mit
einem Schwamm gefeuchtet. Dadurch zieht sich das Gewebe zusammen, wodurch
eine einwandfreie Spannung erzielt wird.

Die zugeschnittenen Kartenteile werden in der richtigen Reihenfolge mit der Riick-
seite nach oben auf dem Gewebe ausgelegt. Danach wird als Anlage eine Linie

oder ein Winkel aufgezeichnet. Die einzelnen Teile werden evtl. rlickseitig gefeuch-
tet, angeschmiert, aufgeklebt und sehr gut angerieben. Um Differenzen zwischen
den einzelnen Teilen zu vermeiden, ist darauf zu achten, dass alle Teile gleich stark
befeuchtet und angeschmiert werden (gleiche Dehnung). Teil um Teil wird sorgfal-
tig und sehr genau aufgelegt. Der Abstand zwischen den einzelnen Teilen betragt

je nach Grosse der Karte 3—4 mm. Wenn die Karte am Schluss eine Wickelfalzung
erhalt, muss dies bei den entsprechenden Zwischenrdumen miteinberechnet werden.

Die aufgezogene Karte wird aufgespannt trocknen gelassen.

Fur das Aufkleben wird ein Gemisch aus Dispersionsklebstoff und Kleister verwendet.
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Einschlagen

Falzen

Schild

Schlusskontrolle

Dem Kartenrand entlang wird eine Einschlagbreite von ca. 5 mm markiert.
Anschliessend wird ausserhalb des Einschlagbereichs das Gewebe durchgeschnit-
ten und die Karte von der Platte abgenommen. Danach wird auf der Pappschere
der Einschlag genau zugeschnitten. Der Einschlag wird angeschmiert und mit Hilfe
eines diinnen Papiers faltenfrei eingeschlagen. Die Ecken werden eingekniffen.

FUr das Einschlagen wird ein Gemisch aus Dispersionsklebstoff und Kleister ver-
wendet.

Die erste Falzung muss sehr genau vorgenommen werden, da sich die nachfol-
genden nach dieser richten. In der Regel findet die Zickzackfalzung Anwendung.

Je nach Kundenwunsch wird auf den vordersten Kartenteil ein Schild oder Titel-
blatt aufgeklebt.

Vor Ablieferung wird die Karte in gefalztem Zustand zwischen Brettern beschwert.

Folgende Qualitatsmerkmale sind zu prifen:
e Grosse/Zuschnitt

¢ Reihenfolge

e Absetzbreite/Regelmassigkeit

e \erklebung

e Einschlag

e Falzung

e etc.
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Passepartouts
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Eigenschaften/Verwendungszweck

Bilder, die gerahmt werden, kénnen durch eine Unterlage, welche grosser als

das Bild ist oder durch einen dem Bild angepassten Passepartout aufgewertet wer-
den.

Der Passepartout hat neben der dsthetischen auch noch eine schiitzende Funktion,
da er einen Zwischenraum zwischen Bild und Glas bildet und dadurch ein Zusam-
menhaften verhindert. Bei Fotos ist dies besonders gefahrlich, da durch direkten
Glaskontakt und veranderte Luftfeuchtigkeit das Fotopapier mit dem Glas ver-
klebt. Wenn zu einem spateren Zeitpunkt das Glas ersetzt werden muss, so ist es
unmaglich, das alte Glas ohne Beschadigung der Foto zu entfernen.

Bei wertvollen Bildern ist es sehr wichtig, dass die Unterlage und der Passe-
partoutkarton saurefrei und saurebestandig sind. Saurehaltige Kartons kénnen
zusammen mit Lichteinwirkung Schaden am Bild verursachen.

Passepartouts



Zuschnitt

Herstellung

Schlusskontrolle

Bild auf Unterlage montieren

Das Bild wird wenn notig ganz wenig beschnitten (Kundenabsprache), so dass ein
rechter Winkel entsteht.

Ein Fotokarton, welcher fir die Herstellung der «Pragung» bendtigt wird, wird pro
Seite 3—6 mm grosser als das Bildformat zugeschnitten.

Als Unterlage dient ein farblich dem Bild angepasster Fotokarton. Dieser sollte
besonders bei wertvollen Bildern saurefrei sein.

Die Randverhaltnisse werden so bestimmt, dass eine Harmonie entsteht, d.h. der
Fussrand wird gentigend breiter bemessen.

Mit einem doppelseitig klebenden Band wird der kleinere (fir die Pragung) auf
dem grosseren (Vorderseite) Fotokartonnutzen positioniert. Danach wird auf der
Ruckseite des grossen Fotokartonnutzens mit einem scharfen Falzbein den Kanten
des kleineren Nutzens entlang eingerieben. Dadurch entsteht auf der Vorderseite
die gewlinschte «Pragung». Anschliessend wird der kleinere Fotokartonnutzen ent-
fernt.

In die entstandene «Vertiefung» wird nun das Bild genau eingepasst und mit
einem kleinen Stuck saurefreier Klebefolie befestigt.

Folgende Qualitatsmerkmale sind zu prufen:
e Grosse/Zuschnitt

e Randverhaltnis

* «Pragung»

e Befestigung

* etc.

Passepartouts



Zuschnitt

Herstellung

Schragschnittpassepartout (Passepartoutkarton farblich
und strukturell dem Bild angepasst)

Je nach Bildgrésse und gewtnschtem Effekt werden Karton und Dicke gewahlt.
Anhand von Kartonstreifen kann die richtige Ausschnittgrosse bestimmt werden.
Die Randverhaltnisse werden so bestimmt, dass eine Harmonie entsteht, d.h. der
Fussrand wird gentigend breiter bemessen.

|

Wird der Passepartout von Hand geschnitten, wird der Ausschnitt mit ganz feinen
Bleistiftlinien angezeichnet, und zwar so, dass nur an den Ecken kleine Kreuze
sichtbar sind. Danach wird das Lineal aufgelegt und mit einem scharfen, schrag
(ca. 45°) gehaltenen Messer von einer Ecke zur andern der Schnitt ausgefihrt. Der
fertige Ausschnitt muss absolut glatt sein, die Ecken einen einwandfreien
Gehrungsschnitt aufweisen.

—

In der Praxis wird aus Grinden von Zeitersparnis und Genauigkeit mit Hand- oder
Passepartoutschneidegeraten gearbeitet. Auch hier wird der Ausschnitt in einem
Winkel von 45° vorgenommen.

Passepartouts



Bild montieren

Riickwand

Schlusskontrolle

Das Bild wird mit saurefreien Papierklebstreifen an der Rickseite des Passepartouts
oder auf der Ruckwand befestigt. Es ist darauf zu achten, dass das Bild falten- und
wellenfrei unter dem Passepartout liegt.

Zum Schutz des Bilds wird hinten zusatzlich ein sdaurefreier Karton angebracht. Die
Rickwand weist die gleiche Grosse wie der Passepartout auf.

Wenn das Bild nur im Passepartout prasentiert werden soll, wird mit Hilfe eines
Shirting- oder Japanpapierstreifens der Passepartout mit der Riickwand verbunden.

Passepartout

. Y
Bild I '==f— :
Ruckwand

Folgende Qualitatsmerkmale sind zu prufen:
e Grosse/Zuschnitt

e Randverhaltnis

e Ausschnitt

e Befestigung

e Rickwand

e etc.
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Schreibunterlagen
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Eigenschaften/Verwendungszweck

Das Format und die Ausstattung einer Schreibunterlage richtet sich nach dem

Verwendungszweck.
Zum Uberziehen verwendet man Gewebe, Kunstleder oder Leder.

Schreibunterlagen



Zuschnitt
Unterlage

Unterlage
Einfassen

Schreibunterlage mit Haltebandern, auf Unterlage
montiert (mit Kunstleder liberzogen)

Die Laufrichtung der verwendeten Materialien verlauft parallel zur Héhe der
Schreibunterlage.

Als Unterlage wird Maschinenkarton oder Handpappe verwendet. Die Dicke richtet
sich nach der Grosse der Unterlage und betragt 700-1100 gm?.
Die Ecken werden leicht abgerundet.

Fur das Einfassen der Unterlage eignet sich ein qualitativ gutes Kunstleder. Die Brei-
te der Einfassstreifen richtet sich nach der Dicke der Unterlage, d.h. 2 x Einschlag-
breite von je ca. 1.2 cm plus Kartondicke der Unterlage. Die Lange der Streifen fir
die kurzere Seite ergibt sich aus der Unterlagenhdhe plus 2 x Einschlagbreite von
ca. 1.2 cm. Die Lange der Streifen fir die langere Seite ergibt sich aus der Unter-
lagenbreite minus 2 x Ubergriffbreite (Einschlag) der seitlichen Einfassung, so dass
diese an die Einfassung der kirzeren Seite stosst.

Zuerst werden die beiden kirzeren Seiten eingefasst, d.h. das Einfassmaterial
angeschmiert, auf der Vorderseite aufgelegt, nach hinten eingeschlagen, die Ecken
eingezogen und angerieben. Danach werden die ldngeren Seiten ebenfalls einge-
fasst. Die langere Seite stosst an die klrzere Seite an.

Fur das Einfassen wird Dispersionsklebstoff verwendet.

U
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Zuschnitt obere
Unterlage/Halte-
bander

Uberziehen
obere Unterlage/
Haltebander

Montieren

Fur die obere Unterlage wird ein ca. 350 gm? schwerer Maschinenkarton verwen-
det. Die Grosse richtet sich nach der unteren Unterlage, so dass rundum je ca.

3 mm Kante entsteht. Fir den Uberzug der oberen Unterlage wird ein qualitativ
gutes Papier, wie z.B. Elefantenhaut- oder Buttenpapier verwendet. Der Uberzug
wird so gross zugeschnitten, dass oben und unten ein Einschlag von ca. 1.2 cm
entsteht; in der Breite weist der Uberzug das gleiche Mass auf wie die obere
Unterlage.

Der Uberzug der Haltebander besteht aus Kunstleder, die Einlage aus ca. 350 gm?
Maschinenkarton und der Gegenzug aus ca. 120 gm? Kraftpackpapier.

Der Einlagekarton fir die Haltebander weist die gleiche Hohe auf wie die obere
Unterlage. Die Breite richtet sich nach der Grdsse der Schreibunterlage und betragt
6-10 cm.

Der Uberzug der Haltebander muss so gross zugeschnitten werden, dass auf der
Innenseite ca. 6 mm und sonst ca. 1.2 cm eingeschlagen werden kann.

Gegenzug und Einlagekarton weisen die gleiche Hohe auf; in der Breite ist der
Gegenzug jedoch ca. 6 mm schmaler.

Zuerst wird die obere Unterlage (iberzogen. Der Uberzug wird evtl. gefeuchtet,
angeschmiert, der Karton eingemittet aufgelegt und der Uberzug oben und unten
eingeschlagen. Danach wird der Einlagekarton angeschmiert und in der Héhe
eingemittet auf den Uberzug der Haltebander aufgeklebt. In der Breite muss der
Uberzug so positioniert werden, dass vorne ein Einschlag von 6 mm entsteht.
Anschliessend wird vorne das Kunstleder angeschmiert und nach innen eingeschla-
gen, der Gegenzug angeschmiert und dreiseitig biindig aufgeklebt, damit vorne
innen eine schmale Kante entsteht.

Fur das Uberziehen der oberen Unterlage wird ein Gemisch aus Dispersions-
klebstoff und Kleister, fir die Haltebander Dispersionsklebstoff verwendet.

Damit die Haltebander fir den Léschkarton, der am Schluss eingelegt wird, Platz
bieten, wird ein Karton in der entsprechenden Dicke auf die obere Unterlage auf-
gelegt. Der Einschlag der Haltebander wird angeschmiert und auf drei Seiten an
der oberen Unterlage montiert. Danach wird die obere Unterlage aussen ange-
schmiert und eingemittet auf die untere geklebt (evtl. einpressen).

Fur das Aufkleben der Haltebdander wird Dispersionsklebstoff, fir das Aufkleben
der oberen auf die untere Unterlage ein Spezialklebstoff verwendet.

rg E"l,.

% Halteband
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Zuschnitt
Spiegel/L6sch-
karton

Spiegel
aufkleben

Léschkarton
einlegen

Schlusskontrolle

Fur den Spiegel auf der Rlckseite der Schreibunterlage wird rutschfestes Material
verwendet. Die Grosse wird so zugeschnitten, dass rundum 2—-3 mm breite Kanten
entstehen.

Der Loschkarton wird so gross zugeschnitten, dass er in die seitlichen Haltebander
passt.

In der Paxis wird anstelle des Ldschkartons oft Kunststoff eingelegt.

Der Spiegel wird angeschmiert, eingemittet auf die Unterseite der Schreibunterlage
aufgeklebt und angerieben.

Fur das Aufkleben des Spiegels wird ein Spezialklebstoff verwendet.

Nachdem die Schreibunterlage ausgetrocknet ist, wird der Léschkarton eingelegt.

Folgende Qualitatsmerkmale sind zu prifen:
e Grosse/Zuschnitt

e \erarbeitung

e Einfassung

e Haltebander

e Uberzug

e Montage

® Spiegel

e etc.
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